FNIRSH”

Professzionalis digitalis forrasztéallomas szi nes kijelzd vel
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ERTESI TES \

A forrasztéallomas karosodasanak elkerii 1ése és a munkakornyezet biztonsadgénak biztosi tasa

érdekében a kovetkezd utasi tasokat kell betartani:

+ Ez a termék haromvezetékes foldelt csatlakozét hasznal, amelyet egy haromagu féldelt
aljzatba kell bedugni. Ne médosi tsa a dugét, és ne hasznaljon nem foldelt haromagu

adaptert. Ha meghosszabbi tja a tdpkébelt, hasznaljon foldelt hdromeres tapkabelt.

+ Ne modosi tsa a forrasztoallomast engedély nélkii I.

« Az alkatrészek cseréjekor eredeti gyari alkatrészeket hasznaljon.

« Ne aztassa be a forrasztéallomast. Ne hasznalja a forrasztéallomast nedves kézzel és
Ne hi zza a tapkabelt.

« A forrasztas fii stot okozhat, ezért gondoskodjon a munkater( let megfelel§ szell6 ztetéséré I.
tér.

« A forrasztéallomas hasznalatakor ne végezzen olyan m( veleteket, amelyek karosi thatjak

a terméket.

+ Ha hosszabb ideig nem hasznalja a terméket, tarolja széraz helyen.

Biztonsagi 6vintézkedések a forrasztépakafej

Atépfeszi Itség bekapcsolésa utédn a forrasztépaka hegyének hé mérséklete magas, ami égési

sérl léseket vagy tii zet okozhat a helytelen hasznélat miatt.

« Kerli lje el a forrasztéallomas nem megfelelé hasznélatat, és hasznélja a terméket
a hasznalati utasi tasnak megfelel6 en.

« A forrasztéhegy cseréjekor ne érintse meg kozvetlenli | az égési sérii lések elkerii [ése érdekében.

« Soha ne hasznélja a forrasztépaka hegyét gyu lékony targyak kozelében.

« Figyelmeztessen mésokat, hogy a forrasztépaka hegye égési sérii léseket és veszélyes
baleseteket okozhat. Szii net tartasakor vagy a munka befejezése utan kapcsolja ki a
készl léket.

+ Aforrasztomaradvanyok eltavoli tasakor ne U togesse a forrasztopakat a munkapadon, mert ez

st lyosan megséri |hetett.
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+ Ne hasznalja a forrasztépéka hegyét a forrasztason ki vii | més feladatra.

+ Az égési sérii lések elkerii Iése érdekében tartsa tavol a gyermekekt6 I.

Ez a termék antisztatikus tulajdonsagokkal rendelkezik,

hasznélat kézben gyé z6 djén meg arrél, hogy foldelve van.

FELHASZNAL®MEGJEGYZES

*Ez a kézikonyv részletes utasi tasokat tartalmaz a termék hasznalatahoz és fontos biztonsagi
ovintézkedéseket. Kérjui k, figyelmesen olvassa el ezt a kézikonyvet, és kovesse az utasi tédsokat a
termék optimalis teljesi tményének biztosi tasa érdekében.

+ Ne hasznalja a készl léket gyt Iékony vagy robbanasveszélyes kornyezetben.

* A kiselejtezett elemeket és az elavult készi Iékeket nem szabad haztartasi hulladékként kezelni; A

megfelel6 artalmatlani tas érdekében kovesse a vonatkozé nemzeti vagy helyi térvényeket.

+ Ha barmilyen ming ségi probléma adddik a készi lékkel, vagy kérdése van a hasznalataval

kapcsolatban, azonnal forduljon hozzénk, és miidé ben megoldjuk aggalyait.

1. ATERMEK BEVEZETESE \

A DWS-200 az FNIRSI altal bevezetett nagy teljesi tmény( preci zi6s forrasztéallomas, amely egy
altalanosan hasznalt kéziszerszam az elektronikai forrasztasban.

Ez a termék beépi tett nagy teljesi tményli tisztaréz transzformatorral van felszerelve, amely 110-250
V bemeneti feszii Itségre alkalmas, 200 W maximélis teljesi tményt tdmogat, 100-450 °C kozott

alli thaté hé mérséklet-tartomanyt, 3 el6 re bealli tott h6 mérsékleti csoportot tamogat, és

forrasztopéaka allvanyhoz csatlakoztathaté indukciés hibernalashoz.
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2. ATERMEK JELLEMZO I \

* HD szi nes képernyé , intelligens vezérlés

* Adapti v széles feszii Itség bemenet (110-250V)

* Maximalis teljesi tmény 200W, gyors f(i tés

+ Tobb el6 re bealli tott csoport, kényelmes és gyors

» Tamogatja az F245, F210 ti pusu fogantyl kat, eré s kompatibilitas

*Valés idejd hibernalt méd a forrasztéhegy élettartamanak meghosszabbi tdsahoz

* Az energiaéllapot és a h6 mérséklet valos idejl monitorozasa tobb médban

3. A SZERKEZETI ES CSATLAKOZASI ABRAM BEVEZETESE \

3.1 A hazigazda bemutatasa

Forrasztécst cs

elhelyezési terii let

Kijelz6 képernyd

Vezérl6 gombok

Kapcsold,

Ellend rizze az olaj allapotat

Robotkaros interfész
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Cti pusu
firmware-

frissi tési fell let

F6 kapcsol6

Hibernaciés konzol

csatlakozonyi lasa

Teljesi tmény interfész

Bemeneti biztosi ték

Forraszt6allomas
fogantyd interfész
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3.2

Drétfogantyd klip

Forrasztécsu cs

elhelyezési terii let

Ulésfogantyd

Hibernator -
| -

Aljzat
forrasztépaka hegy&vel
Acélhuzal

tiszti tasi
terl let

Hibernaciés konzol

csatlakozonyi lasa
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Gazda tapkabelezése

Ha a tédpkabel csatlakoztatdsa utan le
kell valasztania a tapfeszii Itséget, akkor
ezt i gy teheti meg, hogy a tépkapcsolét

my velet.

Forrasztépaka foganty( csatlakozasa

Miutén behelyezte a fogantyl t az
interfészbe, gy6 z6 djon meg arrél, hogy
U jra reteszelte a gombbal, hogy
megakadalyozza a fogantyl rossz

érintkezését vagy meglazulasat hasznalat kozber

Afé egység hiberndlt i 1ésének csatlakozokabele A f6 egységet és a masodlagos

egységet egy csatlakozdkabellel kell 6sszekotni, és a fogantyl t a hibernalt G ésre kell

helyezni a hibernélas észleléséhez.
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4.PANEL BEVEZETES

Modell HG6 mérséklet

bealli tasa

fogantyd k

Hangos felsz6li tadsok

o2 —*  Mii kédési allapot
h6 mérséklet an. "am) "mm)

Valés idejli *—ped

H6 mérsékletzar

jelzés
Gyorstércsazasok .

& . jelzs
Hatalom

- F245 &, (

L

hé mérsékleti gorbe el6 nézete

CurrentTemp.

-
B0

H6 mérséklet gorbe

0 Teljpsi tmény gorbe
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5. A MUNKAFOLYAMAT LEI RASA

=reve] §; -
an
im0

|
gy | S

330 c | 360 c

Hibernalas engedélyezése oldal Készenléti Fé interfész

oldal
Csatlakoztassa a
készii Iéket a kapcsolasi rajznak megfeleld en, kapcsolja be a f6 egység hatoldalan talalhaté tapkapcsolét és
Nyomja meg réviden a bekapcsolégombot a készii Iék bekapcsolasahoz. Bekapcsolas utan megjelenik a kijelz6 n
logét, és miutan eltli nik, a készl 1€k hibernélt médba Iép. Hibernalt méd

kétféleképpen szii ntetheté meg.

forgatékonyv : A kilépéshez emelje fel a forrasztépakat a hibernalasi folyamat alatt
hibernalt oldalra, és belépett a f6 fell letre.

&

Jelenlegi h6 m
] -

(300

=
At e Nt e

keészenlét dllapotig hagyva

Hibernalas F6 interfész

forgatékonyv : Ha a forrasztépaka nincs felemelve a hibernalasi folyamat

soran, az eszkdz készenléti G zemmaodba Iép, amikor a visszaszamlalas eléri
00:00:00.

— =N
mTu o
peranan (2 E11I°C

nléti allapotban

¢ | DoI3nInn

keszenléti allapotig hagy

Hibernalas oldal

Készenléti moéd
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Amikor belép a 6 interfészbe, a forrasztépaka normal i zemi allapotban van, a kévetkezé négy allapotra
osztva:

Fi tés allapota : Ebben az allapotban az llapotsor = 725 IS

jobb oldalan Iévé mésodik ikon f(i tésre valt

A . G
Coo.

hé mérséklet elérte a bealli tott hé mérsékletet. 360

ikon. A forrasztopéaka vagy felmelegszik, vagy a

fii tési folyamat befejezé dott, és az aktualis

Hibernacios
Hibernalt allapot: A forrasztopaka be van helyezve hé mérsgklet

a forrasztopaka alivanyba. Az allapotsor jobb
oldalan Iévé masodik ikon hibernalt allapot ikonra
valtozik.
Amikor a hibernalt funkcié be van kapcsolva, és a

P (et iibernale allapot
valés idejli hé mérséklet.

azonos vagy alacsonyabb a hé mérséklettel

allapotba kerti |, a vezérlés hibernalt

casdatibernslt dllapotban vagyok
hibernélt oldalra, és Iépjen hibernalt médba. Fel lehet ébreszten

aforrasztépaka felemelésével

Készenléti méd: Miutan a forrasztépaka hibernalt i zemmédba 1ép, és az id8 zi 6 visszaszamlalasa véget
ért, készenléti i zemmodba Iép. A készenléti i zemméd kikapcsolaséhoz nyomja meg barmelyik gombot, vagy

emelje fel a forrasztopakat.

eti dllapotban

Jelenlegi h6 m

spakat vagy nyomja meg
rmely gomb a indi tasahoz

Hibernalas oldal Készenléti méd
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Be-/kikapcsolds allapota : Nyomja meg réviden

a bekapcsolégombot a be-/kikapcsolashoz.

& ERTESITES

Ne érintse meg a forr¢ alkatrészeket, ha a forrasztépaka

felmelegedett vagy fel van melegi tve és hasznalatra kész.

6. HASZNALATI UTASI TAS \

A hazigazda bemutatasa

Bekapcsolds: A képernyé n megjelenik az indi tas ikonja, majd automatikusan a hibernalasi
oldalra, illetve a f6 oldalra kerii | (ha indi taskor felemeli a forrasztépaka hegyét,
automatikusan a fé oldalra, ellenkezé esetben a hibernalt oldalra kera 1). Ha a rendszer
felszoli tja a forrasztéhegy behelyezésére, az interfész automatikusan a forrasztécsu cs

készenléti oldalara |ép a forrasztdcsu cs behelyezése utan.
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Jelenlegi h6 m

Kapcsolja be Hibernalas

B0 %

F8 Kéria

fell let forrasztéhegy behelyezését

Kezd6 lap valtas : Af6 fell leten harom oldal taldlhatd, réviden nyomja
meg a MODE gombot az oldalak kdzétti valtadshoz.

Currentremp

04%
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Célhé mérséklet bedlli tésa: A célhé mérsékletet kétféleképpen alli thatja be mindharom fé oldalon.

Nyomja meg roviden vagy tartsa lenyomva a gombot a célhé mérséklet bealli tdsdhoz Fii tés
és hibernalt i zemmédban nyomja meg a gombot a célhé mérsék : khoz. h6 mérséklet

G zemmaodban a gomb megnyomasaval beélli thatja a hibernalt hé mérsékletet.

Célhé mérséklet Hibernaciés hé mérséklet

Fii tési mod hibernélas

Nyomja meg réviden a gombot a k\va’lgvoz

gyors hé mérséklet-csatorna a gyors bealli tdsokhoz
célhé mérsékleteket. A hibernalas gomb be
megnyomasa nem lép azonnal érvénybe,

de csak a hibernalt médbol valé kilépés utan.

A hS mérsékletzar aktivalasa utan nem lehetséges

alli tsa be a célhé mérsékletet.
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6.2 Alapvet6 menu mU veletek

EI§ szor nyissa meg a bedlli tasok oldalt
Szintek: Nyomja meg roviden a

gombot, m)e\épjen ahé mérséklet

bealli tasioldalara.

Hozzaférés a masodik szintd menl hoz

Bealli tdsok: Nyomja meg roviden a

gombot, ﬁae\émen amésodik

szintl meni be. bealli tasok oldalon.

Tempé bedlli tésa

Visszatérés az el6 z6 menu be: A gomb
rovid megnyomasaval visszatérhg vel

azel6 z6 menu be.

T Tempokesdlet ¢

10

Visszatérés a f6 oldalra: Ha az els6 szintd

bealli tasok oldalon van, nyomja meg

réviden a gombot, hogy visszatérjen

af6 oldal

Men(i valtas : Amikor az elsé
szintl bealli tasi oldalon van, nyomja
meg a gombot.
roviden véltson at a kovetkezd

bealli tasi oldalra.

Bealli tasilehetd ségek véltasa :
A gomb révid megnyomasaval
valtson mas

bedlli tasilehet ségekre.

r’f'—W"
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6.3 H6 mérséklet

Tempo készlet
H6 mérséklet novelése : Nyomja meg a gombot %

roéviden vélassza ki, majd megjelenik egy haromszog

szimbolum. A gomb révid megnyomasaval
vagy hosszan nyomja meg a

névekmény értékének bealli tasahoz. Nyomja meg

ismét a gombot a bealli ntéséhez.

H6 mérsékletzar : Nyomja meg a gombot a %
zarkapcsolo6 atkapcsolasahoz. Kérju k, vegye figyelembe,
hogy a h6 mérsékletzar engedélyezése utan a

célhé mérséklet nem médosi thaté a fé oldalon.

6.4 Hibernalasi

Hibernalasi h6 mérséklet: Valassza ki a hibernalt

hé mérsékletet, és réviden nyomja % készlet Alvaskészlet
meg a gombot a hibernalasi hé mérséklet ﬁ
bealli tasahoz. A ki vant érték bealli tadsa utan nyomj

ismét a gombot a megerd si téshez és a

mentéshez. Alternati v megoldésként gyorsan

beélli thatja a hibernalt h6 mérsékletet a gomb révid vagy hoss: @ operc

hibernalt médban és a hibernalt

oldalra valé belépés el6 tt.

Akészenléti képernyé kikapcsoldsa : Miutan

kivalasztotta a készenléti képernyé kikapcsolasat,

Alvéskészlet
egyszer(i en nyomja meg réviden a gombot a be-
vagy kikapcsolashoz. Ha a készenléti képernyd ki van

[ R 224
kapcsolva, a képernyé nem jelenik meg, amikor a
készenléti képernyé n ki vi Ire lép.

‘ 6 @ LE ‘ o @ operc
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Készenléti kapcsold: A készenléti kapcsold
kivélasztasa utdn nyomja meg réviden a be- vagy
kikapcsol6 gombot. Amikor a kapcso\% .
van Alvaskészlet
Ha a készenléti mdd akti v, a készenléti méd képernyé je
megjelenik, amikor a készenléti ©06°C
médba lép. A készenléti képernyd
megjeleni téséhez be kell kapcsolni a

készenléti kapcsolot, mi g a készenléti képernyd 5 @ operc

kikapcsoldsahoz ki kell kapcsolni.

Készenlétiid6 : A készenléti idé
s 5 5 . . . . Alvaskészlet
kivalasztdsa utan egy haromszog szimbélum jelenik v &

meg, ami iden megnyomja a gombot, jelezve,
hogy a bal és jobb gomb révid vagy hosszan Qe
megnyomasaval bedlli thatja a készenlétiid6 t. A
készenléti id6 elsé sorban a visszaszamlalas

elindi tasara szolgal a készenléti képernyd re valéd

belépéshez, miutan belépett a hibernalt

oldalra

Gyors h

e

Parancsikon hasznalata

oK

Gyors hé mérséklet 1/2/3: A gyors h6 mérsé
1/2/3 kivalasztasa utén a gombot, |® —

és megjelenik egy héroﬁ ﬁ\um. Parancskonhé mérseketo
Ezutdn nyomja meg vagy tartsa lenyomva a

gombot az érték bealli tdsahoz, végi | nyomja

meg ismét a gombot ﬁk meger§ si téséhez

és mentéséhez
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6.6 H6 mérséklet kalibralasa

H6 mérséklet kalibralésa 150/250/350: Miutan

kivalasztotta a kalibralandé hé mérsékletet, nyomja meg HE mérséklet kalibralas <» |
a gombot a kalibrélasi ﬁ lépéshez.

o o o
Helyezze a forrasztépaka hegyét a kalibralé eszkozre, és CO90°CO9H96°C

amint a hé mérséklet stabilizalédik, nyomja meg vagy

€ —

tartsa lenyomva a gombot

PR s 0 raes megfelel6 téma ki
n D ahé mérséklet értékének bealli tasahoz. Z

Akalibralas befejezése utan mentse el a bedlli tasokat

6.7 Rendszerbealli tas

Képerny8 fényereje: A képerny8 fényerejének

kivélasztasa utdn nyomja meg réviden a gombot

. T
majd nyomja meg vagy tartsa lenyomva a Rendszerhea|lf tasok

gombot.
n u aképernyé fényerejének bealli téasahoz. A
képernyé fényereje a bealli tas sordn valés idé ben

frissti |. A bealli tasok elvégzése utan réviden nyomja
meg a gombot a beélli tdsok mentéséhez. % .

Ertesi tési hang: Az értesi tési hang kivalasztasa

utan nyomja meg réviden a gombot

majd nyomja meg Rendszerbealli tasok
vagy tartsa lenyomva a gombot

az értesi tési hang

bealli tasahoz. A figyelmeztet hang valés

idé ben frissti | a bedlli tas sorén.

Abealli tasok elvégzése utén réviden nyomja meg a

% gombot a bealli tdsok mentéséhez.
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HG6 mérséklet mértékegysége °C/°F: A h6 mérséklet

mértékegységének kivalasztasa utdn nyomja meg réviden a gomi

Rendszerbealli tdsok
°C és °F kozotti valtashoz.

“

8 A rendszer nyelve

Nyelwéltds : egy gomb megnyomasaval

majd nyomja meg a gombot a

meger6 si téshez és a valtashoz.

9 Gyari bealli tadsok

Gyari bealli tasok visszaalli tdsa: A gomb révid megnyomasa utan % ajr

a fogsz
a rendszer kéri, hogy vélasszon az "Igen" és a "Nem" k6z6tt. Ezen a ponton d n
révid megnyomassal valthat a kivalasztas kozott. Az "Igen" kivalasztasaval és

a gomb ismételt révid megnyomasaval

minden bedlli tés visszaall, és visszadllnak a gyari alapbedlli tasok; Ha a ,Nem”
lehet6 séget valasztja, és réviden ismét megnyomja a gombot, a gy.

lli tasok
visszaalli tdsa megszakad, és visszatér az el6 z6 szint oldaldra.

el6z6t 4>

Alli tsavi
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7. FIRMWARE FRISSI TES

Kapcsolja ki az eszkdzt, nyomja meg és tartsa
lenyomva a MODE gombot, majd az USB Type-C
kabel segi tségével csatlakoztassa az eszkozt a

szami tégéphez, kapcsolja be és |épjen be a

Kérjii k, ha a firmware-t
Bootloader feli letre, varja meg, ami g az USB flash f4]l USB flash meghajtéral

meghajté megjelenik, és masolja a firmware féjlt az
USB flash meghajtéra.

8. TERMEK PARAMETEREI

Modellszam DWS-200 h
Teljesi tmény 200 W (MAX)
HE mérséklet tartomany 100-450 °C
Gazdaméret hossz 156 x szélesség 96 x ma 103 (mm-ben)
Bemeneti feszii Itség 110-250v
Bemeneti biztosi ték 3A
\}jg;rjs;ﬁéssatémogatott F210, F245
L Netté tomeg 475 g (egy gazda) )
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9. A forrasztépaka hegyeinek cseréje és tiszti tasa \

9.1 Aforrasztéhegy cser:

1. Adugds tart6 segi tségével valassza le

forrasztépaka a forrasztécsd csbol.
2. Uj forrasztéhegy behelyezéséhez
hasznaljon dugaszolhaté tartét vagy puszta kézzel
Helyezzen be eqgy ( | forrasztocsti csot a fogantyd ba.
3.A forrasztéhegy cseréje utan kovesse a
képernyé n megjelend
utasi tasokat. A munka megkezdéséhez

tegye a fogantyu t hibernalt helyzetbe, vagy

nyomja meg barmelyik gombot a munka

megkezdéséhez.
& ERTESITES

Az elsé Osszeszereléskor U gyeljen arra, hogy a forrasztépéka hegyének

hé mérséklete ne legyen tu | magas, hogy elkeri lje az égési sérii léseket.
A hozzaadott égésvédelem csak arra szolgal, hogy megakadélyozza a
forrasztécsu cs felmelegedését kozvetlenti | a telepi tés utan,

i gy a felhasznalok csékkenthetik a reakciéidé t.
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A forrasztéhegyek ti

Finom, nagy st ri ségui réz drétkefe hasznalataval hatékonyan megtiszti thatja a

forrasztéhegyet, mikozben biztosi tja a hegy védelmét.

10. A FORRSZBAKA HASZNALATA ES KARBANTARTASA \

TIPPEK

A S mérséklet stabilizalodasa utan tiszti tsa meg a forrasztocsu csot egy tiszta szivaccsal, és ellend rizze az allapotot
vasalok.
Ha a forrasztohegy 6nozott része fekete-oxidot tartalmaz, akkor azt U j 6nnal lehet
feltélteni, majd tiszta szivaccsal attorolni. Ismételje meg ezt a tiszti tasi folyamatot,

ami g az 6sszes oxidot teljesen eltavoli tja, majd toltse fel i j énnal.

Ha a forrasztécsu cs deformalddik vagy berozsdasodik, ki kell cseréini egy U jra.

& ERTESITES

Ne hasznaljon reszel6 t az oxidok eltavoli tdsara a forrasztasi kotésbé I.
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Forrasztépaka fej

hé mérséklet U lés

At Izott h mérséklet gyengi ti a forrasztocst cs
mii k6d6 képességét, ezért javasolt a lehet6

legalacsonyabb hé mérséklet-bealli tas alkalmazasa.

E2 a forrasztohegy kivals hé mérsé yeréssel
rendelkezik, amely lehets vé teszi a ki méletes forrasztast
alacsonyabb h6 mérsékleten, és i gy védiah6 mérsékletre

érzékeny alkatrészeket.

Tiszti tas

Rendszeresen tiszti tsa mega

forrasztépéka hegyét tiszti t6 szivaccsal. A forrasztas
utan visszamaradt folyasztészer- és

oxidmaradvényok karosi thatjék a forrasztépéka hegyét,
ami forrasztési hibakhoz vagy a hé vezetési

hatékonysg csokkenéséhez vezethet.

Aforrasztépaka hosszan tarté és folyamatos
hasznélata esetén ajanlatos hetente egyszer
szétszerelni a forrasztopaka hegyét, hogy

eltavoli tsuk az oxidokat és megel6 zzii k a

hé mérséklet-c ésbé | adodo kar

Amikor nincs hasznalatban

Ne hagyja a forrasztpaka hegyét hosszd ideig
magas hé mérsékleten, ha nincs hasznalatban, mert ez a

folyasztészer maradvany oxidokka alakulésat okozhatja.

jelents sen csokkenti a hé vezetés hatékonysagat.

Hasznélat utdn

Hasznalat utdn tiszti tsa meg a forrasztopéka hegyét, és

kenje be friss for hogy

az oxidaciét.

© Sunnysoft sro, forgalmazé




sodasanak” lehetséges oka

* Ha a forrasztépaka nincs hasznélatban, a forrasztécst csot nem fedi be friss
forrasztéanyag. + A forrasztéhegy magas
pératartalml allapotban van. « A forrasztéhegy nem olvad

meg kellé képpen forrasztas kozben. « Dorzsolje a forrasztohegyet egy szaraz vagy piszkos szivacshoz vagy ruhaho

[kénmentes nedves ipari szivacs]

« A forraszté- vagy vaslemez szennyezett, vagy a forrasztasi felli let nem tiszta.

Forgalmazé

Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a 190

00 Praga 9

Csehorszag
www.sunnysoft.cz
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FNIRSH

PRECISION INTELLIGENT SOLDERING STATION INSTRUCTION MANUAL




PRECAUTIONS \

Soldering Station Usage Precautions

To avoid damage to the soldering station and ensure safety in the work

environment, the following should be observed:

@This product uses a three-wire grounded plug, which must be inserted into a
three-prong grounded outlet. Do not modify the plug or use an ungrounded
three-prong adapter. If extending the power cord, please use a grounded
three-wire power cord.

@Do not modify the soldering station without authorization.

@When replacing parts, use original factory components.

@Do not wet the soldering station. Do not use the soldering station with wet hands
or pull on the power cord.

@Smoke may be emitted during soldering, so ensure good ventilation in the work
area.

@Do not engage in any actions that may harm the product while using the
soldering station.

@If the product is not used for a long time, please put it in a dry environment.

Precautions for using head of soldering iron

When the power is turned on, the temperature of the soldering iron tip is at
a high temperature, which may cause burns or fire due to abuse.Please
strictly observe the following:

@Please avoid misuse of this soldering station and use the product according to
the operating instructions.

@Do not touch the soldering iron tip directly when replacing it to prevent burns.

@Never use the soldering iron tip near flammable objects.

@Notify others that the soldering iron tip can cause burns and may lead to
dangerous accidents. Turn off the power when taking a break or after finishing
work.

@Do not tap the soldering iron on the workbench to remove solder residue, as this
may cause severe damage to the soldering iron.



@Do not use the solderingiron tip for tasks other than soldering.
@Keep out of reach of children to prevent burns.

This product has anti-static measures,
please make sure to ground it when using.

NOTICE TO USERS \

@This manual provides detailed instructions on how to use the product and
important precautions. Please read this manual carefully and follow the
instructions to ensure optimal performance of the product.

@Do not use the instrument in flammable or explosive environments.

@Disposed batteries and obsolete instruments should not be treated as
household waste; please follow the relevant national or local laws for proper
disposal.

@If there are any quality issues with the instrument or if you have any questions
regarding its use, please contact us promptly, and we will address your
concerns in a timely manner.

1.PRODUCT INTRODUCTION \

The DWS-200 is a high-power precision soldering station introduced by FNIRSI,
which is a commonly used manual tool in electronic soldering processes. This
product features a built-in high-power pure copper transformer, suitable for
voltage inputs of 110-250V, supporting a maximum power of 200W, adjustable
temperature range of 100-450°C, support for pre-setting 3 temperature groups,
and the ability to connect to a soldering iron stand for induction hibernation.



2.PRODUCT FEATURES \

@HD color screen, intelligent control

@Adaptive wide voltage (110-250V) input

@Maximum power of 200W, rapid heating

@Multiple preset groups, convenient and fast

@Supports F245, F210 type handles, strong compatibility
@Real-time hibernation mode to extend soldering iron tip life

@Multiple mode real-time monitoring of power and temperature status

3.STRUCTURE INTRODUCTION AND WIRING DIAGRAM \

3.1 Host introduct

Soldering iron tip
placement area

Display screen

Operation
buttons

Switch

Status
indicator light

Robotic arm interface



Type-C firmware
upgrade interface

Power switch

Hibernate Holder
Connection Hole

Power
supply interface

Input fuse

Soldering station
handle interface




3.2 Introduction to hibernation seat

Handle wire clip

Soldering iron tip
placement area

Handle

Hibernator seat -—

Soldering iron
tip plug socket

Steel wire
cleaning area

Hibernate holder
connection hole



3.3 Wiring diagram

Host power wiring Host soldering iron handle wiring
After the power cord is connected, if After inserting the handle into the
you need to disconnect the power interface, make sure to use the knob
you can do so by toggle the power to lock it again to prevent the
switch to operate. handle from having poor contact or

becoming loose during use.

Main Unit Hibernation Seat Connection Cable

The main unit and the secondary unit need to be connected through the
connecting cable, and the handle is placed on the hibernation seat in order to
sense hibernation.

06



4.PANEL INTRODUCTION \

Temperature
Handle model adjustment

-' '- '-' XS — Audio prompts

Real-time - T, G .
temperature ' ' ' ' ' — Operating status

o
AER. AN AR C

Temperature
Quick presets - M on CMon lock indication
Power bar
indication

5] & e 280c

L LWLl

M Temperature
curve thumbnail

- F245

CurrentTempe

100

80

60

e [emperature curve

Power curve



5.WORK PROCESS DESCRIPTION

in standby

pul g
L

Power-on page Hibernate page Standby page Main interface
Connect the devices according to the wiring diagram, turn on the power switch
on the back of the main unit, and press the power button briefly to turn on the
device. After powering on, the logo will be displayed, and after the logo
disappears, the device will enter hibernation mode. There are two ways to exit
hibernation mode.

Scenario @:Pick up the soldering iron during the hibernation process to exit
the hibernation page and enter the main interface.

Hibernation page Main interface

Scenario @:If the soldering iron is not picked up during the hibernation
process, the device will enter the standby page when the countdown
reaches 00:00:00.

in stan

p the
button t

Hibernation page Standby



Entering the main interface, the soldering iron is in normal working
condition, divided into the following four states:

Heating status: In this state, the
second icon on the right side of the
status bar will change to a heating
icon. The soldering iron is either
heating up or the heating process
has been completed, with the actual
temperature  reaching the set
temperature.

A Heating
status

Hibernation
Temperature

Hibernation state:The soldering
iron has been inserted into the

soldering iron stand. The second
Hibernation

icon on the right side of the status e tate

bar will change to a hibernation icon.
When the hibernation function is

activated and the real-time temperat
ture is equal to or lower than the hibernation temperature, the device will enter

the hibernation page and go into hibernation mode. It can be awoken by picking
up the soldering iron.

Standby mode:After the soldering iron enters hibernation mode and the
countdown timer ends, it will enter the standby page. Press any button or pick
up the soldering iron to deactivate the standby mode.

in standby

Pick up t dering i
insleep | left until standby any button to start heatin

Hibernate page Standby



Shutdown/Power on state:Press the power
button briefly to shut down/power on.

Do not touch the hot parts when the soldering iron
isin the heating or heated and ready to use state.

6.OPERATING INSTRUCTIONS \

6.1 Host introduction

Power on:The screen displays the boot icon, then automatically transitions to
the hibernation page or main page (if the soldering iron tip is picked up during
the boot process, it will automatically transition to the main page, otherwise the
hibernation page). If there is a prompt to insert the soldering iron tip, after
inserting the soldering iron tip, the interface will automatically transition to the
soldering iron tip ready page.



left until

Power on page Hibernate page

=) amm
-—" .- -

g

Please insert the soldering iron tip

Main interface Prompt to insert
soldering iron tip

Homepage switch:There are three pages on the main interface, press the
MODE button briefly to switch between pages.

Currentempe

; e Hasoc |2B0«c

S0c/@
- - " 5 50

o
- ‘e, ‘e cBic

(| 360
- Ay
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Target temperature setting:You can set the target temperature on all three
main pages in two ways.
(Pressing briefly or holding down the button can both set the target tempera-
ture. When in heating mode, pressing the n u button sets the target
temperature, and when in hibernation mode, pressing the button sets the
hibernation temperature.

Hibernation temperature

Target temperature

Heating mode

@Short press the button to select the

quick temperature channel to quickly set
CH
=
button in hibernation mode will not take

the target temperature. Pressing the

effect immediately, it will only take effect
after exiting hibernation mode.

Quick preset

After the temperature lock is activated,
the target temperature cannot be adjusted.




6.2 Basic menu operation

Accessing the first-level settings
page:press the
enter the temperature settings page.

key briefly to

Tempe set

&,

Accessing the second-level
settings menu:press the
briefly to enter the second-level
menu. settings page.

key

Tempe set

Return to the previous menu:

CH

press the = key briefly to return
to the previous menu.

Tempe set

Return to the main page:When on
the first-level settings page, press

the ,CD—H key briefly to return to the
main page.

Switching menus:When on the
first-level settings page, press the
key briefly to switch to
other settings pages .

[ > ]

Shortcut use
@) m—

300

® 330

360

Switching setting options:Press

the n u key briefly to switch

to other setting options.
Tempe set



6.3 Temperature Setting

Temperature increment:Press the %
key briefly to select, after which a triangle
symbol will appear. Press the

key briefly or long press to adjust the
increment value. Press the key again
to save the setting.

Tempe set

Temperature lock:Press the % key to
toggle the lock switch. Please note that after
enabling temperature lock, the target
temperature cannot be changed on the
main page.

Tempe set

6.4 Hibernation settings

Hibernate temperature:Select the hibernate
temperature, short press the key to
adjust the hibernate temperature. After
adjusting to the desired value, press the

Sleep set

ON

key again to confirm and save. Alternatively,
you can quickly adjust the hibernate 0 orr @  30min

temperature by short or long pressing the
key while in hibernate mode and
before entering the hibernate page.

Standby screen off: After selecting the
standby screen off, simply short press the

Sleep set

key to turn it on or off. When the € 150« | on
standby screen off is activated, the screen will
not display the standby screen when entering

the standby screen off page. ‘ [N ()FF‘ ®  30min




Standby switch:After selecting the standby
switch, simply short press the % key to
turn it on or off. When the standby switch is
activated, the screen will display the standby

Sleep set

screen when entering the standby screen off
page. Displaying the standby screen requires
the standby switch to be turned on while the
standby screen off needs to be turned off.

Standby time:After selecting the standby
time, short press the % key will display a
triangle symbol indicating that you can short
press or long press the left and right keys to
adjust the standby time. The standby time is
mainly used to start a countdown to enter the
standby screen after entering the Hibernation
page.

6.5 Quick access

Quick temperature 1/2/3:After selecting

Sleep set

) Shortcut use (D
quick temperature 1/2/3, press the % key
to display a triangle symbol. You can then (@ =— 300°c|
press or hold the n key to adjust ) )

the value, and finally press the key ® 330c
again to confirm and save the value.

® 360°c




6.6 Temperature calibration

Temperature calibration 150/250/350:

After selecting the temperature that needs
to be calibrated, press the key to enter 150°c 250°c
calibration mode. Place the soldering iron

Tempe calibration

tip on the calibration device, and once the
temperature stabilizes, press or hold the

key to adjust the temperature
value. After calibration is complete, press
the % key to save the settings.

6.7 System settings

Screen brightness:After selecting the

System settings 4>
screen brightness, press the % key

briefly, and then press or hold the

key to adjust the screen
brightness. The screen brightness will be
updated in real time during the adjustment
process. Once the adjustment is complete,
press the % key briefly to save the
settings.

Alert sound:After selecting the alert sound,
press the % key briefly, and then press

or hold the n u key to adjust the alert
sound. The alert sound will be updated in

tem settings

real time during the adjustment process.
Once the adjustment is complete, press the

key briefly to save the settings.



Temperature unit °C/°F:After selecting the
temperature unit, press the % key briefly

System settings ~ [«»

to switch between °C and °F.

6.8 System language

Switch language:by pressing the System language (@

key, then press % to confirm
and switch.

English

6.9 Restore factory settings

Restore factory settings:After short-pressing the % key, you will be prompted
again to choose between "Yes" and "No". Short-pressing the key at this
time can toggle the selection. Choosing "Yes" and short-pressingthe% key again
will reset all settings and restore to the default factory settings; if you choose "No"

and short-press the % key again, the restoration of factory settings will be
canceled and you will return to the previous level page.

Reset all previous <> Reset all previous [«»




7.FIRMWARE UPGRADE

Power off the device, press and hold the
MODE button, then use the USB Type-c
cable to connect to the computer to power
on the device and enter the Bootloader
interface, wait for the USB flash drive to pop
up and copy the firmware file to the USB
flash drive.

8.PRODUCT PARAMETERS \
Model Number DWS-200
Power 200W (MAX)
Temperature Range 100—450°C
Host Size L 156 x W 96 x H 103 (in mm)
Input Voltage 110-250V
Input Fuse 3A
Supported Soldering
Iron Type F210.F245
Host Net Weight 475g (single host)

18



9.SOLDERING IRON TIP REPLACEMENT AND CLEANING \

9.1 Replace the soldering iron tip

1.Use the plug-in holder to separate the
soldering pen from the soldering iron
tip.

2.Use the plug-in holder or bare hands to
insert the new soldering iron tip Insert
the new soldering iron tip into the
handle.

3.After replacing the soldering iron tip,
you need to follow the instructions on
the screen. Put the handle into the
hibernation seat or press any key to
start working to start working.

y

For the initial assembly, make sure the soldering iron tip
temperature is not too high to prevent burns. The added
burn protection is only designed to prevent immediate
heating of the soldering iron tip after installation, allowing

users a cushioned response time.




Using a high-density fine copper wire brush can effectively clean the soldering iron
tip while also providing protection for the tip.

10.SOLDERING IRON TIP USE AND MAINTENANCE \

(DAfter the temperature stabilizes, use a clean sponge to clean the soldering tip and
check the iron's condition.

@If the tin plating on the soldering iron tip contains black oxide, it can be replated
with new tin, then wiped clean with a clean sponge. Repeat this cleaning process
until all oxides are completely removed, then replate with new tin.

®If the soldering iron tip deforms or develops rust, it must be replaced with a new
tip.

Do not use a file to remove oxides from the soldering joint




1 Use of soldering iron tips

Soldering iron
head temperature seat

Excessive temperature will weaken the
functionality of the soldering iron tip, so it
is recommended to use the lowest possible
temperature setting. This soldering iron tip
has excellent temperature recovery,
allowing for sufficient soldering at lower
temperatures to protect temperature-sen-
sitive components.

Cleaning

Regularly clean the soldering iron tip using
acleaning sponge. Residues of flux and
oxides generated after soldering can
damage the soldering iron tip, leading to
soldering errors or reduced heat
conduction efficiency.

For prolonged and continuous use of the
soldering iron, it is recommended to
disassemble the soldering iron tip once a
week to remove oxides and prevent
damage that may result in reduced
temperature.

When Not in Use

Do not leave the soldering iron tip at high
temperatures for extended periods when
notin use, as it can cause flux residues to
turn into oxides, significantly reducing heat
conduction efficiency.

After Use

After use, clean the soldering iron tip, coat
it with fresh solder to prevent oxidation.




10.2 Possible causes of "non-tinning" soldering iron

@The solderingiron tip is not covered with fresh solder when the ironis not in use.

@The soldering iron tip is in a high humidity condition.

@The solderingiron tip is not sufficiently melted during soldering work.

@Scrubbing the soldering iron tip on a dry or unclean sponge or cloth. [A clean,
moist industrial grade sulfur-free sponge]

@The solder or iron plating is impure, or the soldering surface is not clean.

11.PRODUCTION INFORMATION \

Any FNIRSI'users with any questions who comes to contact us will have
our promise to get a satisfactory solution + an Extra 6-Month Warranty to
thanks for your support!

By the way, we have created an interesting community, welcome to
contact FNIRSI staff to join our community.

Shenzhen FNIRSI Technology Co.,LTD.

Add.: West of Building C,Weida Industrial Park,Dalang Street,Longhua
District,Shenzhen,Guangdong

E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (Business)/ fnirsiofficialcs@gmail.com
(Equipment service)

Tel: 0755-28020752 / +8613536884686



