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Figyelmeztetés a felhasznal

+Ez a kézikonyv részletesen bemutatja a terméket. Kérjuk, olvassa el

figyelmesen kovesse ezeket az utasitésokat, killonben fenndll a séralés vagy a késziilék kirosodasanak veszélye.

“Ne hasznalja a készaléket gydlékony vagy robbanasveszélyes kornyezetben,

+A hasznalt elemeket és szerszamokat nem szabad a haztartasi hulladékkal egyiitt kidobni.

Kérjiik, artalmatlanitsa ket a vonatkozé nemzeti vagy helyi torvényeknek és elirasoknak

megfelelgen.

+*Ha barmilyen probléma van a késziilék minGségével, vagy ha van

Bérmilyen kérdése van a készllék hasznélatéval kapcsolatban, forduljon online

"ENIRSI" tigyfélszolgélat vagy forgalmazo,

1. Termék bemutatasa

E2 a termék egy bevonatvastagsag-mér6, amely a vastagsdg mérésére szolgal
galvanizélt bevonatok vagy fémfeliletek bevonatai. Megvan

anem magneses bevonat (példaul festék) vastagsaganak mérésének képessége
magneses anyagok, példaul acél/vas, valamint a bevonat vastagséga

(példaul festék) nem magneses anyagokra, példaul aluminiumra. Beépitett

preciziés szonda, litium akkumulator toltés. At felismeri a tu

&s elektromagneses Gton érzékeli a bevonat vastagsagat

indukciés és drvényaramok.

Ez a m(szer nagy sebességgel és nagy pontossaggal képes
roncsoldsmentesen mérni a bevonat vastagsagat. Széles kérben
hasznaljak a gyartasban, a vegyiparban, az autdiparban és mas tesztelési terile
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2. Figyeljuk meg

Kérjik, vegye figyelembe a kévetkez zavaré tényezéket, amelyek befolyasoljak
pontossag: +

Ateszthordozé gérbdilete tul meredek.

- A vizsgalt aljzat terilete tul kicsi.

+ A vizsgalt aljzat felllete érdes.

- Er6s magneses tér van a kézelben.

-AKdrnyezeti hémérséklet/pa jelentgsen Itozik

+ Nincs elegend6 akkumulator, toltse fel id6ben.

3. Bevezet6 gombok

FNIRSH

oldal

Megjelenitési tertlet Gombok

?

®——@ Megujitss

Kapcsold
Gomb

[

TiPUS-C T—_. Gombok

Lakés

Toltés
Port (5V/1A)

]

t Mérés
Nagy pontossagu

Szonda
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4. A panel bemutatasa

% Automatikus Hangos értesités
4s a valtasra l l Kapcsold
268 ] O ¢) @mm

Mérés L
-— | Indikétor
Grof -—y -‘ .
Bevonat
. J L > —e e
% Mérve l l b eres
rték.
Szubsztrat L

Anyag
b ume— ..
* Mérés .
Rezsim o—o =i M60 ®— cgy adarsjl

105.6 | 124.5 | 223.5

Statisztikai mérési érték

% Automatikus valtési felszélitas:
A kijelz6 a készulék automatikus be- és kikapcsolasat jelzi anélkul
barmilyen mtiveletet 5 percig.

X Aljzat anyaganak mérése:
- Vas hordoz6 (magneses hordozok, példaul acél/vas)

+ Aluminium hordozé (nem magneses hordozok, példaul aluminium/réz)

Ferro-cink hordozé (horganyzott acél/vas alapt anyag)

% Mérési mod:

- Pontszer(i fénymérés (egypontos mérési mod)

+ Folyamatos mérés (folyamatos és gyors egypontos mérés)
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5. Hasznalati utasitas

Gomb

Rezsim

Funkcié

(0]
SAVE

Rovid megnyomds

Hosszan nyomja meg

Rovid megnyomés

Mérési oldal képernys
Forgas

Egy mérés /
Folygévmatos mérés

Hosszan nyomja meg

MOD E Hosszan nyomja meg Belépés/Kilépés a beallitasokbol
Rovid megnyomas Nulla kalibrécié
ZERO

Nulla-kalibracié torlése

Révid megnyomés

Kapcsolja be/ki

Hosszan nyomja meg

Engedélyezés / letiltsa

Automatikus kikapcsolds

Fel

Oldal felfelé

Le

Oldal lefelé
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6. MUszaki paraméterek

/ Vas alapu

Tipusok
(magneses anyag)
Meérési tartomany 0-1400 um
Pontossag + 3%+2um
Felbontési arany 0,1 pm
Kalibracis Nullapont kalibrélas, tobbpontos
kalibralas
Egység hm, édesem
Minimalisan dombort
. 5mm
Agorbileti sugar
Minimalisan homort
A gorbileti sugar % I
Minimalis méretek
20 mm
Terillet tmé
Nincs erés magneses tér
Munkakérnyezet Hémérséklet: -10°C -50°C
Pératatalom: 20% 30% ety piratartalom
Akkumulator 600 mAh
Dimenzi6 115x48x18 mm

\ sily 859
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7. Haszndlati utasitas

Agomb megnyomasaval ————— 3 5 Ami Ard N
9 gy MODE _Véltson ét egyéni mérési médokra

Eqyszer(i mérés (pontmérési méd): Helyezze a szondét fiiggélegesen és vizszintesen

érintse meg a vizsgalati anyagot. A késziilék automatikusan felismeri a funkciokat és

apro agat, és iti az er é a felsé kijelzén. Mas
végezze el a mérést a késziilék felemelésével és 5 cm-nél nagyobb tavolségra torténd elmozditaséval

vizsgalati anyagot a tovabbi mérések elvégzése elétt.

Folyamatos mérés (folyamatos mérési mod): Helyezze a szondat fiiggslegesen
&s finoman érintse meg a vizsgalati anyagot. A késziilék automatikusan és gyorsan

érzékeli a vizsgalt anyag bevonaténak jellemz6it, vastagségat és

valés id6ben frissiti a kijelz6t.

(u)
Hosszan nyomjameg  “gaye~ és mentse el a mért adatokat.

7.3 Adatok megjelenitése és torlése

a

« Valtas ezzel E] gombokat az adatbeviteli oldalra.

e

+Az adatrdgzitési oldalon nyomja meg réviden a a MODE

valassza a torlést.
@ R
+ Roviden nyomja meg, és 6 ANk az fitolss rekordot vagy az ossze&ro\m kivant adatot.

majd nyomja meg réviden a kivalaszts megerésitéséhez.

MODE
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7.4 Képerny6 elforgatasa

Ha tobb ferde felllet( aljzatok mérésekor azt tapasztalja, hogy a megfigyelés

a képernyé szoge nem optimalis, révid gombnyomassal valthatunk
@

képernyétajolas eléréséhez SAVE

7.5 Beallitadsok

. ) o]
+Hossz( megnyomas gombbal Iéphet be a beéllitdsok mentiibe.
MODE
“Sajté ()] -

legjobb latdszog.

SAVE ZERO a menii gérgetéséhez.
*Hasznalja az oldalkapcsol6 E] béngészéshez

mésodlagos mentopcidit.

Nulla kalibralas

+Nyomjameg  ZERO hogy belépjen a nulla kalibraciés oldalra. Hely
vizszintesen egy szabvanyos hordozéra, majd emelje fel. Eszkoz
automatikusan felismeri a hordozét és kalibralja a nullapontot. Kalibralas utén

megkerdezi, hogy el kivanja-e menteni a nulla kalibracids adatokat.

- D
SAVE
pont adatok

ZERO :Vélassza ki, hogy mentse-e a kalibralt nullat

.. ————— akivalasztas megerésitéséhez
*Révid megnyomas UODE
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8. Firmware frissités

o+ B o+
Helyezze be az USB-t a szdmitégépbe, és SAVE  MODE O

nyomja meg egyszerre, ekkor az USB-lemez megjelenik a szamitégépen.
Az USB-meghajté formazasa utan huzza ra a firmware-t,

hogy automatikusan frissaljon.

Tolte e  Felhasznsle kézkonyvet & a2 alkalmazdst és a szofvert
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TICE TO USERS

@This manual provides a detailed introduction to the

product. Please read this manual carefully ensure obtain the

best state of the product.

@Do not use the instrument in flammable and explosive

environments.

@Waste batteries and instruments cannot be disposed of

together with household waste. Please dispose of them in

accordance with relevant national or local laws and

regulations.

@If there are any quality issues with the device or if you have

any questions about using the device, please contact “FNIRSI”
online customer service and we will solve it for you in the first

time.

1.PRODUCT INTRODUCTION

This product is a coating thickness gauge used to measure the
thickness of electroplated coatings or coatings on metal

surfaces. It has the ability to measure the thickness of non

magnetic coating (such as paint) on magnetic materials such
as steel/iron, as well as the thickness of coating (such as paint)

on non magnetic materials such as aluminum. Built in

precision probe, lithium battery charging. Automatically
detect substrate properties and detect coating thickness

through electromagnetic induction and eddy current effects.

This instrument can non-destructive measure the thickness of

the coating, with fast speed and high accuracy. Widely used in

manufacturing, chemical industry, automotive and other

testing fields.
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2.NOTICE

Please note the following interference factors that affect
accuracy:
-The curvature of the substrate to be tested is too steep.
-The area of the substrate to be tested is too small.
‘The surface of the substrate to be tested is rough.
-There is a strong magnetic field nearby.
‘The ambient temperature/humidity changes significantly.
-Insufficient battery, please charge in time.

3.BUTTONS INTRODUCTION

Side
Display Area Buttons

?

e——e Restoration

Switch
Button

fe]
l

TYPE-C o Buttons
Charging Area
Port (5V/1A)
Measuring
r . High-precision
Probe
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4.PANEL INTRODUCTION

s Automatic Audible Alert
Switch Prompt j Switch

EEN ) OoER

I Batter
Measurement . Indica%,or
Count
‘ i Coating
%Measurement *—e Measurement

Substrate Value
Material
ek LT Hme—e Unit
*Measurement
Mode ——e 57 M60 e—o Data Set

RVE | THE | ®RAXE
105.6 | 124.5 | 223.5

T_I_T

Measurement Statistics Value

*Automatic Switch Prompt:
The display represents turning on and off the equipment
automatically, with no operation for 5 minutes.

*Measurement Substrate Material:
-Iron Substrate (magnetic substrates such as steel/iron)
-Aluminum Substrate (non magnetic substrates such as
aluminum/copper)
-Iron zinc Substrate (galvanized steel/iron based material)
*Measurement Mode:
-Point measurement (single point measurement mode)
-Continuous measurement (continuous and fast single
point measurement)
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5.0PERATING INSTRUCTIONS

4 .
Button | Button Mode Function
() Short Press Measurement Page Screen
SAVE Long Press Rotation
Single Measurement /
fe) Short Press Continuous Measurement
MODE Long Press Enter / Exit Settings
Short Press Zero Calibration
ZERO
Long Press Clear Zero Calibration
| Short Press Power On / Off
o Enable / Disable
Long Press Auto Power Off
a Up Page Up
v Down Page Down
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6. TECHNICAL PARAMETERS

(" Types Iron Based o N
(magnetic material)
Measuring Range 0-1400um
Accuracy +3%+2um
Resolution Ratio 0.1um
At Zero point calibration,
Calibration multi-point calibration
Unit um. mil
Minimum Convex
Curvature Radius 5mm
Minimum Concave
Curvature Radius 25mm
Minimum Measurement 2
Area Diameter omm
Work Environment No strong magnetic field
Temperature: -10 °C-50 °C
Humidity: 20% -90% RH
Battery 600mAh
Size ~115X48X18mm
Weight ~85g
N ¢ y
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7.0PERATION INSTRUCTIONS

Pressing the % button briefly switches between
measurement modes.
Single Measurement (Point Measurement Mode):Place the
probe vertically and lightly touch the test piece. The machine
automatically detects the properties and coating thickness of
the test piece, displaying the results on the screen. For the next
measurement, you need to pick up the device and move it
more than 5CM away from the test piece before another single
measurement can be taken.

Continuous Measurement (Continuous Measurement
Mode):Place the probe vertically and lightly touch the test
piece. The machine automatically and rapidly detects the
properties and coating thickness of the test piece, updating
the display in real-time.

Long press the S(E\)E button to save the measured data

to the data recording page.

7.3 Data View And Delete

@By toggling the side @ switch, you can switch to the data
recording page.

@0n the data recording page, short press ﬁ Enter the

delete option

@Short press % and ZERO to select to delete the latest
record or all data Short press
deletion

WopE  again to confirm



7.4 Screen Rotation

When measuring substrates with multiple inclined surfaces, if
you find that the viewing angle of the screen is not optimal,
you can briefly press the S(E—V’E button to switch the screen
orientation for achieving the best viewing angle.

7.5 Settings

@Long press the —— MODE button to enter the settings menu.

@Use S(AD\I)E and ZERO buttons to navigate through the
primary menu

@Use the side toggle switch @ to scroll through the

secondary menu options.

7.6 Zero Calibration

@Press the zEro button briefly to enter the zero calibration
page. Place the device horizontally on a standard substrate,

then lift it up. The machine will automatically detect the
substrate and calibrate the zero point. After calibration, a
prompt will appear asking whether to save the zero
calibration data.

[ J S(ADV)E / ZERO : Select whether to save the calibrated zero
point data

@Short Press yopE t© confirm the selection



8.FIRMWARE UPGRADE

: o) o
Insert the USB into the computer, press <<=+ yope + O

button simultaneously, at this point, a USB drive will pop up
on the computer. After formatting the USB drive, drag the
firmware into it to automatically upgrade.
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