Hordozhat6 ponthegesztd
Kézi

Kérjiik, olvassa el ezt a kézikonyvet
gondosan, miel6tt hasznalna a

a terméket, és a mellékelt
utasitdsoknak megfelelden
miikodtesse.
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«Ovintézkedések és
biztonsagi utasitasok

1. Kiskoruak nem hasznalhatjak
ezt a terméket.

2. Ez a termék litium akkumulatort
tartalmaz. Ne tegye azt nedves,
magas hémérsékletii vagy egyéb
gyulékony és robbanasveszélyes
kornyezetben a balesetek elkeriilése
érdekében.

3. A termék hémérséklet-kijelzdje
tiikrdzi az akkumulator
hémérséklet. Ha az akkumulator
hémérséklet meghaladja az 51 °C-
ot, ajanlott a termék hasznalatat
leallitani. Ha a hdmérséklet
meghaladja az 55 °C-ot, a termék
automatikusan leall, amig a
hémérséklet 55 °C ala nem csokken.
4. Védje a termék hegeszt6tiiit a
lehullastdl vagy kar.

Sunnysoft s.r.0., forgalmazo



5. Ez a termék kozonséges
nikkelezett acéllemezek,
vaslemezek és nikkellemezek
hegesztésére szolgal; mas célra

nem hasznalhato.

6. A termék akkumulatorat a
vonatkozd helyi torvényeknek és
el6irasoknak megfeleléen
artalmatlanitsa vagy cserélje ki.

7. Ne hasznalja a terméket toltés
kozben.

8. Ne hasznilja ezt a

gyulékony vagy

robbanasveszélyes

kornyezetben, mivel szikrakat hozhat
létre, amelyek meggyujthatjak a port
vagy a flistot.

9. A ponthegesztés soran szikrak
keletkezhetnek a hegyénél, kérjiik,
tegyen véddintézkedéseket.

10. Az akkumulator alacsony
fesziiltsége

rossz hegesztést vagy akar a
hegesztés meghitsulasat
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eredményezi. Kérjiik, hasznalat el6tt
toltse fel teljesen az akkumulatort.

DX Kiilonleges jogi nyilatkozat: A vallalat
nem vallal jogi felelosséget a termék
hasznalatab6l szarmazé barmilyen

szarmazékos eredményért.
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o Altaldnos attekintés

Fom—————— BatteI;y status
AZ akkumulator allapota

1

1
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B Az a umulator toltottségi szintje

Shutdown countdown
Kikapcsolasi visszaszamlalas

G L Weldmg status

Mo ﬁmm Hegesztési allapot
i L- Gear Fogaskerék
1

1
L--+- Soldering times
Forraszta5| idék

Current mode

Jelenlegi tizemmod

Charging port
Toltéport

TFT scree
[FT képerny6

Gear button

T Sebességvalté gomb
valto gomb

§ meny button

ent gomb

186 my

Aluminif

Aluminiumréz
hegeszt6tli
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o Hasznalati utasitas
1. Automatikus ilizemméd : A gép

alapértelmezés  szerint a automatikus
tizemmodban van.A  fokapcsolod

Az automatikus lizemmodban az interfészen
megjelend paraméterek a kovetkezok:

Az akkumulator allapota : Eza funkci6 érzékeli a
az akkumulator feliileti hémérséklete. Normal
hasznélat esetén "normal" értéket jelez. Ha a
hoémérseklet til magas, a piros magas homérsékletre
figyelmeztetd jelzés jelenik meg, és a ponthegeszt6
ebben az allapotban nem hasznalhaté.

Akkumulator feliileti hmérseklet: Figyelia

az akkumulator feliileti hémérséklete valos id6ben.
Ha a hémérséklet meghaladja az 51 °C-ot, ajanlott
leallitani a termék hasznalatat. Ha a hdmérséklet
meghaladja az 55°C-ot, a termék nem fog
megfeleléen mitkodni. Csak akkor folytathatja a
miikddést, ha a hdmérséklet 55°C ala csokken.
Akkumulator szint: Jelzi a fennmarad6 akkumulatort.
hatalom. A terméket lehetdleg elegendd
akkumulatorteljesitmény mellett hasznalja. Piros

jelzofény
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azt jelenti, hogy az akkumulator t6lt6ttsége alacsony.

Kikapcsolas visszaszamlalas :  Amikor az alvd

lizemmodban

a visszaszamlalas eléri a 0-t, a termék
automatikusan  kikapcsol.  Béarmelyik = gomb
megnyomasaval felébreszthetd.

Hegesztési allam: Harom allapotot jelenit meg:
"Varakozas", "Hegesztés" és "Hegesztés OK". A
ponthegesztési munka csak akkor végezheto el, ha a
gép "Varakozas" kijelzést ~mutat.Megjegyzés:
Amikor a termék " Hegesztés OK" kijelzést mutat,
csak akkor wvalt at "Varakozas"-ra, ha a
hegesztétiket egy idore leemelték az acél- vagy
nikkellemezrdl.

Gear Level : : A sebességfokozat beallitasa a
sebességfokozat-beallito gomb.

Jelenlegi iizemmod: Megjeleniti az aktudlis
tizemmodot, amely az iizemmodkapcsolo gomb
hosszas megnyomasaval allithato be, amint az a 3.
abran lathato.

Hegesztési idok: Rogziti a ponthegesztések teljes

szamat az aktualis aramellatasi ciklus ota.
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Automatikus izemmédua
sebességfokozat-beallitas

utomatic mode gear adjustment

%Hﬁ%%ﬁ&%z%ﬁ%édvéhﬁshoz
ong press to enter the settings menu

Hosszan nyomja meg-a beallitdsi mentibe valé
belépéshez

3.abra

2. Kézi iizemméd: A manuilis iizemmodba az
tizemmod kivélasztasan keresztiil 1éphet be, a f6
a kovetkezOk szerint megjelenitett paraméterek:

Az akkumulator allapota
= Battery status
H p
| B éﬁwgiﬁ% ipgaRie
Forrasztasi allapot P i a L cL"aiOSZEgl'gﬁste
Soldermgstatus X ;

tdow countdown, .
apcso SI Visszaszamlalas

. Prehea =
E\omelegltesl idé |

d H Impuqus id6é
Interval time-' |} |
Intervallum id6 | 5 Geat Fogaskerék
1 S
: Weldmg t]ﬁigesztesl idék
e Current m

Jelenlegl tzemmod
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A legtobb paraméter kézi izemmodban

ugyanazok, mint az automatikus tizemmodban. A
kiilonbségek az elémelegitési id6, az
intervallumid6 és az impulzusidd. Ezt a harom
paramétert a meniiben kell beallitani. Automatikus
tizemmod

A paraméterek gyarilag be vannak allitva, és
megfelelnek a teljesitményszintnek, nincs sziikség
az uigyfel altali beallitasra.

Elémelegitési id6: Mas néven oxidaciomentesitd
id8, ms-ban mérve. Altalaban alacsonyabb értékre
kell beallitani, mint az impulzusidét.
Intervallumidé: Az elémelegitéstol az
impulzusig tarto intervallumidé, ms-ban

mérve.

Impulzusidé: Az elémelegitéstél az impulzusig
tartd intervallumid®, ms-ban mérve.

3. Menii megjelenitése: Nyomja meg hosszan a
beallitasok menii gomb megnyomasaval 1épjen be a
meniibe. Osszesen 6 llithato paraméter &ll
rendelkezésre.

Minden kivalasztott paraméternek két allapota van:
eldre kivalasztott és kivalasztott. Az allapotok
ko6zott a meniibeallitasok gomb révid
megnyomasaval valthat, ahogy az 5. abran lathato.

Ha egy paraméter a kivalasztott
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allam: A kivalasztott paraméter értékét a
teljesitményszint-beallito és az izemmodvaltd
gombok segitségével allithatja be.

Amikor egy paraméter el6re kivalasztott
allapotban van: A teljesitményszint-beallito ¢s az
lizemmodvalté gombok kiilonb6zé paramétereket
valaszthat.

A paraméterek beallitasa utan nyomja meg
hosszan a meniibeallitasok gombot az aktualis
paraméterbedllitisok mentéséhez.

Kivalasztott allam: Sarga bet(itipus

Selected state: Yellow font
Selected state: Yellow border

- mm on omm oz mm o
Kivalasztott allapot: Sarga kere

Elére kivalasztott allapot: Fehér betiitipus
Pre-selected state: White font

Pre-selected state: Yellow borderf==
-Elﬁ-rema'l-asxm -élla_pot:-Sa'Tga keret

5.4bra
A paraméterek jelentése a kovetkezo:
Elémelegités: Allitsa be az elémelegitési idot.

Impulzus: Allitsa be az impulzusidét.
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Intervallum: Az intervallum idejének beallitasa.
Folyamatos hegesztési szam: A folyamatos
hegesztés szamanak beallitasa. Az alapértelmezett
érték 1.

Alvas: A kikapcsolasi id6 beallitasa,
alapértelmezett értéke 120 masodperc.

Nyelv: Nyelv: Allitsa be a nyelvet.

o Ponthegesztési technikak

1. Ponthegesztéskor, ha a nikkelszalaggal rossz a

kapcsolat, a kovetkez6é modszerekkel probalkozhat:

dontse meg a termék

et,/es 6vatosan nyomja
egyik végét.

Slightly tlt the body of the

product and gently press

down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end
Gyengéden nyomja meg a nikkellemezt ezen a végén.
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El6szor, ahogy az abran lathato, dontse meg kissé a
hegesztégépet, és dvatosan nyomja le a hegesztotii
egyik végét, hagyva a masik végét szabadon logni.
Ezutan enyhén forgassa el a hegesztégépet, amig a
hegeszt6tlii masik vége is érintkezik.

2. Eldzetesen tisztitsa meg a  hegesztendd

Forgassa addig, amig a masik
érintkez6 hozza nem ér
a nikkellemezhez.
Rotate until the
other contact
touches the

két érintkezési pontja egyszerre jol érintkezzen a
nikkellemezzel. Varjon kériilbeliil egy masodpercet,
amig a ponthegesztés kiséretében befejezédik.

Megjegyzés: A tiszta nikkellemezek kevesebb
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szikrak.

3. A hegeszté toll tobbszori hasznalat utan fekete
oxidokat képezhet. Tovabbi hasznalat el6tt
csiszolopapirral polirozza le.

4. Hegesztés kozben ne nyomja erdsen a
nikkelszalagot, mert ez hibas, gyenge pontokat
tartalmazo hegesztési varratokat eredményezhet. A
helyes modszer az, ha a nikkellemezt enyhén
megnyomja, hogy az optimalis eredmény érdekében
jol illeszkedjen az akkumulator feliiletéhez.

o Termékgarancia

1. Ne szerelje szét a késziilék alkatrészeit, és ne
modositsa a késziiléket engedély nélkiil, mivel a
szakszeriitlen kezelés karosithatja a . Ha a miiszer

megsériilt, kérjiik, vegye fel veliink a kapcsolatot.

Szallité/forgalmazd
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praga 9
Cseh Koztarsasag
www.sunnysoft.cz
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Portable Spot Welder
Manual

\

Y
Please read this manual
carefully before using the
product and operate according
to the instructions provided.
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ePrecautions and Safety
Instructions

1. Minors are not allowed to use
this product.

2. This product contains a lithium
battery. Do not place it in damp,
high-temperature, or other
flammable and explosive
environments to avoid accidents.
3. The temperature display of this
product reflects the battery
temperature. If the battery
temperature exceeds 51°C, it is
recommended to stop using the
product. If the temperature
exceeds 55°C, the product will
automatically stop operating until
the temperature drops below
55°C.

4. Protect the welding needles of
the product from falling or
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damage.

5. This product is intended for
welding ordinary nickel-plated
steel sheets, iron sheets, and
nickel sheets; it should not be
used for other purposes.

6. Dispose of or replace the
battery of this product according
to the relevant local laws and
regulations.

7. Do not use this product while
charging.

8. Do not use this product in
flammable or explosive
environments, as it may produce
sparks that can ignite dust or
fumes.

9. Sparks may occur at the tip
during spot welding, please take
protective measures.

10. Low battery voltage may
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result in poor welding or even
failure to weld. Please fully
charge the battery before using it.

X Special Disclaimer: The company
does not assume legal responsibility
for any derivative results from

using this product.
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eGeneral Overview

Battery status
Battery surface temperature

- Battery level
Shutdown countdown

| L Welding status

R o00o) i
! E t- Gear
| (. Soldering times
(I ¥ Current mode
Charging port

' _ Gear button

§ menu button

Alumina copper
welding needle
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elnstructions for Use

1. Automatic Mode : The machine
defaults to automatic mode.The main
parameters displayed on the interface in
automatic mode are as follows:

Battery Status: This function detects the
surface temperature of the battery. Under
normal usage, it will indicate "normal." If the
temperature is too high, a red high-
temperature warning will appear, and the spot
welder should not be used during this state.
Battery Surface Temperature: Monitors the
surface temperature of the battery in real-time.
If the temperature exceeds 51°C, it is
recommended to stop using the product. If the
temperature exceeds 55°C, the product will
not function properly. It can only resume
operation once the temperature drops below
55°C.

Battery level: Indicates the remaining battery
power. Use the product with sufficient battery

power whenever possible. A red indicator
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means the battery power is low.

Shutdown Countdown: When the sleep
countdown reaches 0, the product will
automatically shut down. It can be awakened
by pressing any button.

Welding State: Displays three statuses: "
Waiting" "Welding," and "Welding OK."
Spot welding work can only be carried out
when the machine prompts "Waiting" .Note:
When the product indicates " Welding OK" it
will only switch to " Waiting " after the
welding needles are lifted from the steel or
nickel sheet for a while.

Gear Level: : Adjust the gear level using the
gear level adjustment button.

Current Mode: Displays the current mode,
which can be adjusted by long pressing the
mode switch button, as shown in Figure 3.
Welding Times:Records the total number of

spot welds since the current power cycle.
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utomatic mode gear adjustment
ong press to switch mode

ong press to enter the settings menu

Figure 3
2. Manual Mode: Enter the manual mode
through the mode selection, with the main

parameters displayed as follows:

--- Battery status
-Battery surface temperature
---- Battery level
‘Shutdown countdown
Preheat time - -, Pulse time

Interval time--

===

Soldering status

“-Gear
---- Welding times
bonmmmnees Current mode

J—

Most parameters in manual mode are
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the same as those in automatic mode. The
differences are preheat time, interval time,
and pulse time. These three parameters need
to be set in the menu. Automatic mode
parameters are factory-set and correspond to
the power level, with no need for customer
adjustments.

Preheat Time: Also known as deoxidizing
time, measured in ms. Usually, it should be
set to a lower value than the pulse time.
Interval Time: The interval time from
preheat to pulse, measured in ms.

Pulse Time: The interval time from preheat
to pulse, measured in ms.

3. Menu Display: Long press the
settings menu button to enter the menu.
There are a total of 6 adjustable parameters.
Each selected parameter has two states: pre-
selected and selected. Switch between states
by short-pressing the menu settings button,
as shown in Figure 5.

When a parameter is in the selected
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state: You can adjust the selected parameter's
value using the power level adjustment and
mode switch buttons.

When a parameter is in the pre-selected
state: You can choose different parameters
using the power level adjustment and mode
switch buttons.

After setting the parameters, long press
the menu settings button to save the current
parameter settings.

Selected state: Yellow font

Selected state: Yellow border

Pre-selected state: White font

Pre-selected state: Yellow border

Fig 5
The meanings of parameter are as follows:
Preheat: Set the preheat time.

Pulse: Set the pulse time.
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Interval: Set the interval time.

Continuous Welding Count: Set the
continuous welding count. The default is 1.
Sleep: Set the shutdown time, with a default
of 120 seconds.

Language: Set the language.

eSpot Welding Techniques

1. When spot welding, if there is poor contact
with the nickel strip, you can try the following

methods:

Slightly tilt the body of the
product and gently press
down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end
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First, as shown in the figure, tilt the welding
machine slightly and gently press down on
one end of the welding needle, allowing the
other end to hang freely. Then, lightly rotate
the welding machine until the other end of the

welding needle also makes contact.

other contact
touches the

2. Clean the surface of the nickel sheet to be
welded beforehand, ensuring the two contact
points of the welding needles simultaneously
make good contact with the nickel sheet. Wait
about one second for the spot welding to
complete, accompanied by an audible prompt.

Note: Clean nickel sheets produce fewer
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sparks.

3. The welding pen may develop black oxides
after multiple uses. Use sandpaper to polish
before further use.

4. Do not press down hard on the nickel strip
while welding, as it may result in faulty welds
with weak spots. The correct method is to
lightly press the nickel sheet to ensure a good
fit with the battery surface for optimal results.
oProduct Warranty

1. Do not disassemble the instrument parts or
modify the instrument without permission, as
unprofessional handling can damage the
instrument. If the instrument is damaged,

please contact us.
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