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Laserova gravirka
AlgoLaser Alpha MK2

Navod k pouziti

Pfed zahajenim prace si vZzdy prectéte tento navod a uschovejte jej pro pozdéjsi
pouZiti.
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Uzivatelska pfirucka

1. Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Pfed zahdjenim prace si pecliveé prectéte tyto bezpecnostni pokyny. Gravirka je

laserovy vyrobek tfidy 4 - laserovy paprsek ma vysoky vykon a mlze zpisobit
vazné poranéni ocCi, popaleni kiize i pozar. Pokyny dodrzujte vzdy.

1. Laserova gravirka vyzaruje laserové svétlo. Je pfisné zakdzano umistovat
jakeékoli zivé télo pod vystupni otvor laseru (oznaceny oranzovou vystraznou
znackou).

2. Osoby trpici svétloplachou (fotosenzitivni) epilepsii nesméji gravirku
pouZzivat ani se k ni pfiblizovat.

3. Pfi praci s gravirkou musi obsluha i vSechny osoby v okoli nosit ochranné
bryle proti laseru. Pouzivani gravirky bez radné ochrany oci je zakazano.
Soucasti stroje je jeden par ochrannych bryli s rozsahem ochrany vinovych
délek 400-445 nm (x5 nm) a stupném ochrany 0D4+ (opticka hustota).
Potfebujete-li dalSi par, ujistéte se, Zze spliuje stejné bezpecnostni normy.

4. Do blizkosti gravirky neumistujte hoflavé materidly. Za provozu gravirku
pozorné sledujte a nenechavejte ji bez dozoru, aby se gravirované predmeéty
nevznitily. Gravirku umistéte do nehorlavého prostoru a zajistéte dostatecné
odvétrani. Doporucujeme mit pobliZ stroje pfipraveny hasici pfistroj.

5. Pfi praci s gravirkou zajistéte dostatek prostoru. Gravirovani nékterych
materiald mize vytvaret kouf, proto je dllezité pouzivat odsavani a kouf
odvadét ven z mistnosti.

6. Za provozu stroje zabrante kontaktu téla nebo jinych predmeétd s laserovym
paprskem - muize dojit k vaznému poranéni nebo k odrazu paprsku.
Nedotykejte se chladic¢e; mize byt horky i poté, co gravirka dokoncila praci.

7. Nedovolte, aby gravirku pouZzivaly déti nebo mladistvi bez dozoru, zejména
déti mladsi 14 let. VZdy je nutny dohled dospélé osoby.

8. Provozni teplota stroje je =10 °C az 40 °C.

9. PouZzivani laserové gravirky s sebou nese znacné riziko pozaru. Pfi provozu
stroje vzdy zajistéte, aby byl nékdo k dispozici pro feSeni pfipadné pozarni
udalosti.

”

2. Seznam casti

Stroj

e A - Predni sestava

e B-levasestavaosyY
e C - Prava sestavaosy Y
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D - Sestava zadniho panelu

E - Sestava osy X

Spojka

Prodluzovaci hfidel motoru
Kabel USB

Prislusenstvi

e |Imbusovy kli¢

e KLiC a kartacek

e Sada kli¢u ke stroji

e Ochranné bryle proti laseru
e Pomucka pro zaostieni
e Sroub M4x12

e Sroub M4x16

e Preklizka

e Akrylatova desticka

e Kovova kartiCka

e Stahovaci pasky

e Suchy zip

Laserové moduly a dalSi soucasti

Série Alpha MK2 ma3 tfi rizné konfigurace. Podle zakoupeného modelu ovérte
obsah baleni.

e Konfigurace 1- laserovy modul ALM-10BD (10 W): laserovy kryt, tryska ofuku
vzduchem, ¢ocka, vzduchova hadicka, napajeci adaptér, napajeci kabel.

e Konfigurace 2 - laserovy modul ALM-10BD (10 W): laserovy kryt, tryska ofuku
vzduchem, €oCka, napajeci adaptér, napajeci kabel, vzduchova hadicka (2x),
vzduchové Cerpadlo AlgoLaser.

e Konfigurace 3 - laserovy modul ALM-20BDU (20 W): CoCka, nastroj na cocCku,
chrani¢ prstd €ocky, tésnici krouzek, vzduchova hadicka (2x), vzduchové
cerpadlo AlgolLaser, napajeci kabel, napajeci adaptér.
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3. Technické parametry

Parametr ALM-10BD (10 W) ALM-20BDU (20 W)
Vlnova délka 455+ 5nNm 450 £ 5 nm
Max. vystupni vykon 10w 20w

Tfida laseroveé 4 4
bezpecnosti

Ohniskova vzdalenost 30 mm 5mm
Napajeni 24V /2 A 24\ /3,5A

Klasiﬁkape laserové bezpecnosti tohoto vyrobku vychazi z normy IEC 60825-
1:2014. Uroven laserového zareni vystupujiciho vystupnim otvorem pfesahuje
tridu 1.

Pouziti ovladacich prvk( nebo nastaveni ¢i provadéni postupl odliSnych od zde

uvedenych miZze vést k nebezpetnému ozareni.

4. Montaz stroje

MontaZ provadéjte postupné podle jednotlivych krokG. Srouby dotahujte
rovnomeérné a dbejte na to, abyste neposkodili elektroniku.

1.

Montaz levé sestavy osy Y. Nasadte dil B (leva sestava osy Y) z boku na dil A
(pfedni sestava) a upevnéte jej celkem 3 Srouby shora a z boku. Dbejte na
to, abyste nenarazili do zakladni desky predni sestavy. Srouby: M4x12 (3 ks).

Montaz pravé sestavy osy Y. Zasunte koncovku kabelu motoru osy Y
vyCnivajiciz pfedni sestavy (A) do odpovidajiciho konektoru pravého motoru
osy Y a namontujte pravou sestavu osy Y (C). Srouby: M4x12 (3 ks).

. Montaz sestavy zadniho panelu. Nasadte dil D (sestava zadniho panelu)

zezadu na dily B (leva sestava osva) a C (prava sestava osy Y) a upevnéte je
celkem 6 Srouby shora a z boku. Srouby: M4x12 (6 ks).

Montaz sestavy osy X:Vloite sestavu osy X (E) do odpovidajici polohy mezi
levou a pravou osu Y. Srouby: M4x12 (4 ks).

Dotazeni pojistnych Sroubii fement. Dvéma Srouby M4x16 zde ve spojeni
s levym a pravym napinakem osy X sefidite femen osy Y. Sroubem M4x12 ve
spojeni s napinakem osy X sefidite femen osy X. Levym a pravym pojistnym
Sroubem napindku osy Y provedte zajisténi. Srouby: M4x12 (1 ks), M4x16
(2 ks).

Instalace hlavniho kabelu a vzduchové hadicky. Protahnéte jeden konec
vzduchové hadicky spodkem kabelové skfiné a zacvaknéte jej do kabelové
prichytky na horni strané sestavy osy X. Vzduchovou hadicku i hlavni kabel
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protahnéte otvorem pod osou Y. Obé koncovky na predni ¢asti hlavniho
kabelu zasunte do odpovidajiciho konektoru na desce PCBA. Hlavni kabel
a vzduchovou hadi¢ku ulozte do kabelového Zlabu. Pozor: konec vzduchové
hadicky u predni sestavy neponechavejte pfiliS dlouhy - osa X musi
dosahnout na koncové spinace na predni i zadni strané pravé sestavy osy Y.

7. Montaz prodluzovaci hiidele motoru. Posurite sestavu osy X az na doraz
dozadu; zkontrolujte, zda upevnovaci desticky kladek na levé a pravé
sestaveé osy Y dosedaji na dorazové Srouby. Umistéte prodluzovaci hfidel
motoru na dané misto a spojkou propojte prodluzovaci hfidel s kratkou
hrideli; imbusovym klicem dotahnéte oba Srouby. Pozor: mezera ve spojce
a spojovaci bod levé a pravé prodluzovaci hfidele musi byt zarovnané.

8. Montaz laserového modulu ALM-20BDU (20 W). Postup ukazujeme na
modulu 20 W; ostatni moduly se montuji stejné. Sklopte packu dold,
nasadte laserovy modul do drzaku a zvednutim packy jej zajistéte. Nakonec
k modulu pfipojte vzduchovou hadicku.

9. Pripojeni vzduchové hadicky - modul ALM-10BD (10 W). Pripojte
vzduchovou hadi¢ku podle obrazku. Poznamka: modul 10 W se prodava bez
vzduchového Cerpadla; pro bezpecny a optimalni provoz jej doporucujeme
se vzduchovym cCerpadlem pouzivat. Nepouzivate-li Cerpadlo, pred
gravirovanim sejméte vzduchovou trysku - prodlouzite tim Zivotnost
laseru.

10. Pripojeni vzduchové hadicky - modul ALM-20BDU (20 W). Pripojte
vzduchovou hadiCku podle obrazku. Upozornéni: modul 20 W musi
pracovat s funkénim vzduchovym cerpadlem. Béhem provozu modulu musi
Cerpadlo bézet.

V4 ”

5. Pouzivani

5.1. Seznameni se strojem

Hlavni ovladaci prvky a konektory stroje: tlacitko nouzového zastaveni,
bezpecnostni zamek (kli¢ uschovejte - ur¢eno jen pro odbornou obsluhu),
tlacitko napdjeni, laserovy kryt, port USB, sériovy port (I/0) a napéjeci konektor
DC 24 V. Kabel Type-C-USB slouZi k propojeni pocitaCe a stroje: konec Type-C
zapojte do gravirky, konec USB do pocitace.

5.2. Zaostreni laseru

Polozte pomucku pro zaostfeni (Focus Assist) na gravirovany material tak,
aby byla pod laserovym modulem. Jemné posouvejte modul doll, dokud se
jeho okraj lehce nedotkne kruhového kotou€e na spodni strané pomducky.
V této poloze dotahnéte ruéni Sroub modulu. Nakonec pom{icku zpod modulu
vyjméte.
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5.3. Udrzba a ¢isténi

Cocku Cistéte po kazdych 30 hodindch provozu stroje nebo po deli ne¢innosti,
aby vykon laseru nesnizovaly necistoty usazené na Cocce. Vyjméte cocku
z ofukovaci trysky a otrete ji lékafskym tamponem navlhéenym lihem.

Vymeéna éocky - modul ALM-10BD (10 W)
1. Sejméte magneticky kryt.
2. Imbusovym klicem 2,0 mm vySroubujte a sejmeéte vzduchovou trysku.
3. Vyjmeéte starou ¢oCku a nahradte ji novou.
4. Nakonec vSe smontujte v opacném poradi.

Upozornéni

K demontazi a montazi vzduchové trysky vzdy pouzivejte imbusovy kLi¢ 2,0 mm.

Demontaz rukou maze trysku poSkodit.

Vyména ¢ocky - modul ALM-20BDU (20 W)

1. Demontaz: nejprve sejméte trysku ofuku, poté nastrojem na ¢oCku povolte
mosaznou matici ¢oCky (dbejte na smér otaceni kliCe) a vyjméte stary
tésnici krouzek a €ocCku.

2. Montaz: mosazna matice ¢ocky musi byt stranou s vyfezem nahoru. Dbejte
na spravné poradi vkladani dil(l. Poté matici dotahnéte nastrojem na ¢ocku,
ale ne pfiliS velkou silou, jinak se ¢oCka posSkodi. Strana ¢oCky s Cervenymi
body sméfuje ven.

Upozornéni

Tyto tfi dily lze dotahnout teprve po jejich rovném usazeni, jinak se Cocka rozbije!
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5.4. Stavy stroje

Chovani a vysledek

Zpétna vazba na displeji

Stav Operace
Zapnuti Ve vypnutém
podrzte
napajeni
500 ms.
Vypnuti V. zapnutém
podrzte
napajeni
3000 ms.
Reset fidici Kratce stisknéte tladitko
desky RESET.

Pohotovostni  Zapnuty

Stroj se zapne a rychle
vyhleda nulovou polohu.
(Bilé svétlo prejde ze
slabého na jasné.)

Stroj se vypne a zastavi
veSkerou cCinnost. (Bilé
svétlo prejde z jasného
na slabé.)

Stroj se vypne a cely
se zastavi. (Bilé svétlo
ihned zhasne a stroj
zastavi pohyb.)

Stroj je v necinném

Displej zareaguje
a prejde na odpovidajici
Zpravu.

Klepnutim na displej

rezim provoz. pohotovostnim rezimu. zazni zvuk.
(Bilé svétlo trvale sviti.)
Provoz Zapnuty stroj v provozu. Stroj je v pracovnim Beze zmény.
rezimu. (Azurové modré
svétlo trvale sviti.)
Porucha Stroj nem(Zze provést Strojje v poruSe a nelze -
gravirovaci pohyb. gravirovat.
5.5. Indikacni kontrolka laseru
Hlavni stav Dil&i stav Vyznam Poznamka
Napajeni Zelené svétlo Indikace pfipojeného Zelené svétlo sviti, kdyz je
napajeni pfipojeno napajeni.
Laser Modré svétlo Indikace vyzafovani Modré svétlo sviti béhem

vyzafovani laseru.

5.6. Pripojeni k pocitaci

Instalace ovladace: pred instalaci ovladace stroj zapnéte a pfipojte jej k pocitaci
kabelem USB. Poté podle svého operacniho systému zvolte spravny soubor
ovladace a nainstalujte jej. Ovladac lze nainstalovat pouze tehdy, kdyz je stroj

zapnuty a pfipojeny k pocitaci.

Operacni systém

WIN 7 / WIN 8
WIN 10 / WIN 11
Mac

zadig-2.8.exe
Instalace neni nutna
Instalace neni nutna

Kontrolu instalace ovladaCe provedete takto: oteviete Sprdvce zafizeni
a prejdéte do sekce Porty. Odpojte kabel USB od pocitace a sledujte, Zze novy
sériovy port ze sekce zmizi. Kabel USB znovu pfipojte - objevi-li se novy sériovy
port, je ovladac nainstalovan spravne.
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Pfipojeni stroje v softwaru: spustte LaserGRBL nebo LightBurn (LightBurn je
placeny program). Vyberte port COM odpovidajici tomu z instalace ovladace
a kliknéte na tlacitko Connect. Uvitaci zprava v prikazovém okné znaci uspésné
pripojeni. Software ke stazeni: lasergrbl.com, lightburnsoftware.com.

Instalace ovladaée pro Windows 7 a Windows 8 (Zadig)

Nedafi-li se detekovat spravny ovlada¢ (chyba zafizeni ESP MCU / Espressif
CDC), oteviete web zadig.akeo.ie a stahnéte aplikaci; spustte ji s pravy spravce.
V nabidce Options zvolte List All Devices. Z rozbalovaciho seznamu vyberte
zafizeni zaCinajici na ,Algo”, ze seznamu ovladaci zvolte USB Serial (CDC)
a kliknéte na Install Driver. Po dokonceni se ve Spravci zafizeni objevi novy port
CDC (COMXx); Cislo COM se muze u kazdého stroje liSit. Zadig poté zavrete.

5.7. Pripojeni modulu RR2/ARC

Pfipojeni: odpojte kabel motoru osy Y od motoru osy Y a pfipojte jej do
odpovidajiciho konektoru motoru na modulu RR2/ARC. Pfipojte fidici terminal:
propojte poc¢ita¢ pomoci USB nebo jinym zplsobem. V programu LaserGRBL
odeSlete do pole ,Type gcode here” pfikaz $22=0; v programu LightBurn
odeslete pfikaz $22=0 do pole ,Type Commands here”.

5.8. Pripojeni pres Wi-Fi a aplikaci

Nainstalujte mobilni aplikaci - v obchodé s aplikacemi vyhledejte nazev
+AlgoLaser”.

1. Pred ovladanim stroje aplikaci pfipojte telefon k siti Wi-Fi v pasmu 2,4 GHz.
2. Otevrete mobilni aplikaci a prejdéte na jeji domovskou stranku.

3. Zvolte Alpha MK2 a kliknéte na ,Beginner’s course” (kurz pro zacatecniky).
4

. Postupujte podle procesu parovani Alpha MK2 v aplikaci. Stroj zobrazi
dostupnou sit; pokracujte kliknutim na ,Beginner’s course”.

5. Po uspéSném pfipojeni aplikace prejde na domovskou stranku
s informacemi o stroji.

6. Gravirovani z aplikace: v sekci ,Library” vyberte vzor, upravte velikost
a polohu gravirovani, v sekci ,Configure” nastavte parametry (k dispozici
jsou prednastavené profily - napf. rezim ,Scans” a odpovidajici material),
kliknéte na ,Start”, zkontrolujte zaostreni, zvolte poc¢atecni bod a po prevodu
obrazku spustte gravirovani tlacitkem ,Run”.

5.9. Algo0S - ovladani dotykového displeje

AlgoO0S je systém dotykového displeje gravirky; zapinad a vypina se spolecné
se strojem. Nasleduje strucny pfehled hlavnich obrazovek a funkci (obrazovky
systému jsou v angliCtiné).
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e Prvnispusténi: vpravo nahofe zvolte jazyk a poté se pripojte k siti Wi-Fi (nebo
krok preskocCte a pripojte se pozdéji v nastaveni).

e Gravirovani z displeje: na domovské obrazovce klepnéte na ,Projects”
a zvolte zdroj souboru (SD karta, USB nebo ,Example”). Vyberte soubor -
obrazek (jpg, png, bmp, svg) nebo gkdd (nc, gcode, gc). V nahledu zvolte
.Engraving” a nastavte parametry (velikost, kvalita, vykon, rezim, rychlost
a pocet prichodu). Klepnutim na ,Processing” prejdete na pfipravu: ovérte
zaostreni, tlaCitky posurite laser a nastavte gravirovaci oblast a poté spustte
tlaCitkem ,Start”.

e Prbéh a konec: béhem gravirovani sledujete postup, ¢as a parametry
a muzete v redlném Case upravovat rychlost a vykon; gravirovani lze
pozastavit, obnovit nebo ukoncit. Po dokonceni se zobrazi vysledek.

e Qvladani (Control): v ¢asti ,Motion” pfimo ovladate pohyb stroje (posuny
0s X a Y, navrat do poc¢atku, krok 0,1 /1 /10 / 100 mm a rychlost). Déle
lze ovladat vzduchové Cerpadlo a kryt (Enclosure) - zapinani a vypinani
ventilatoru a osvétleni.

e Nastaveni (Settings): virtualni USB disk, samocinny test zafizeni (Device
Self-test), obnoveni po pferuSeni gravirovani, systémové menu (pracovni
rezim, displej, zvuk, Cisténi a formatovani SD karty, reset), aktualizace
firmwaru a informace o stroji (About).

e Pracovni rezimy: ,XYZ Plane” (gravirovani v roviné XY), ,ARR Roller”
(valeCkové gravirovani s prisluSenstvim Rotary Roller) a ,ARC Chuck”
(upnuti a gravirovani s Celistmi ARC). Rezimy pohybu ,High Precision”,
.Balance” a ,High Efficiency” voli kompromis mezi presnosti a rychlosti.

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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Laserova gravirka
AlgoLaser Alpha MK2

Navod na pouzitie

Pred zaCatim prace si vzdy precitajte tento ndvod a uschovajte si ho na neskorsie
pouzitie.
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1. Bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo

Pred zacatim prace si dokladne precitajte tieto bezpecnostné pokyny. Gravirka je
laserovy vyrobok triedy 4 - laserovy lU¢ ma vysoky vykon a mbze spdsobit vazne

poranenie oci, popalenie koze aj poziar. Pokyny vZzdy dodrziavajte.

1. Laserova gravirka vyzaruje laserové svetlo. Je prisne zakazané umiestnovat
akékolvek zivé telo pod vystupny otvor lasera (oznaceny oranzovou
vystraznou znackou).

2. Osoby trpiace svetloplachou (fotosenzitivnou) epilepsiou nesmu gravirku
pouzivat ani sa k nej priblizovat.

3. Pri praci s gravirkou musi obsluha aj vSetky osoby v okoli nosit ochranné
okuliare proti laseru. Pouzivanie gravirky bez riadnej ochrany oci je
zakazané. Sucastou stroja je jeden par ochrannych okuliarov s rozsahom
ochrany vinovych diZzok 400-445 nm (+5 nm) a stupfiom ochrany 0D4+
(optickd hustota). Ak potrebujete dalsi par, uistite sa, Ze spifia rovnaké
bezpecnostné normy.

4. Do blizkosti gravirky neumiestiiujte horlavé materidly. PoCas prevadzky
gravirku pozorne sledujte a nenechavajte ju bez dozoru, aby sa gravirované
predmety nevznietili. Gravirku umiestnite do nehorlavého priestoru
a zaistite dostatocné odvetranie. Odpori¢ame mat v blizkosti stroja
pripraveny hasiaci pristroj.

5. Pri praci s gravirkou zaistite dostatok priestoru. Gravirovanie niektorych
materialov moéze vytvarat dym, preto je dolezité pouzZivat odsavanie a dym
odvadzat von z miestnosti.

6. PoCas prevadzky stroja zabrante kontaktu tela alebo inych predmetov
s laserovym lu€om - méze dojst k vaznemu poraneniu alebo k odrazu luca.
Nedotykajte sa chladi¢a; mo6ze byt horuci aj potom, ¢o gravirka dokoncila
pracu.

7. Nedovolte, aby gravirku pouzivali deti alebo mladistvi bez dozoru, najma deti
mladsSie ako 14 rokov. VZdy je nutny dohlad dospelej osoby.

8. Prevadzkova teplota stroja je =10 °C az 40 °C.

9. Pouzivanie laserovej gravirky so sebou nesie znacné riziko poziaru. Pocas
prevadzky stroja vzdy zaistite, aby bol niekto k dispozicii na rieSenie
pripadnej poziarnej udalosti.

2. Zoznam casti

Stroj

e A - Prednd zostava
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e B - lava zostavaosiY
C - Prava zostava osi Y

D - Zostava zadného panela

E - Zostava osi X

Spojka

PredlZzovaci hriadel motora
Kabel USB

Prislusenstvo

e Imbusovy kluc

e Kluc a kefka

e Suprava klucov k stroju
e Ochranné okuliare proti laseru
e Pomoécka na zaostrenie
e Skrutka M4x12

e Skrutka M4x16

e Preglejka

e Akrylatova dosSticka

e Kovova karticka

e Stahovacie pasky

e Suchy zips

Laserové moduly a dalSie sucasti

Séria Alpha MK2 ma tri rézne konfiguracie. Podla zakipeného modelu overte
obsah balenia.

e Konfiguracia 1 - laserovy modul ALM-10BD (10 W): laserovy kryt, tryska na
ofuk vzduchom, SoSovka, vzduchova hadi¢ka, napajaci adaptér, napajaci
kabel.

e Konfiguracia 2 - laserovy modul ALM-10BD (10 W): laserovy kryt, tryska
na ofuk vzduchom, SoSovka, napajaci adaptér, napajaci kabel, vzduchova
hadicka (2x), vzduchové Cerpadlo AlgoLaser.

e Konfiguracia 3 - laserovy modul ALM-20BDU (20 W): SoSovka, nastroj na
SoSovku, chranicC prstov SoSovky, tesniaci kruzok, vzduchova hadicka (2x),
vzduchové Cerpadlo AlgoLaser, napajaci kabel, napajaci adaptér.
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3. Technické parametre

Parameter ALM-10BD (10 W) ALM-20BDU (20 W)
Vlnovad dizka 455 + 5 nm 450 + 5 nm
Max. vystupny vykon 10w 20w

Trieda laserovej 4 4
bezpecnosti

Ohniskova vzdialenost 30 mm 5mm
Napajanie 24V /2 A 24V /35A

Klasiﬁkéqia laserovej bezpecnosti tohto vyrobku vychadza z normy IEC 60825-
1:2014. Uroven laserového ziarenia vystupujuceho vystupnym otvorom
presahuje triedu 1.

PouZitie ovladacich prvkov alebo nastaveni ¢i vykonavanie postupov odliSnych

od tu uvedenych moze viest k nebezpec¢nému oziareniu.

4. Montaz stroja

Montdz vykondvajte postupne podla jednotlivych krokov. Skrutky dotahujte
rovnomerne a dbajte na to, aby ste neposkodili elektroniku.

1. Montaz lavej zostavy osi Y. Nasadte diel B (lava zostava osi Y) z boku na
diel A (predna zostava) a upevnite ho celkovo 3 skrutkami zhora a z boku.
Dbajte nato, aby ste nenarazili do zakladnej dosky prednej zostavy. Skrutky:
M4x12 (3 ks).

2. Montaz pravej zostavy osi Y. Zasunte koncovku kabla motora osi Y
vyCnievajucu z prednej zostavy (A) do zodpovedajuceho konektora pravého
motora osi Y a namontujte pravu zostavu osi Y (C). Skrutky: M4x12 (3 ks).

3. Montaz zostavy zadného panela. Nasadte diel D (zostava zadného panela)
zozadu na diely B (lava zostava osi Y) a C (prava zostava osi Y) a upevnite ich
celkovo 6 skrutkami zhora a z boku. Skrutky: M4x12 (6 ks).

4. Montaz zostavy osi X. VloZte zostavu osi X (E) do zodpovedajucej polohy
medzi lavu a pravu os Y. Skrutky: M4x12 (4 ks).

5. Dotiahnutie poistnych skrutiek remenov. Dvoma skrutkami M4x16 tu
v spojeni s lavym a pravym napindkom osi X nastavite remen osi Y.
Skrutkou M4x12 v spojeni s napinakom osi X nastavite remen osi X. Lavou
a pravou poistnou skrutkou napindka osi Y vykonajte zaistenie. Skrutky:
M4x12 (1ks), M4x16 (2 ks).

6. InStalacia hlavného kabla a vzduchovej hadicky. Pretiahnite jeden koniec
vzduchovej hadicky spodkom kablovej skrine a zacvaknite ho do kablovej

®
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prichytky na hornej strane zostavy osi X. Vzduchovu hadi¢ku aj hlavny kabel
pretiahnite otvorom pod osou Y. Obidve koncovky na prednej ¢asti hlavného
kabla zasunte do zodpovedajuceho konektora na doske PCBA. Hlavny kabel
a vzduchovu hadic¢ku ulozte do kablového zlabu. Pozor: koniec vzduchovej
hadicky pri prednej zostave nenechavajte prilis dlhy - os X musi dosiahnut
na koncoveé spinace na prednej aj zadnej strane pravej zostavy osi Y.

7. Montaz predlzovacieho hriadela motora. Posurite zostavu osi X aZz na doraz
dozadu; skontrolujte, ¢i upevriovacie dostiCky kladiek na lavej a pravej
zostave osi Y dosadaju na dorazové skrutky. Umiestnite predlZzovaci hriadel
motora na dané miesto a spojkou prepojte predlzovaci hriadel s kratkym
hriadelom; imbusovym kli€om dotiahnite obe skrutky. Pozor: medzera
v spojke a spojovaci bod lavého a pravého predlzovacieho hriadela musia
byt zarovnané.

8. Montaz laserového modulu ALM-20BDU (20 W). Postup ukazujeme na
module 20 W; ostatné moduly sa montuju rovnako. Sklopte packu nadol,
nasadte laserovy modul do drziaka a zdvihnutim packy ho zaistite. Nakoniec
k modulu pripojte vzduchovu hadicku.

9. Pripojenie vzduchovej hadicky - modul ALM-10BD (10 W). Pripojte
vzduchovu hadi¢ku podla obrazka. Poznamka: modul 10 W sa predava
bez vzduchového cCerpadla; pre bezpecnu a optimalnu prevadzku ho
odporuc¢ame pouzivat so vzduchovym ¢erpadlom. Ak ¢erpadlo nepouzivate,
pred gravirovanim odoberte vzduchovu trysku - prediZite tym Zivotnost
lasera.

10. Pripojenie vzduchovej hadiéky - modul ALM-20BDU (20 W). Pripojte
vzduchovu hadi¢ku podla obrdzka. Upozornenie: modul 20 W musi pracovat
s funkénym vzduchovym cerpadlom. Pocas prevadzky modulu musi
¢erpadlo bezat.

5. Pouzivanie

5.1. Zoznamenie sa so strojom

Hlavné ovladacie prvky a konektory stroja: tlacidlo nudzového zastavenia,
bezpe€nostny zamok (k(U€ uschovajte - urCeny len pre odbornu obsluhu),
tlacidlo napajania, laserovy kryt, port USB, sériovy port (I/0) a napajaci konektor
DC 24 V. Kabel Type-C-USB sluzi na prepojenie pocitaca a stroja: koniec Type-C
zapojte do gravirky, koniec USB do pocitaca.

5.2. Zaostrenie lasera

Polozte pomdcku na zaostrenie (Focus Assist) na gravirovany material tak, aby
bola pod laserovym modulom. Jemne posuvajte modul nadol, kym sa jeho okraj
zlahka nedotkne kruhového kotuc¢a na spodnej strane pomécky. V tejto polohe
dotiahnite ruénu skrutku modulu. Nakoniec pomécku spod modulu vyberte.

¥
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5.3. Udrzba a éistenie

Sosovku Gistite po kazdych 30 hodinach prevadzky stroja alebo po dlh3ej
necinnosti, aby vykon lasera neznizovali neCistoty usadené na SoSovke. VVyberte
SoSovku z ofukovacej trysky a utrite ju lekarskym tampdnom navlhéenym
liehom.

Vymena SoSovky - modul ALM-10BD (10 W)

1. Odoberte magneticky kryt.
2. Imbusovym kliéom 2,0 mm vyskrutkujte a odoberte vzduchovu trysku.
3. Vyberte staru SoSovku a nahradte ju novou.

4. Nakoniec vSetko zmontujte v opacnom poradi.

Upozornenie

Na demontdz a montdz vzduchovej trysky vzdy pouzivajte imbusovy klué

2,0 mm. DemontaZz rukou mdze trysku poskodit.

Vymena SoSovky - modul ALM-20BDU (20 W)

1. Demontaz: najprv odoberte trysku ofuku, potom nastrojom na SoSovku
povolte mosadznd maticu SoSovky (dbajte na smer otacania kluca)
a vyberte stary tesniaci kruzok a SoSovku.

2. Montaz: mosadzna matica SoSovky musi byt stranou s vyrezom nahor.
Dbajte na spravne poradie vkladania dielov. Potom maticu dotiahnite
nastrojom na SoSovku, ale nie prili§ velkou silou, inak sa SoSovka poskodi.
Strana SoSovky s ¢ervenymi bodmi smeruje von.

Upozornenie

Tieto tri diely mozno dotiahnut az po ich rovnom usadeni, inak sa SoSovka rozbije!
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5.4. Stavy stroja

Spravanie a vysledok

Spéatna vazba na displeji

napdjania dlhSie ako

napdjania dlhSie ako

Stav Operacia
Zapnutie Vo vypnutom
podrzte
500 ms.
Vypnutie v zapnutom
podrzte
3000 ms.
Reset Kratko stlacte tlacidlo
riadiacej RESET.

dosky

Pohotovostny Zapnuty

rezim prevadzky.

Stroj sa zapne a rychlo
vyhlada nulovid polohu.
(Biele svetlo prejde zo
slabého na jasné.)

Stroj sa vypne a zastavi
vSetku cinnost. (Biele
svetlo prejde z jasného
na slabé.)

Stroj sa vypne a cely
sa zastavi. (Biele svetlo
ihned zhasne a stroj
zastavi pohyb.)

Stroj je v necinnom
pohotovostnom reZime.
(Biele  svetlo trvalo
svieti.)

Displej zareaguje
a prejde na
zodpovedajuce
hlasenie.

Klepnutim na displej
zaznie zvuk.

Prevadzka Zapnuty Stroj je v pracovhom Bezzmeny.
v prevadzke. rezime. (Azurovo modré
svetlo trvalo svieti.)
Porucha Stroj nemoOze vykonat Strojjevporucheaneda -
gravirovaci pohyb. sa gravirovat.
5.5. Indikacna kontrolka lasera
Hlavny stav  Ciastkovy stav  Vlyznam Poznamka

Napdjanie

Laser Modré svetlo

Zelené svetlo
napajania

Indikacia pripojeného Zelené svetlo svieti, ked je
pripojené napajanie.
Indikacia vyzarovania Modré svetlo svieti po€as

vyZarovania lasera.

5.6. Pripojenie k pocitacu

InStalacia ovladacCa: pred inStalaciou ovladaca stroj zapnite a pripojte ho
k pocitacu kablom USB. Potom podla svojho operacného systému zvolte
spravny subor ovladaca a nainStalujte ho. Ovlada¢ mozno nainStalovat iba
vtedy, ked je stroj zapnuty a pripojeny k pocitacu.

Operacny systém

WIN 7 / WIN 8
WIN 10 / WIN 11
Mac

zadig-2.8.exe
InStalacia nie je nutna
InStalacia nie je nutna

InStalaciu ovladaca skontrolujete takto: otvorte Spravcu zariadeni a prejdite do
sekcie Porty. Odpojte kabel USB od pocitaca a sledujte, ¢i novy sériovy port
zo sekcie zmizne. Kabel USB znova pripojte - ak sa objavi novy sériovy port,

ovladac je nainStalovany spravne.
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Pripojenie stroja v softvéri: spustite LaserGRBL alebo LightBurn (LightBurn je
plateny program). Vyberte port COM zodpovedajuci tomu z inStalacie ovladaca
a kliknite na tlacidlo Connect. Uvitacia sprava v prikazovom okne znaci uspesné
pripojenie. Softvér na stiahnutie: lasergrbl.com, lightburnsoftware.com.

InStalacia ovladaéa pre Windows 7 a Windows 8 (Zadig)

Ak sa nedari detegovat spravny ovlddac (chyba zariadenia ESP MCU / Espressif
CDC), otvorte web zadig.akeo.ie a stiahnite aplikaciu; spustite ju s pravami
spravcu. V ponuke Options zvolte List All Devices. Z rozbalovacieho zoznamu
vyberte zariadenie zacinajuce na ,Algo”, zo zoznamu ovladacov zvolte USB
Serial (CDC) a kliknite na Install Driver. Po dokonceni sa v Spravcovi zariadeni
objavi novy port CDC (COMx); €islo COM sa moZe pri kazdom stroji LliSit. Zadig
potom zatvorte.

5.7. Pripojenie modulu RR2/ARC

Pripojenie: odpojte kabel motora osi Y od motora osi Y a pripojte ho do
zodpovedajuceho konektora motora na module RR2/ARC. Pripojte riadiaci
terminal: prepojte pocitac pomocou USB alebo inym sp6sobom. V programe
LaserGRBL odoSlite do pola ,Type gcode here” prikaz $22=0; v programe
LightBurn odoslite prikaz $22=0 do pola ,Type Commands here".

5.8. Pripojenie cez Wi-Fi a aplikaciu
NainStalujte mobilnu aplikaciu - v obchode s aplikaciami vyhladajte nazov
+AlgoLaser”.

1. Pred ovladanim stroja aplikaciou pripojte telefon k sieti Wi-Fi v pasme
2,4 GHz.

2. Otvorte mobilnu aplikaciu a prejdite na jej domovsku stranku.
3. Zvolte Alpha MK2 a kliknite na ,Beginner’s course” (kurz pre zaciato¢nikov).

4. Postupujte podla procesu parovania Alpha MK2 v aplikacii. Stroj zobrazi
dostupnu siet; pokracujte kliknutim na ,Beginner’s course”.

5. Po uspeSnom pripojeni aplikacia prejde na domovsku stranku
s informaciami o stroji.

6. Gravirovanie z aplikacie: v sekcii ,Library” vyberte vzor, upravte velkost
a polohu gravirovania, v sekcii ,Configure” nastavte parametre (k dispozicii
su prednastavené profily - napr. rezim ,Scans” a zodpovedajuci material),
kliknite na ,Start”, skontrolujte zaostrenie, zvolte pociatoény bod a po
prevode obrazka spustite gravirovanie tlacidlom ,Run”.

5.9. Algo0S - ovladanie dotykového displeja

Algo0S je systém dotykového displeja gravirky; zapina a vypina sa spolu so
strojom. Nasleduje stru¢ny prehlad hlavnych obrazoviek a funkcii (obrazovky
systému su v anglictine).

20
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e Prvé spustenie: vpravo hore zvolte jazyk a potom sa pripojte k sieti Wi-Fi
(alebo krok preskocCte a pripojte sa neskor v nastaveniach).

e Gravirovanie z displeja: na domovskej obrazovke klepnite na ,Projects”
a zvolte zdroj suboru (SD karta, USB alebo ,Example”). Vyberte subor -
obrazok (jpg, png, bmp, svg) alebo gkdd (nc, gcode, gc). V ndhlade zvolte
.Engraving” a nastavte parametre (velkost, kvalita, vykon, rezim, rychlost
a pocet prechodov). Klepnutim na ,Processing” prejdete na pripravu: overte
zaostrenie, tlacidlami posunite laser a nastavte gravirovaciu oblast a potom
spustite tlacidlom ,Start".

e Priebeh a koniec: poCas gravirovania sledujete postup, ¢as a parametre
a moOzete v redlnom Case upravovat rychlost a vykon; gravirovanie mozno
pozastavit, obnovit alebo ukoncit. Po dokonceni sa zobrazi vysledok.

e QOvladanie (Control): v Casti ,Motion” priamo ovladate pohyb stroja (posuny
osi X a Y, navrat do podciatku, krok 01 /1 /10 / 100 mm a rychlost).
Dalej mozno ovladat vzduchové Gerpadlo a kryt (Enclosure) - zapinanie
a vypinanie ventilatora a osvetlenia.

e Nastavenia (Settings): virtualny USB disk, samocinny test zariadenia
(Device Self-test), obnovenie po preruSeni gravirovania, systémova ponuka
(pracovny rezim, displej, zvuk, Cistenie a formatovanie SD karty, reset),
aktualizacia firmvéru a informacie o stroji (About).

e Pracovné rezimy: ,XYZ Plane” (gravirovanie v rovine XY), ,ARR Roller”
(valCekové gravirovanie s prisluSenstvom Rotary Roller) a ,ARC Chuck”
(upnutie a gravirovanie s ¢elustami ARC). Rezimy pohybu ,High Precision”,
.Balance” a ,High Efficiency” volia kompromis medzi presnostou
a rychlostou.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk



Lézergravirozo gép
AlgoLaser Alpha MK2

Hasznalati utmutato

A munka megkezdése el6tt mindig olvassa el ezt az Utmutatét, és érizze meg késébbi
hasznalatra.
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Felhasznaloi kézikényv

1. Biztonsagi eldirasok

A munka megkezdése el6tt figyelmesen olvassa el ezeket a biztonsagi
eléirdsokat. A graviroz6gép 4-es osztalyu lézeres termék - a lézersugar

nagy teljesitményd, és sulyos szemsériilést, bérégést, valamint tlizet okozhat.
Az eléirasokat mindig tartsa be.

1. Alézergravirozo gép lézerfényt bocsat ki. Szigoruan tilos barmilyen élélényt
a lézer kilépbnyildsa ala helyezni (amelyet narancssarga figyelmeztet6
jelzés jelol).

2. Fényérzékeny (fotoszenzitiv) epilepszidban szenvedd személyek nem
hasznalhatjak a gravirozdogépet, és a kézelébe sem mehetnek.

3. A gravirozégéppel valo munka soran a kezelének és a kdzelében tartézkodo
minden személynek lézervédd szemiiveget kell viselnie. A gravirozogép
megfeleld szemvédelem nélkili hasznalata tilos. A géphez egy par
lézervédd szemiveg tartozik, amely a 400-445 nm (x5 nm) hulldmhossz-
tartomanyban véd, 0D4+ védelmi fokozattal (optikai strliség). Ha
tovabbi szemilvegre van sziksége, gy6z6djon meg arrdl, hogy megfelel
ugyanezeknek a biztonsagi szabvanyoknak.

4. Ne helyezzen gyulékony anyagokat a gravirozégép kozelébe. Uzem
k6zben figyelje a gravirozogépet, és ne hagyja felligyelet nélkil, nehogy
a gravirozott targyak meggyulladjanak. A gravirozégépet nem gyulékony
helyen allitsa fel, és biztositson megfeleld szell6zést. Javasoljuk, hogy
tartson miikod6képes tlizoltd késziiléket a gép kdzelében.

5. A gravirozdgéppel vald munka soran biztositson elegendd helyet. Egyes
anyagok gravirozasa flistot keletkeztethet, ezért fontos elszivast hasznalni,
és a fustot a helyiségb6l a szabadba vezetni.

6. A gép uzeme kbzben ne érintse a lézersugarat testrészével vagy mas
targgyal - sulyos sériilés vagy a sugar visszaverddése kdvetkezhet be. Ne
érjen a hdtébordahoz; az még akkor is forrd lehet, amikor a gravirozégép
mar befejezte a munkat.

7. Ne engedje, hogy gyermekek vagy fiatalkoruak feltigyelet nélkil hasznaljak
a gravirozogépet, kiléndsen a 14 évnél fiatalabb gyermekek. Mindig feln6tt
felligyelete sziikséges.

8. A gép lizemi h6mérséklete —10 °C és 40 °C kdzott van.

9. A lézergraviroz6 gép hasznalata jelentfs tlizveszéllyel jar. A gép
Uzemeltetése soran mindig gondoskodjon arrdl, hogy jelen legyen valaki,
aki egy esetleges tlz esetén be tud avatkozni.
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2.

Alkatrészek listaja

Gép

A - Ellls6 szerelvény

B - Bal oldali Y tengely szerelvény
C - Jobb oldali Y tengely szerelvény
D - Hatso6 panel szerelvény

E - X tengely szerelvény
Tengelykapcsolo
Motortengely-hosszabbito
USB-kabel

Tartozékok

Lézermodulok és tovabbi alkatrészek

Az

Imbuszkulcs
Csavarkulcs és kefe
Kulcskészlet a géphez
Lézervédd szemiiveg
Fokuszald segédeszkoz
M4x12 csavar

M4x16 csavar
Rétegelt lemez
Akrillemez

Fémkartya
Kabelkodtegelbk
Tép6zar

Alpha MK2 sorozat harom kulénbdzé konfiguracioban kaphato.
A megvasarolt modellnek megfeleléen ellendrizze a csomag tartalmat.

¢ 1. konfiguracio - ALM-10BD lézermodul (10 W): lézerburkolat, leveg6fuvdka,

objektiv, leveg6tdmlG, tapadapter, tapkabel.

e 2. konfiguracié - ALM-10BD lézermodul (10 W): lézerburkolat, levegéfuvoka,
objektiv, tdpadapter, tapkabel, levegétdomlé (2x), AlgoLaser légpumpa.

e 3. konfiguracio - ALM-20BDU lézermodul (20 W
objektiv-ujjvédé, toémitdgydrl, leveg6tdémld

tapkabel, tapadapter.

2b

)
(

: objektiv, objektivszerszam,
2x), AlgolLaser légpumpa,
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3. Miszaki adatok

Paraméter ALM-10BD (10 W) ALM-20BDU (20 W)
Hulldmhossz 455 £ 5 nm 450 £5nm
Max. kimeneti 10 W 20w
teljesitmény

Lézerbiztonsagi osztaly 4 4
Fékusztavolsag 30 mm 5mm
Tapellatas 24V /2 A 24V /3,5A

A termék lézerbiztonsagi besorolasa az IEC 60825-1:2014 szabvanyon alapul.
A kilépdnyilason kilépd lézersugarzas szintje meghaladja az 1. osztalyt.

Figyelmeztetés

Az itt megadottaktdl eltéré kezelészervek vagy beallitdsok haszndlata, illetve

az eltérd eljarasok végrehajtasa veszélyes sugarterhelést okozhat.

4. A gép osszeszerelése

Az 0Osszeszerelést lépésrol lépésre végezze az egyes lépések szerint.
A csavarokat egyenletesen huzza meg, és ugyeljen arra, hogy ne sértse
meg az elektronikat.

1. A bal oldali Y tengely szerelvény felszerelése. Illessze a B részt (bal oldali
Y tengely szerelvény) oldalrél az A részre (elliilsd szerelvény), és rogzitse
dsszesen 3 csavarral feluilrél és oldalrél. Ugyeljen arra, hogy ne titkdzzén
az elllsé szerelvény alaplemezének. Csavarok: M4x12 (3 db).

2. A jobb oldali Y tengely szerelvény felszerelése. Dugja az elllsé
szerelvénybdl (A) kialld, az Y tengely motorjahoz tartozo kabel csatlakozojat
a jobb oldali Y tengely motorjdanak megfelelé csatlakozdjaba, és szerelje
fel a jobb oldali Y tengely szerelvényt (C). Csavarok: M4x12 (3 db).

3. A hatso panel szerelvény felszerelése. Illessze a D részt (hatsé panel
szerelvény) hatulrdl a B részre (bal oldali Y tengely szerelvény) és a C részre
(jobb oldali Y tengely szerelvény), és rdogzitse 6sszesen 6 csavarral felulr6l
és oldalrol. Csavarok: M4x12 (6 db).

4. Az X tengely szerelvény felszerelése. Helyezze az X tengely szerelvényt (E)
a megfeleld helyzetbe a bal és ajobb oldali Y tengely kd6zé. Csavarok: M4x12
(4 db).

5. A szijfeszitok rogzitocsavarjainak meghuzasa. Az itt lévd két M4x16
csavarral, a bal és jobb oldali X tengely-feszitével egyltt allitsa be
az Y tengely szijat. Az M4x12 csavarral, az X tengely-feszitével egyutt
allitsa be az X tengely szijat. Az Y tengely bal és jobb oldali feszitdjének
régzitécsavarjaval végezze el a rogzitést. Csavarok: M4x12 (1 db), M4x16
(2 db).

ps)
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6.

10.

5.

A f6 kabel és a leveg6tomlo beszerelése. Vezesse at a leveg6tomlé egyik
végét a kabelhaz aljan, és pattintsa be az X tengely szerelvény felsd oldalan
lév6 kabelbilincsbe. A levegdtomlét és a f6 kabelt is vezesse at az Y tengely
alatti nyilason. A f6 kabel eliilsé részén lév6 mindkét csatlakozot dugja
a PCBA-panel megfelel6 csatlakozdjaba. A fé kabelt és a leveg6tomlGt
helyezze a kabelcsatornaba. Figyelem: a leveg6tomlo eliils6 szerelvénynél
lév6 végét ne hagyja tul hosszura - az X tengelynek el kell érnie a jobb oldali
Y tengely szerelvény eliils6 és hatso oldalan lévd végallaskapcsoldkat.

A motortengely-hosszabbito felszerelése. Tolja az X tengely szerelvényt
Utk6zésig hatra; ellendrizze, hogy a bal és jobb oldali Y tengely szerelvényen
a gorgdk rogzit6lemezei felfekszenek-e az Utkdz6csavarokra. Helyezze
a motortengely-hosszabbitdét a helyére, és a tengelykapcsoldval kdsse
dssze a hosszabbitd tengelyt a révid tengellyel; az imbuszkulccsal huzza
meg mindkét csavart. Figyelem: a tengelykapcsoldban lévé résnek és a bal,
illetve jobb oldali hosszabbitd tengely csatlakozasi pontjanak egy vonalban
kell lennie.

. Az ALM-20BDU lézermodul (20 W) felszerelése. Az eljarast a 20 W-os

modulon mutatjuk be; a tobbi modul felszerelése ugyanigy térténik. Hajtsa
le a kart, helyezze a lézermodult a tartdba, és a kar felemelésével régzitse.
Végul csatlakoztassa a levegdtémlét a modulhoz.

A leveg6tomlé csatlakoztatasa - ALM-10BD lézermodul (10 W).
Csatlakoztassa a leveg6toml6ét az abra szerint. Megjegyzés: a 10 W-
0s modult légpumpa nélkil arusitjdk; a biztonsagos és optimalis
mukodés érdekében javasoljuk, hogy légpumpaval hasznalja. Ha nem
hasznal légpumpat, gravirozas el6tt vegye le a levegdfuvokat - ezzel
meghosszabbitja a lézer élettartamat.

A leveg6tomlé csatlakoztatasa - ALM-20BDU lézermodul (20 W).
Csatlakoztassa a levegdtomlot az abra szerint. Figyelmeztetés: a 20 W-os
modul csak mikéddképes légpumpaval Gzemeltethet6. A modul mikddése
kézben a pumpanak jarnia kell.

Hasznalat

5.1. A gép megismerése

A gép f6 kezel6szervei és csatlakozdi: vészleallitd gomb, biztonsagi zar
(a kulcsot 6rizze meg - csak szakképzett kezel6 szamara), bekapcsolégomb,
lézerburkolat, USB-port, soros port (I/0) és DC 24 V-os tapcsatlakozd. A Type-
C-USB kabel a szamitogép és a gép Osszekdtésére szolgal: a Type-C véget
csatlakoztassa a gravirozogéphez, az USB véget a szamitdégéphez.
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5.2. A lézer fokuszalasa

Helyezze a fokuszald segédeszkdzt (Focus Assist) a gravirozott anyagra ugy,
hogy a lézermodul ala keriiljon. Ovatosan tolja lefelé a modult, amig a pereme
finoman hozza nem ér a segédeszkdz aljan lév6 kor alaku tarcsahoz. Ebben
a helyzetben huzza meg a modul kézi csavarjat. Végiil vegye ki a segédeszkozt
a modul aldl.

5.3. Karbantartas és tisztitas

Az objektivet minden 30 Gzemdra utan, illetve hosszabb allas utan tisztitsa
meg, hogy az objektiven lerakddott szennyez6dés ne csOkkentse a lézer
teljesitményét. Vegye ki az objektivet a leveg6fuvokabal, és tordlje le alkohollal
megnedvesitett orvosi tamponnal.

Az objektiv cseréje - ALM-10BD lézermodul (10 W)

1. Vegye le a magneses fedelet.

2. A 2,0 mm-es imbuszkulccsal csavarozza ki és vegye le a leveg6fuvokat.
3. Vegye ki a régi objektivet, és cserélje ki ujra.

4. Végul forditott sorrendben szereljen vissza mindent.

Figyelmeztetés

A levegbfuvoka le- és felszereléséhez mindig 2,0 mm-es imbuszkulcsot

hasznaljon. A kézzel valé leszerelés karosithatja a fuvdkat.

Az objektiv cseréje - ALM-20BDU lézermodul (20 W)

1. Leszerelés: elészor vegye le a leveg6fuvokat, majd az objektivszerszammal
lazitsa meg az objektiv sargaréz anyajat (ligyeljen a kulcs forgasiranyara),
és vegye ki a régi tomitégydrdt és az objektivet.

2. Eelszerelés: az objektiv sargaréz anyaja a kivagott oldalaval felfelé nézzen.
Ugveljen az alkatrészek behelyezésének helyes sorrendjére. Ezutan huzza

meg az anyat az objektivszerszammal, de ne tul nagy erével, kiilbnben
az objektiv karosodik. Az objektiv piros pontokkal jeldlt oldala kifelé néz.

Figyelmeztetés

Ezt a harom alkatrészt csak akkor szabad meghuzni, ha egyenesen a helylikre

keriltek, kiildbnben az objektiv eltorik!
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5.4. A gép allapotai

Allapot Mivelet Viselkedés és eredmény Visszajelzés a kijelzén
Bekapcsolds Kikapcsolt allapotban A gép bekapcsol, és A kijelz6 reagal, és
tartsa lenyomva gyorsan megkeresi a megfelelé (izenetre

Kikapcsolas

A vezérld
resetelése

Készenléti

Uzemmad

Mikddés

Hiba

a  bekapcsoldgombot
500 ms-nal hosszabb

ideig.
Bekapcsolt Aallapotban
tartsa lenyomva

a  bekapcsolégombot
3000 ms-nal hosszabb
ideig.

Rbéviden nyomja meg
a RESET gombot.

Bekapcsolt, de nem
mikédé gép.
Bekapcsolt, mikddé
gép.

A gép nem tudja
végrehajtani

a gravirozasi mozgast.

a nullpoziciot. (A fehér
fény halvanyrél erésre
valt.)

A gép kikapcsol, és
minden tevékenységet
leallit. (A fehér fény
erdsrél halvanyra valt.)

A gép kikapcsol, és

teljesen ledll. (A fehér
fény azonnal kialszik,
és a gép ledllitja
a mozgast.)

A gép tétlen készenléti
Uzemmadban

van. (A fehér fény
folyamatosan vilagit.)

A gép munka
Uzemmddban van.
(Az azurkeék fény

folyamatosan vilagit.)
A gép meghibdsodott,
és nem lehet gravirozni.

valt.

A kijelz6re koppintva
hangjelzés hallhato.

Nincs valtozas.

5.5. A lézer jelzofénye

Fé allapot Részallapot Jelentés Megjegyzés
Tapellatas Z6ld fény A csatlakoztatott A zo6ld fény akkor vilagit,
tapellatas jelzése amikor a  tapellatas
csatlakoztatva van.
Lézer Kék fény A lézersugarzas jelzése A kék fény

a lézersugarzas kozben
vilagit.

5.6. Csatlakoztatas a szamitogéphez

Az illeszt6program telepitése: az illeszt6program telepitése el6tt kapcsolja be
a gépet, és csatlakoztassa a szamitégéphez USB-kabellel. Ezutan az operacios
rendszerének megfeleléen valassza ki a megfeleld illeszt6program-fajlt, és
telepitse. Azillesztéprogram csak akkor telepithetd, ha a gép be van kapcsolva,
és csatlakozik a szamitégéphez.
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Operécids rendszer Teendd

WIN 7/ WIN 8 zadig-2.8.exe

WIN 10 / WIN 1 Nincs sziikség telepitésre
Mac Nincs sziikség telepitésre

Az illeszt6program telepitését igy ellendrizheti: nyissa meg az Eszkdzkezel6t,
és lépjen a Portok szakaszba. Huzza ki az USB-kabelt a szamitdgépbdl, és
figyelje, hogy az Uj soros port eltlinik-e a szakaszbdl. Csatlakoztassa Ujra
az USB-kabelt - ha megjelenik az uj soros port, az illesztéprogram helyesen
van telepitve.

A gép csatlakoztatasa a szoftverben: inditsa el a LaserGRBL vagy a LightBurn
programot (a LightBurn fizet6s program). Valassza ki az illeszt6program
telepitésének megfeleldé COM-portot, és kattintson a Connect gombra.
A parancsablakban megjelené (dvodzl6 Gzenet a sikeres csatlakozast jelzi.
A szoftver let6lthetd: lasergrbl.com, lightburnsoftware.com.

Illesztoprogram telepitése Windows 7 és Windows 8 rendszerhez (Zadig)

Ha a megfelel6 illeszt6program nem észlelhet6 (ESP MCU / Espressif CDC
eszkdzhiba), nyissa meg a zadig.akeo.ie webhelyet, és t6ltse le az alkalmazast;
inditsa el rendszergazdai jogosultsaggal. Az Options meniben valassza
a List All Devices lehetdéséget. A legdrdild listabdl valassza ki az ,Algo”
kezdetli eszkdzt, az illesztéprogramok listajabol valassza a USB Serial
(CDC) lehetbéséget, és kattintson az Install Driver gombra. A befejezés utan
az Eszkdzkezel6ben megjelenik egy uj CDC-port (COMx); a COM szama
gépenként eltérhet. Ezutan zarja be a Zadigot.

5.7. Az RR2/ARC modul csatlakoztatasa

Csatlakoztatas: huzza ki az Y tengely motorjanak kabelét az Y tengely
motorjabdl, és csatlakoztassa az RR2/ARC modul megfeleld
motorcsatlakozdjaba. Csatlakoztassa a vezérl6terminalt: kosse dssze
a szamitégépet USB-n vagy mas modon. A LaserGRBL programban a ,Type
gcode here” mezdébe kiildje el a $22=0 parancsot; a LightBurn programban
a $22=0 parancsot a ,Type Commands here” mez6be kiildje el.

5.8. Csatlakoztatas Wi-Fi-n és alkalmazason keresztiil

Telepitse a mobilalkalmazast - az alkalmazasaruhazban keressen ra
az ,AlgoLaser” névre.

1. Miel6tt az alkalmazassal vezérelné a gépet, csatlakoztassa a telefont egy
2,4 GHz-es Wi-Fi halézathoz.

2. Nyissa meg a mobilalkalmazast, és lépjen a kezd6oldalara.

3. Valassza az Alpha MK2 lehet6séget, és kattintson a ,Beginner’s course”
(kezd6 tanfolyam) elemre.
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4.

5.

Kbvesse az Alpha MK2 parositasi folyamatat az alkalmazasban. A gép
megjeleniti az elérhetd haldzatot; a folytatashoz kattintson a ,Beginner’s
course” elemre.

A sikeres csatlakozas utan az alkalmazas a gép adatait tartalmazo
kezddoldalra Lép.

Gravirozas az alkalmazasbdl: a ,Library” szakaszban valasszon mintat,
allitsa be a gravirozas méretét és helyzetét, a ,Configure” szakaszban adja
meg a parameétereket (el6re beallitott profilok is rendelkezésre allnak -
példaul a ,Scans” lzemmadd és a hozza tartoz6 anyag), kattintson a ,Start”
gombra, ellendrizze a fokuszalast, valassza ki a kezdépontot, majd a kép
atalakitasa utan a ,Run” gombbal inditsa el a gravirozast.

5.9. Algo0S - az érintékijelzo kezelése

Az Algo0S a gravirozogép érintdkijelzéjének rendszere; a géppel egyitt kapcsol
be és ki. Az aldbbiakban a f6 képerny6k és funkciok révid attekintése kdvetkezik
(a rendszer képernyGi angol nyelviek).

Els6 inditas: jobbra fent valassza ki a nyelvet, majd csatlakozzon egy
Wi-Fi haldzathoz (vagy hagyja ki ezt a lépést, és csatlakozzon kés6bb
a beallitasokban).

Gravirozas a kijelz6rél: a kezdéképernydn koppintson a ,Projects” elemre, és
valassza ki a fajl forrasat (SD-kartya, USB vagy ,Example”). Valasszon fajlt
- képet (jpg, png, bmp, svg) vagy G-kdédot (nc, gcode, gc). Az elénézetben
valassza az ,Engraving” lehetdséget, és allitsa be a paramétereket (méret,
minGség, teljesitmény, Uzemmaod, sebesség é€s az athaladdsok szama).
A ,Processing” elemre koppintva az el6készitéshez lép: ellendrizze
a fokuszalast, a gombokkal mozgassa a lézert, és allitsa be a gravirozasi
terlletet, majd a ,Start” gombbal inditsa el.

Folyamat és befejezés: gravirozas kozben nyomon kdvetheti
az elérehaladast, az id6t és a paramétereket, és valds id6ben maédosithatja
a sebességet és a teljesitményt; a gravirozas szlineteltethetd, folytathatd
vagy leallithatd. A befejezés utan megjelenik az eredmény.

Vezérlés (Control): a ,Motion” részben kbzvetlenil vezérli a gép mozgasat
(az X és Y tengely mozgatasa, visszatérés a kezdépontra, 0,1 /1 /10 /
100 mm-es lépéskdz és a sebesség). Ezenkivil vezérelheti a lEgpumpat és
a burkolatot (Enclosure) - a ventilator és a vilagitas be- és kikapcsolasat.

Beallitdsok (Settings): virtudlis USB-lemez, eszkdz-6nteszt (Device Self-
test), helyreallitds megszakadt gravirozas utan, rendszermeni (lzemmad,
kijelz6, hang, az SD-kartya tisztitasa és formazasa, visszaallitas), firmware-
frissités és a gépre vonatkozod informacidok (About).

Uzemmaddok: ,XYZ Plane” (gravirozés az XY-sikban), ,ARR Roller” (hengeres
gravirozas a Rotary Roller tartozékkal) és ,ARC Chuck” (befogas és
gravirozas az ARC pofaival). A ,High Precision”, a ,Balance” és a ,High

o
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Efficiency” mozgasiizemmaddok a pontossag és a sebesség kozotti
kompromisszumot valasztjak.

Forgalmazd

Sunnysoft s.r.o.
Kovaneckéa 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu

K}



Gravor laser
AlgoLaser Alpha MK2

Instructiuni de utilizare

Tnainte de a incepe lucrul, cititi intotdeauna acest manual si pastrati-L pentru
consultare ulterioara.
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1. Instructiuni de siguranta

Tnainte de a incepe lucrul, cititi cu atentie aceste instructiuni de siguranta.
Gravorul este un produs laser din clasa 4: fasciculul laser are o putere ridicata

Si poate provoca leziuni grave ale ochilor, arsuri ale pielii si incendii. Respectati
intotdeauna aceste instructiuni.

1. Gravorul laser emite lumina laser. Este strict interzis sa plasati orice corp
viu sub orificiul de iesire al laserului (marcat cu un simbol de avertizare
portocaliu).

2. Persoanele care sufera de epilepsie fotosensibila nu au voie sa utilizeze
gravorul si nici sa se apropie de acesta.

3. Tn timpul lucrului cu gravorul, atat operatorul, cat si toate persoanele din
apropiere trebuie sa poarte ochelari de protectie laser. Utilizarea gravorului
fara o protectie adecvata a ochilor este interzisa. Masina include o pereche
de ochelari de protectie cu un domeniu de protectie pentru lungimi de unda
de 400-445 nm (x5 nm) si un grad de protectie 0D4+ (densitate optica).
Daca aveti nevoie de o a doua pereche, asigurati-va ca respecta aceleasi
norme de siguranta.

4. Nu asezati materiale inflamabile in apropierea gravorului. n
timpul functionarii, supravegheati cu atentie gravorul si nu il lasati
nesupravegheat, pentru ca obiectele gravate sa nu ia foc. Amplasati
gravorul intr-un spatiu neinflamabil si asigurati o ventilatie suficienta. Va
recomandam sa tineti un stingator pregatit in apropierea masinii.

5. Cand lucrati cu gravorul, asigurati suficient spatiu. Gravarea anumitor
materiale poate produce fum, de aceea este important sa folositi un sistem
de aspiratie si sa evacuati fumul din incapere.

6. Tn timpul functionarii masinii, evitati contactul corpului sau al altor obiecte
cu fasciculul laser: se pot produce leziuni grave sau reflexii ale fasciculului.
Nu atingeti radiatorul; acesta poate fi fierbinte chiar si dupa ce gravorul a
terminat lucrul.

7. Nu permiteti copiilor sau adolescentilor sa utilizeze gravorul
nesupravegheati, in special copiilor sub 14 ani. Este intotdeauna necesara
supravegherea unui adult.

8. Temperatura de functionare a masinii este cuprinsa intre =10 °C si 40 °C.

9. Utilizarea gravorului laser presupune un risc semnificativ de incendiu.
In timpul functionarii masinii, asigurati-va intotdeauna ca exista cineva
disponibil pentru a interveni in cazul unui eventual incendiu.
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2. Lista componentelor

Masina

e A - Ansamblul frontal

B - Ansamblul stdng al axei Y

C - Ansamblul drept al axei Y

D - Ansamblul panoului posterior

E - Ansamblul axei X

Cuplaj

Arbore prelungitor al motorului
e Cablu USB

Accesorii

e Cheie imbus

e Cheie si periuta

e Set de chei pentru masina
e (Ochelari de protectie laser
e Accesoriu de focalizare

e Surub M4x12

e Surub M4x16

e Placaj

e Placuta acrilica

e Cartela metalica

e Coliere de cablu

e Banda velcro

Modaule laser si alte componente

Seria Alpha MK2 are trei configuratii diferite. In functie de modelul achizitionat,
verificati continutul pachetului.

e Configuratia1- modul laser ALM-10BD (10 W): carcasa laser, duza de suflare
cu aer, lentila, furtun de aer, adaptor de alimentare, cablu de alimentare.

e Configuratia 2 - modul laser ALM-10BD (10 W): carcasa laser, duza de suflare
cu aer, lentild, adaptor de alimentare, cablu de alimentare, furtun de aer (2x),
pompa de aer AlgoLaser.
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e Configuratia 3 - modul laser ALM-20BDU (20 W): lentild, unealtd pentru
lentila, protectie pentru degete a lentilei, inel de etansare, furtun de aer (2x),
pompa de aer AlgoLaser, cablu de alimentare, adaptor de alimentare.

3. Specificatii tehnice

Parametru ALM-10BD (10 W) ALM-20BDU (20 W)
Lungime de unda 455+ 5 nm 450 £ 5 nm
Putere de iesire max. 10w 20w

Clasa de siguranta laser 4 4
Distanta focala 30 mm 5 mm
Alimentare 24V /2 A 24V /35A

Clasificarea de siguranta laser a acestui produs se bazeaza pe norma
[EC 60825-1:2014. Nivelul radiatiei laser care iese prin orificiul de iesire
depaseste clasa 1.

Avertizare

Utilizarea comenzilor sau a reglajelor ori efectuarea unor proceduri diferite de

cele indicate aici poate duce la o expunere periculoasa la radiatii.

4. Asamblarea masinii

Efectuati asamblarea pas cu pas, urmand fiecare etapa. Strangeti suruburile
uniform si aveti grija sa nu deteriorati componentele electronice.

1. Montarea ansamblului stang al axei Y. Asezati piesa B (ansamblul stédng
al axei Y) lateral pe piesa A (ansamblul frontal) si fixati-o cu un total de
3 suruburi, de sus si din lateral. Aveti grija sa nu loviti placa de baza a
ansamblului frontal. Suruburi: M4x12 (3 buc.).

2. Montarea ansamblului drept al axei Y. Introduceti conectorul cablului
motorului axei Y care iese din ansamblul frontal (A) in conectorul
corespunzator al motorului drept al axei Y si montati ansamblul drept
al axei Y (C). Suruburi: M4x12 (3 buc.).

3. Montarea ansamblului panoului posterior. Asezati piesa D (ansamblul
panoului posterior) din spate peste piesele B (ansamblul stang al axei Y)
si C (ansamblul drept al axei Y) si fixati-le cu un total de 6 suruburi, de sus
si din lateral. Suruburi: M4x12 (6 buc.).

4. Montarea ansamblului axei X. Introduceti ansamblul axei X (E) in pozitia
corespunzatoare, intre axa Y stdnga si cea dreaptda. Suruburi: M4x12
(4 buc.).
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5.

10.

5.

Strangerea suruburilor de blocare a curelelor. Cu cele doua suruburi M4x16,
impreuna cu intinzatorul stang si cel drept al axei X, reglati cureaua axei Y.
Cu surubul M4x12, impreuna cu intinzatorul axei X, reglati cureaua axei X.
Cu surubul de blocare stang si cel drept al intinzatorului axei Y efectuati
blocarea. Suruburi: M4x12 (1 buc.), M4x16 (2 buc.).

Instalarea cablului principal si a furtunului de aer. Treceti un capat
al furtunului de aer prin partea de jos a casetei de cabluri si fixati-l in
clema de cablu de pe partea superioara a ansamblului axei X. Treceti atat
furtunul de aer, cat si cablul principal prin orificiul de sub axa Y. Introduceti
ambii conectori din partea din fatd a cablului principal in conectorul
corespunzator de pe placa PCBA. Asezati cablul principal si furtunul de aer
in canalul de cabluri. Atentie: nu lasati prea lung capatul furtunului de aer
de langa ansamblul frontal: axa X trebuie sa poata ajunge la comutatoarele
de capat de pe partea din fata si din spate a ansamblului drept al axei Y.

Montarea arborelui prelungitor al motorului. Tmpingeti ansamblul axei X
complet spre spate, pana la opritor; verificati daca placutele de fixare ale
rolelor de pe ansamblul stdng si cel drept al axei Y se sprijina pe suruburile-
opritor. Asezati arborele prelungitor al motorului in locul prevazut si, cu
ajutorul cuplajului, conectati arborele prelungitor la arborele scurt; cu cheia
imbus, strangeti ambele suruburi. Atentie: fanta din cuplaj si punctul de
imbinare al arborelui prelungitor stadng si drept trebuie sa fie aliniate.

Montarea modulului laser ALM-20BDU (20 W). Prezentam procedura pe
modulul de 20 W; celelalte module se monteaza la fel. Coborati maneta,
introduceti modulul laser in suport si fixati-l ridicand maneta. La final,
conectati furtunul de aer la modul.

Conectarea furtunului de aer - modulul ALM-10BD (10 W). Conectati
furtunul de aer conform imaginii. Nota: modulul de 10 W se vinde fara
pompa de aer; pentru o functionare sigura si optima, va recomandam sa il
folositiimpreuna cu o pompa de aer. Daca nu folositi o pompa, scoateti duza
de aer inainte de gravare: veti prelungi astfel durata de viata a laserului.

Conectarea furtunului de aer - modulul ALM-20BDU (20 W). Conectati
furtunul de aer conform imaginii. Avertizare: modulul de 20 W trebuie
sa functioneze cu o pompa de aer in stare de functionare. Pe durata
functionarii modulului, pompa trebuie sa fie pornita.

Utilizare

5.1. Familiarizarea cu masina

Principalele comenzi si conectori ai masinii: butonul de oprire de urgenta,
blocarea de siguranta (pastrati cheia - este destinatda doar personalului
calificat), butonul de alimentare, carcasa laser, portul USB, portul serial (1/0) si
conectorul de alimentare DC 24 V. Cablul Type-C-USB serveste la conectarea
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computerului cu masina: conectati capatul Type-C la gravor, iar capatul USB
la computer.

5.2. Focalizarea laserului

Asezati accesoriul de focalizare (Focus Assist) pe materialul de gravat, astfel
incat sa se afle sub modulul laser. Coborati usor modulul, pdna cadnd marginea
acestuia atinge usor discul circular de pe partea inferioara a accesoriului.
Tn aceastd pozitie, strangeti surubul manual al modulului. La final, scoateti
accesoriul de sub modul.

5.3. intretinere si curitare

Curatati lentila dupa fiecare 30 de ore de functionare a masinii sau dupa o
perioada mai lunga de inactivitate, pentru ca impuritatile depuse pe lentila sa
nu reduca puterea laserului. Scoateti lentila din duza de suflare si stergeti-o cu
un tampon medical umezit cu alcool.

Inlocuirea lentilei - modulul ALM-10BD (10 W)

1. Scoateti capacul magnetic.

2. Cu o cheie imbus de 2,0 mm, desurubati si scoateti duza de aer.
3. Scoateti lentila veche si inlocuiti-o cu una noua.

4. La final, remontati totul in ordine inversa.

Pentru demontarea si montarea duzei de aer, folositi intotdeauna o cheie imbus

de 2,0 mm. Demontarea cu mana poate deteriora duza.

Inlocuirea lentilei - modulul ALM-20BDU (20 W)

1. Demontare: mai intai scoateti duza de suflare, apoi, cu unealta pentru
lentila, slabiti piulita de alama a lentilei (aveti grija la sensul de rotire al
cheii) si scoateti inelul de etansare vechi si lentila.

2. Montare: piulita de alama a lentilei trebuie orientata cu partea decupata in
sus. Respectati ordinea corecta de introducere a pieselor. Apoi strangeti
piulita cu unealta pentru lentila, dar nu cu o forta prea mare, altfel lentila se
deterioreaza. Partea lentilei cu punctele rosii este orientata spre exterior.

Avertizare

Cele trei piese pot fi strAnse doar dupa ce sunt asezate drept, altfel lentila se
sparge!
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5.4. Starile masinii

Stare Operatie Comportament si Indicatie pe afisaj
rezultat
Pornire In stare opritd, tineti Masina porneste si Afisajul reactioneaza
apasat butonul de cautd rapid pozitia de si trece la mesajul
alimentare mai mult de origine. (Lumina albd corespunzétor.
500 ms. trece de la slaba la
puternica.)
Oprire In stare pornitd, tineti Masina se opreste -
apasat  butonul de si Tnceteaza orice
alimentare mai mult de activitate. (Lumina alba
3000 ms. trece de la puternica la
slaba.)
Resetarea Apéasati scurt butonul Masina se inchide si -
placii de RESET. se opreste complet.
comanda (Lumina alba se stinge
imediat, iar masina
opreste miscarea.)
Mod standby Masind pornitd, dar Masina se afld in modul La atingerea afisajului
inactiva. standby, inactiva. se aude un sunet.
(Lumina  albd este
aprinsa continuu.)
Functionare  Masina pornitd, 1n Masina se afla in modul Nicio modificare.

Defectiune

functionare.

Masina nu poate efectua
miscarea de gravare.

de lucru.
albastru-azuriu
aprinséa continuu.)
Masina este defectad si
nu se poate grava.

(Lumina
este

5.5. Indicatorul luminos al laserului

Stare Stare Semnificatie Nota
principala secundara
Alimentare Lumina verde Indica alimentarea Lumina verde este
conectata aprinsa cand alimentarea
este conectata.
Laser Lumina Indica emisia laserului Lumina albastra este
albastra aprinsa in timpul emisiei

laserului.

5.6. Conectarea la computer

Instalarea driverului: Tnainte de a instala driverul, porniti masina si conectati-o
la computer cu un cablu USB. Apoi, in functie de sistemul de operare, alegeti
fisierul de driver corect si instalati-l. Driverul poate fi instalat doar atunci cand
masina este pornita si conectata la computer.
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Sistem de operare Procedura

WIN 7/ WIN 8 zadig-2.8.exe

WIN 10 / WIN 11 Instalarea nu este necesara
Mac Instalarea nu este necesara

Verificati instalarea driverului astfel: deschideti Manager dispozitive si accesati
sectiunea Porturi. Deconectati cablul USB de la computer si observati cum noul
port serial dispare din sectiune. Reconectati cablul USB: daca apare un nou port
serial, driverul este instalat corect.

Conectarea masinii in software: porniti LaserGRBL sau LightBurn (LightBurn
este un program cu platd). Selectati portul COM corespunzator celui de la
instalarea driverului si faceti clic pe butonul Connect. Un mesaj de intdmpinare
in fereastra de comanda indica o conectare reusita. Software de descarcat:
lasergrbl.com, lightburnsoftware.com.

Instalarea driverului pentru Windows 7 si Windows 8 (Zadig)

Daca driverul corect nu poate fi detectat (eroare de dispozitiv ESP MCU /
Espressif CDC), deschideti site-ul zadig.akeo.ie si descarcati aplicatia; rulati-
0 cu drepturi de administrator. Din meniul Options, alegeti List All Devices.
Din lista derulantd, selectati dispozitivul care incepe cu ,Algo”, din lista de
drivere alegeti USB Serial (CDC) si faceti clic pe Install Driver. Dupa finalizare, in
Manager dispozitive apare un nou port CDC (COMx); numarul COM poate diferi
de la 0 masina la alta. Inchideti apoi Zadig.

5.7. Conectarea modulului RR2/ARC

Conectare: deconectati cablul motorului axei Y de la motorul axei Y i
conectati-l la conectorul de motor corespunzator de pe modulul RR2/ARC.
Conectati terminalul de comanda: legati computerul prin USB sau in alt mod. Tn
programul LaserGRBL, trimiteti in campul ,Type gcode here” comanda $22=0;
in programul LightBurn, trimiteti comanda $22=0 in campul ,Type Commands
here”.

5.8. Conectarea prin Wi-Fi si aplicatie
Instalati aplicatia mobilad: in magazinul de aplicatii, cautati numele ,AlgoLaser”.

1. Tnainte de a controla masina din aplicatie, conectati telefonul la o retea Wi-Fi
in banda de 2,4 GHz.

2. Deschideti aplicatia mobila si accesati pagina sa principala.

3. Selectati Alpha MK2 si faceti clic pe ,Beginner’'s course” (curs pentru
incepatori).

4. Urmati procesul de asociere a Alpha MK2 din aplicatie. Masina afiseaza
reteaua disponibila; continuati facand clic pe ,Beginner’s course”.

5. Dupa conectarea reusita, aplicatia trece la pagina principala, cu informatii
despre masina.

A
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6.

Gravarea din aplicatie: in sectiunea ,Library”, alegeti un model, ajustati
dimensiunea si pozitia gravarii, in sectiunea ,Configure” setati parametrii
(sunt disponibile profiluri prestabilite: de exemplu modul ,Scans” si
materialul corespunzator), faceti clic pe ,Start”, verificati focalizarea,
alegeti punctul de pornire si, dupa conversia imaginii, porniti gravarea cu
butonul ,Run”.

5.9. Algo0S - controlul afisajului tactil

AlgoOS este sistemul afisajului tactil al gravorului; porneste si se opreste
impreund cu masina. Urmeaza o scurta prezentare a principalelor ecrane Si
functii (ecranele sistemului suntin limba engleza).

Prima pornire: in dreapta sus, alegeti limba si apoi conectati-va la o retea
Wi-Fi (sau omiteti acest pas si conectati-va mai tarziu din setari).

Gravarea de pe afisaj: pe ecranul principal, atingeti ,Projects” si alegeti sursa
fisierului (card SD, USB sau ,Example”). Selectati un fisier: o imagine (jpg,
png, bmp, svg) sau un fisier G-cod (nc, gcode, gc). In previzualizare, alegeti
.Engraving” si setati parametrii (dimensiune, calitate, putere, mod, viteza
si numar de treceri). Atingand ,Processing”, treceti la pregatire: verificati
focalizarea, deplasati laserul cu butoanele, setati zona de gravare si apoi
porniti cu butonul ,Start”.

Desfasurare si finalizare: in timpul gravarii urmariti progresul, timpul si
parametrii si puteti ajusta in timp real viteza si puterea; gravarea poate fi
intrerupta, reluata sau oprita. Dupa finalizare, se afiseaza rezultatul.

Control (Control): in sectiunea ,Motion” controlati direct miscarea masinii
(deplasaérile axelor X si Y, revenirea la origine, pasulde 0,1/1/10 /100 mm
si viteza). n plus, puteti controla pompa de aer si carcasa (Enclosure):
pornirea si oprirea ventilatorului si a iluminatului.

Setari (Settings): disc USB virtual, autotestul dispozitivului (Device Self-
test), reluarea dupa intreruperea gravarii, meniul de sistem (mod de lucru,
afisaj, sunet, curatarea si formatarea cardului SD, resetare), actualizarea
firmware-ului si informatii despre masina (About).

Moduri de lucru: ,XYZ Plane” (gravare in planul XY), ,ARR Roller” (gravare
cu rola, cu accesoriul Rotary Roller) si ,ARC Chuck” (prindere si gravare cu
mandrina ARC). Modurile de miscare ,High Precision”, ,Balance” si ,High
Efficiency” aleg un compromis intre precizie si viteza.

Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Wwww.sunnysoft.ro



Lasergravierer
AlgoLaser Alpha MK2

Bedienungsanleitung

Lesen Sie vor Arbeitsbeginn stets diese Anleitung und bewahren Sie sie zum spéteren
Nachschlagen auf.
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1. Sicherheitshinweise

Lesen Sie diese Sicherheitshinweise vor Arbeitsbeginn sorgfaltig durch. Der
Gravierer ist ein Laserprodukt der Klasse 4 - der Laserstrahl hat eine hohe

Leistung und kann schwere Augenverletzungen, Hautverbrennungen und Brénde
verursachen. Befolgen Sie die Hinweise stets.

1. Der Lasergravierer gibt Laserstrahlung ab. Es ist streng verboten, lebende
Kérper unter die Austrittséffnung des Lasers zu halten (gekennzeichnet
durch ein orangefarbenes Warnzeichen).

2. Personen mit lichtempfindlicher (photosensibler) Epilepsie durfen den
Gravierer weder benutzen noch sich ihm nhern.

3. Beim Arbeiten mit dem Gravierer missen die Bedienperson und alle
Personen in der Umgebung eine Laserschutzbrille tragen. Der Betrieb
des Gravierers ohne angemessenen Augenschutz ist verboten. Zum
Lieferumfang gehort ein Paar Schutzbrillen mit einem Schutzbereich
der Wellenldngen von 400-445 nm (x5 nm) und der Schutzstufe 0D4+
(optische Dichte). Bendtigen Sie ein weiteres Paar, stellen Sie sicher, dass
es dieselben Sicherheitsnormen erfullt.

4. Bringen Sie in der Nahe des Gravierers keine brennbaren Materialien an.
Beobachten Sie den Gravierer wahrend des Betriebs aufmerksam und
lassen Sie ihn nicht unbeaufsichtigt, damit sich die gravierten Gegenstande
nicht entzinden. Stellen Sie den Gravierer in einem nicht brennbaren
Bereich auf und sorgen Sie fur ausreichende Entliftung. Wir empfehlen, in
der Ndhe des Geréts einen Feuerldscher bereitzuhalten.

5. Sorgen Sie beim Arbeiten mit dem Gravierer fur ausreichend Platz. Beim
Gravieren mancher Materialien kann Rauch entstehen; daher ist es wichtig,
eine Absaugung zu verwenden und den Rauch aus dem Raum abzufuhren.

6. Verhindern Sie wahrend des Betriebs den Kontakt von Koérperteilen oder
anderen Gegenstanden mit dem Laserstrahl - es kann zu schweren
Verletzungen oder zu einer Reflexion des Strahls kommen. BerGhren Sie
nicht den Kihlkérper; er kann auch dann noch heiB sein, wenn der Gravierer
die Arbeit beendet hat.

7. Lassen Sie nicht zu, dass Kinder oder Jugendliche den Gravierer
unbeaufsichtigt benutzen, insbesondere Kinder unter 14 Jahren. Die
Aufsicht durch einen Erwachsenen ist stets erforderlich.

8. Die Betriebstemperatur des Gerats betragt —10 °C bis 40 °C.

9. Der Betrieb des Lasergravierers birgt ein erhebliches Brandrisiko. Stellen Sie
beim Betrieb des Gerats stets sicher, dass jemand verfugbar ist, um im Fall
eines Brandes eingreifen zu kdnnen.
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2. Teileliste

Maschine
e A - \Vordere Baugruppe

B - Linke Y-Achsen-Baugruppe

C - Rechte Y-Achsen-Baugruppe

D - Rickwand-Baugruppe

E - X-Achsen-Baugruppe

Kupplung

Motor-Verlangerungswelle
USB-Kabel

Zubehor

¢ Inbusschlissel

e Schlussel und Blrste
e Schlisselsatz fur die Maschine
e |aserschutzbrille

e Fokussierhilfe

e Schraube M4x12

e Schraube M4x16

e Sperrholz

e Acrylplatte

e Metallkarte

e Kabelbinder

e Klettband

Lasermodule und weitere Bauteile

Die Serie Alpha MK2 verfuigt Gber drei verschiedene Konfigurationen. Prifen Sie
den Packungsinhalt entsprechend dem gekauften Modell.

e Konfiguration 1 - Lasermodul ALM-10BD (10 W): Laserabdeckung, Luftdise,
Linse, Luftschlauch, Netzteil, Netzkabel.

e Konfiguration 2 - Lasermodul ALM-10BD (10 W): Laserabdeckung, Luftdise,
Linse, Netzteil, Netzkabel, Luftschlauch (2x), AlgoLaser-Luftpumpe.

e Konfiguration 3 - Lasermodul ALM-20BDU (20 W): Linse, Linsenwerkzeug,
Fingerschutz der Linse, Dichtring, Luftschlauch (2x%), AlgoLaser-Luftpumpe,
Netzkabel, Netzteil.
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3. Technische Daten

Parameter ALM-10BD (10 W) ALM-20BDU (20 W)
Wellenlange 455 +5nm 450 £5nm
Max. Ausgangsleistung 10w 20w
Laserschutzklasse 4 4
Brennweite 30 mm 5mm
Stromversorgung 24\ /2 A 24V /35A

Die Laserschutzklassifizierung dieses Produkts beruht auf der Norm I[EC 60825-
1:2014. Die Starke der aus der Austritts6ffnung austretenden Laserstrahlung
uberschreitet die Klasse 1.

Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die
Durchfihrung von Verfahren, die von den hier angegebenen abweichen,

kann zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition fihren.

4. Montage der Maschine

Fuhren Sie die Montage Schritt far Schritt in der angegebenen Reihenfolge
durch. Ziehen Sie die Schrauben gleichm&Big an und achten Sie darauf, die
Elektronik nicht zu beschéadigen.

1.

Montage der linken Y-Achsen-Baugruppe. Setzen Sie Teil B (Linke Y-Achsen-
Baugruppe) seitlich auf Teil A (vordere Baugruppe) und befestigen Sie es
mit insgesamt 3 Schrauben von oben und von der Seite. Achten Sie darauf,
nicht gegen die Grundplatte der vorderen Baugruppe zu stoBen. Schrauben:
M4x12 (3 Stiick).

. Montage der rechten Y-Achsen-Baugruppe. Stecken Sie den aus der

vorderen Baugruppe (A) herausragenden Steckverbinder des Y-Achsen-
Motorkabels in den entsprechenden Anschluss des rechten Y-Achsen-
Motors und montieren Sie die rechte Y-Achsen-Baugruppe (C). Schrauben:
M4x12 (3 Stiick).

Montage der Riickwand-Baugruppe. Setzen Sie Teil D (Ruckwand-
Baugruppe) von hinten auf die Teile B (linke Y-Achsen-Baugruppe) und C
(rechte Y-Achsen-Baugruppe) und befestigen Sie sie mit insgesamt
6 Schrauben von oben und von der Seite. Schrauben: M4x12 (6 Stuck).

Montage der X-Achsen-Baugruppe. Setzen Sie die X-Achsen-Baugruppe (E)
in die entsprechende Position zwischen der linken und der rechten Y-Achse
ein. Schrauben: M4x12 (4 Stuck).

Anziehen der Sicherungsschrauben der Riemen. Mit den beiden Schrauben
M4x16 stellen Sie hier in Verbindung mit dem linken und rechten X-
Achsen-Spanner den Y-Achsen-Riemen ein. Mit der Schraube M4x12 stellen
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10.

5.

Sie in Verbindung mit dem X-Achsen-Spanner den X-Achsen-Riemen ein.
Sichern Sie mit der linken und rechten Sicherungsschraube des Y-Achsen-
Spanners. Schrauben: M4x12 (1 Stiick), M4x16 (2 Stiick).

Installation des Hauptkabels und des Luftschlauchs. Fiihren Sie ein Ende
des Luftschlauchs durch die Unterseite des Kabelkastens und lassen Sie es
in die Kabelklemmme an der Oberseite der X-Achsen-Baugruppe einrasten.
Fiihren Sie den Luftschlauch und das Hauptkabel durch die Offnung unter
der Y-Achse. Stecken Sie die beiden Steckverbinder am vorderen Teil des
Hauptkabels in den entsprechenden Anschluss auf der PCBA-Platine. Legen
Sie das Hauptkabel und den Luftschlauch in den Kabelkanal. Achtung:
Lassen Sie das Ende des Luftschlauchs an der vorderen Baugruppe nicht
zu lang - die X-Achse muss die Endschalter an der Vorder- und Ruckseite
der rechten Y-Achsen-Baugruppe erreichen.

Montage der Motor-Verldngerungswelle. Schieben Sie die X-Achsen-
Baugruppe bis zum Anschlag nach hinten; priafen Sie, ob die
Befestigungsplattchen der Umlenkrollen an der linken und rechten
Y-Achsen-Baugruppe an den Anschlagschrauben anliegen. Setzen Sie
die Motor-Verlangerungswelle an die vorgesehene Stelle und verbinden
Sie die Verlangerungswelle Uber die Kupplung mit der kurzen Welle;
ziehen Sie beide Schrauben mit dem Inbusschlissel an. Achtung: Der
Spalt in der Kupplung und der Verbindungspunkt der linken und rechten
Verlangerungswelle mussen fluchten.

Montage des Lasermoduls ALM-20BDU (20 W). Wir zeigen den Vorgang
am 20 W-Modul; die tbrigen Module werden auf dieselbe Weise montiert.
Klappen Sie den Hebel nach unten, setzen Sie das Lasermodul in die
Halterung ein und sichern Sie es durch Anheben des Hebels. Verbinden Sie
zum Schluss den Luftschlauch mit dem Modul.

Anschluss des Luftschlauchs - Modul ALM-10BD (10 W). SchlieBen Sie
den Luftschlauch gemaB Abbildung an. Hinweis: Das 10 W-Modul wird
ohne Luftpumpe verkauft; fur einen sicheren und optimalen Betrieb
empfehlen wir, es mit einer Luftpumpe zu verwenden. Wenn Sie keine
Pumpe verwenden, nehmen Sie vor dem Gravieren die Luftdiise ab - so
verlangern Sie die Lebensdauer des Lasers.

Anschluss des Luftschlauchs - Modul ALM-20BDU (20 W). SchlieBen Sie
den Luftschlauch gemaB Abbildung an. Achtung: Das 20 W-Modul muss
mit einer funktionierenden Luftpumpe betrieben werden. Wahrend des
Modulbetriebs muss die Pumpe laufen.

Bedienung

5.1. Die Maschine kennenlernen

Die wichtigsten Bedienelemente und Anschlisse der Maschine: die Not-Aus-
Taste, das Sicherheitsschloss (Schlussel aufbewahren - nur flir Fachpersonal
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bestimmt), die Ein-/Aus-Taste, die Laserabdeckung, der USB-Anschluss, die
serielle Schnittstelle (I/0) und der Netzanschluss DC 24 V. Das Type-C-USB-
Kabel dient zur Verbindung von Computer und Maschine: Stecken Sie das Type-
C-Ende in den Gravierer, das USB-Ende in den Computer.

5.2. Fokussierung des Lasers

Legen Sie die Fokussierhilfe (Focus Assist) so auf das zu gravierende Material,
dass sie sich unter dem Lasermodul befindet. Schieben Sie das Modul
behutsam nach unten, bis sein Rand die runde Scheibe an der Unterseite
der Hilfe leicht berihrt. Ziehen Sie in dieser Position die Rdndelschraube des
Moduls an. Nehmen Sie die Hilfe zum Schluss unter dem Modul heraus.

5.3. Wartung und Reinigung

Reinigen Sie die Linse nach jeweils 30 Betriebsstunden der Maschine oder
nach langerem Stillstand, damit Schmutzablagerungen auf der Linse die
Laserleistung nicht mindern. Nehmen Sie die Linse aus der Luftdlise und
wischen Sie sie mit einem mit Alkohol angefeuchteten medizinischen Tupfer
ab.

Linsenwechsel - Modul ALM-10BD (10 W)
1. Nehmen Sie die Magnetabdeckung ab.

2. Schrauben Sie mit dem 2,0 mm-Inbusschlissel die Luftdise heraus und
nehmen Sie sie ab.

3. Nehmen Sie die alte Linse heraus und ersetzen Sie sie durch eine neue.
4. Bauen Sie zum Schluss alles in umgekehrter Reihenfolge zusammen.

Verwenden Sie zum Aus- und Einbau der Luftdise stets den 2,0 mm-

Inbusschliissel. Ein Ausbau von Hand kann die Diise beschadigen.

Linsenwechsel - Modul ALM-20BDU (20 W)

1. Ausbau: Nehmen Sie zuerst die Luftdise ab, lésen Sie dann mit dem
Linsenwerkzeug die Messing-Linsenmutter (achten Sie auf die Drehrichtung
des Schlissels) und entnehmen Sie den alten Dichtring und die Linse.

2. Einbau: Die Messing-Linsenmutter muss so eingesetzt werden, dass die
Seite mit der Aussparung nach oben zeigt. Achten Sie auf die richtige
Reihenfolge beim Einsetzen der Teile. Ziehen Sie die Mutter anschlieBend
mit dem Linsenwerkzeug an, jedoch nicht mit zu groBer Kraft, sonst wird die
Linse beschadigt. Die Linsenseite mit den roten Punkten weist nach auB3en.

Diese drei Teile dirfen erst angezogen werden, wenn sie eben sitzen, sonst

zerbricht die Linse!
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5.4. Maschinenzustande

Zustand Aktion Verhalten und Ergebnis Rickmeldung auf dem
Display
Einschalten Halten Sie im Die Maschine schaltet Das Display reagiert
ausgeschalteten sich ein und sucht und wechselt zur
Zustand die Ein-/Aus- schnell die Nullposition. entsprechenden
Taste langer als 500 ms (Das weiBe Licht Meldung.
gedrickt. wechselt von schwach
zu hell.)
Ausschalten  Halten Sie im Die Maschine schaltet -
eingeschalteten sich aus wund stoppt
Zustand die Ein- jegliche Tatigkeit. (Das
/Aus-Taste ldnger weiBe Licht wechselt
als 3000 ms gedriickt. von hell zu schwach.)
Reset der Dricken Sie kurz die Die Maschine schaltet -

Steuerplatine

Standby-
Modus

Betrieb

Stérung

RESET-Taste.

Maschine eingeschaltet,
aber nicht in Betrieb.

Maschine eingeschaltet
und in Betrieb.

Die Maschine kann die
Gravierbewegung nicht
ausfihren.

sich aus und kommt
vollstéandig zum
Stillstand. (Das weiBe
Licht erlischt sofort und
die Maschine stoppt die
Bewegung.)

Die Maschine befindet
sich im untéatigen
Standby-Modus. (Das
weiBe Licht leuchtet
dauerhaft.)

Die Maschine befindet
sich im Arbeitsmodus.
(Das azurblaue Licht
leuchtet dauerhaft.)

Die Maschine ist
gestdrt und kann nicht
gravieren.

Beim Tippen auf das
Display ertént ein Ton.

Keine Anderung.

5.5. Laser-Kontrollleuchte

Hauptzustand Unterzustand Bedeutung Hinweis
StromversorguBglnes Licht Anzeige der anliegenden Das grine Licht
Stromversorgung leuchtet, wenn die
Stromversorgung
angeschlossen ist.
Laser Blaues Licht Anzeige der Das blaue Licht
Laseremission leuchtet wahrend der

Laseremission.

5.6. Verbindung mit dem Computer

Installation des Treibers: Schalten Sie die Maschine vor der Treiberinstallation
ein und verbinden Sie sie Uber ein USB-Kabel mit dem Computer. Wahlen Sie
anschlieBend die fur Ihr Betriebssystem passende Treiberdatei und installieren

1))



Benutzerhandbuch

Sie sie. Der Treiber lasst sich nur installieren, wenn die Maschine eingeschaltet
und mit dem Computer verbunden ist.

Betriebssystem Vorgehen

WIN 7/ WIN 8 zadig-2.8.exe

WIN 10 / WIN 11 Keine Installation erforderlich
Mac Keine Installation erforderlich

Die Treiberinstallation priifen Sie so: Offnen Sie den Gerdte-Manager und
wechseln Sie zum Abschnitt Anschlisse. Trennen Sie das USB-Kabel vom
Computer und beobachten Sie, ob der neue serielle Anschluss aus dem
Abschnitt verschwindet. Verbinden Sie das USB-Kabel erneut - erscheint der
neue serielle Anschluss, ist der Treiber korrekt installiert.

Verbindung der Maschine in der Software: Starten Sie LaserGRBL oder
LightBurn (LightBurn ist ein kostenpflichtiges Programm). Wahlen Sie den
COM-Port, der dem aus der Treiberinstallation entspricht, und klicken Sie auf
die Schaltflache Connect. Eine BegriBungsmeldung im Befehlsfenster zeigt
die erfolgreiche Verbindung an. Software zum Herunterladen: lasergrbl.com,
lightburnsoftware.com.

Treiberinstallation fiir Windows 7 und Windows 8 (Zadig)

Lasst sich der richtige Treiber nicht erkennen (Geratefehler ESP MCU / Espressif
CDC), 6ffnen Sie die Website zadig.akeo.ie und laden Sie die Anwendung
herunter; fihren Sie sie mit Administratorrechten aus. Wahlen Sie im Menu
Options den Eintrag List All Devices. Wahlen Sie aus der Auswahlliste das mit
.Algo” beginnende Gerat, wahlen Sie aus der Treiberliste USB Serial (CDC) und
klicken Sie auf Install Driver. Nach Abschluss erscheint im Gerate-Manager ein
neuer CDC-Anschluss (COMx); die COM-Nummer kann sich bei jeder Maschine
unterscheiden. SchlieBen Sie Zadig anschlieBend.

5.7. Anschluss des RR2/ARC-Moduls

Anschluss: Trennen Sie das Kabel des Y-Achsen-Motors vom Y-Achsen-Motor
und schlieBen Sie es an den entsprechenden Motoranschluss am RR2/ARC-
Modul an. SchlieBen Sie das Steuerterminal an: Verbinden Sie den Computer
per USB oder auf andere Weise. Senden Sie in LaserGRBL im Feld ,Type gcode
here” den Befehl $22=0; senden Sie in LightBurn den Befehl $22=0 in das Feld
.1ype Commands here”.

5.8. Verbindung Giber WLAN und App

Installieren Sie die mobile App - suchen Sie im App-Store nach dem Namen
+AlgoLaser”.

1. Verbinden Sie das Telefon vor der Bedienung der Maschine per App mit
einem WLAN im 2,4 GHz-Band.

2. Offnen Sie die mobile App und wechseln Sie zu deren Startseite.
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3. Wahlen Sie Alpha MK2 und klicken Sie auf ,Beginner’'s course” (Kurs fir
Anfanger).

4. Folgen Sie dem Kopplungsvorgang fur Alpha MK2 in der App. Die Maschine
zeigt das verfligbare Netzwerk an; fahren Sie mit einem Klick auf ,Beginner’s
course” fort.

5. Nach erfolgreicher Verbindung wechselt die App zur Startseite mit den
Informationen Gber die Maschine.

6. Gravieren aus der App: Wahlen Sie im Bereich ,Library” ein Muster, passen
Sie GroBe und Position der Gravur an, stellen Sie im Bereich ,Configure”
die Parameter ein (es stehen voreingestellte Profile bereit - z. B. der Modus
.Scans” und das passende Material), klicken Sie auf ,Start”, prifen Sie
die Fokussierung, wahlen Sie den Startpunkt und starten Sie nach der
Umwandlung des Bildes die Gravur mit der Schaltflache ,Run”.

5.9. Algo0S - Bedienung des Touchdisplays

AlgoOSistdas Touchdisplay-System des Gravierers; es schaltet sich zusammen
mit der Maschine ein und aus. Es folgt ein kurzer Uberblick tiber die wichtigsten
Bildschirme und Funktionen (die Systembildschirme sind auf Englisch).

e Erster Start: Wahlen Sie oben rechts die Sprache und verbinden Sie sich
anschlieBend mit einem WLAN (oder Uberspringen Sie den Schritt und
verbinden Sie sich spater in den Einstellungen).

e Gravieren vom Display: Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Projects”
und wéhlen Sie die Dateiquelle (SD-Karte, USB oder ,Example”). Wahlen Sie
eine Datei - ein Bild (jpg, png, bmp, svg) oder einen G-Code (nc, gcode,
gc). Wahlen Sie in der Vorschau ,Engraving” und stellen Sie die Parameter
ein (Gr6Be, Qualitat, Leistung, Modus, Geschwindigkeit und Anzahl der
Durchgénge). Durch Tippen auf ,Processing” gelangen Sie zur Vorbereitung:
Prifen Sie die Fokussierung, verschieben Sie den Laser mit den Tasten und
legen Sie den Gravurbereich fest, und starten Sie dann mit der Schaltfldche
LStart”.

e Verlauf und Abschluss: Wahrend des Gravierens verfolgen Sie Fortschritt,
Zeit und Parameter und konnen Geschwindigkeit und Leistung in Echtzeit
anpassen; das Gravieren lasst sich anhalten, fortsetzen oder beenden. Nach
Abschluss wird das Ergebnis angezeigt.

e Steuerung (Control): Im Bereich ,Motion” steuern Sie direkt die Bewegung
der Maschine (Verfahren der X- und Y-Achse, Rickkehr zum Nullpunkt,
Schrittweite 0,1 /1/10 /100 mm und Geschwindigkeit). AuBerdem lassen
sich die Luftpumpe und die Abdeckung (Enclosure) steuern - das Ein- und
Ausschalten von Lufter und Beleuchtung.

e Einstellungen (Settings): virtuelles USB-Laufwerk, Selbsttest des Gerats
(Device Self-test), Wiederherstellung nach Unterbrechung des Gravierens,
Systemmen( (Arbeitsmodus, Display, Ton, Reinigung und Formatierung
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der SD-Karte, Reset), Firmware-Aktualisierung und Informationen Gber die
Maschine (About).

e Arbeitsmodi: ,XYZ Plane” (Gravieren in der XY-Ebene), ,ARR Roller”
(Walzengravieren mit dem Zubehdér Rotary Roller) und ,ARC Chuck”
(Spannen und Gravieren mit den ARC-Spannbacken). Die Bewegungsmodi
.High Precision”, ,Balance” und ,High Efficiency” wahlen einen Kompromiss
zwischen Prazision und Geschwindigkeit.

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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JlazepeH rpaBbop
AlgolLaser Alpha MK2

PbKoBOACTBO 3a ynoTpeba

Mpeau pa 3anovHeTe paboTa, BUHAru NpoYeTeTe ToBa PbKOBOACTBO M o 3arnaseTe 3a
no-HaTaTblUHa ynoTpe6a.
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1. YKa3aHusa 3a 6e30nacHOCT

OnacHocT

Mpean pfa 3anodyHeTe pa6oTa, MNpoyeTeTe BHUMMATENHO Te3U yKasaHusA 3a
6e3onacHOCT. [paBbOpPbBT € nasepeH MPOAYKT OT Knac 4 — Nla3epHUAT NibY e

C BUCOKa MOLLHOCT N MOXXe Aa NPUYNHUN TEXXKO HapaHABaHe Ha O4nTe, n3rapsaHe
Ha Ko)kaTa 1 rnoxap. BuHaru cnasBanTe YKa3aHuUdATa.

1. JlazepHuAT rpaBbOp M3nbyBa NlasepHa cBeTMHA. CTporo 3abpaHeHo e
NOCTaBAHETO Ha KaKBOTO U [la € XXMBO TAN0 Mo U3XOAHMUA OTBOP Ha nasepa
(0603HayeH ¢ opaHXXeB NpeaynpeauTesieH 3Hak).

2. Jlnua, CTpagaliun OT CBET/I0OHYBCTBUTE/THA (CI)OTOCGH3VITVIBHa) ernunnericud, He
6uBa Aa n3nons3sart rpaBbopa, HUTO Aa Cce I'IpVI6J'IVI)KaBaT 0O Hero.

3. lNpu paboTa c rpaBboOpa ONEpaTopbT M BCUMYKM UL HAOKONO TpsibBa Aa
HOCAT 3alUMTHU oymna NpoTMB nasep. M3nonaBaHeTo Ha rpaBbopa 6es3
noAaxoAsiia salmuTa Ha oYnTe e 3abpaHeHo. B komnnekTa Ha MawmHaTa e
BKJIHOYEH eaAnH YNGT 3alnTHM o4Yuna C gManasoH Ha 3aliuTa 3a Ab/HKUHU
Ha BbiHMUTe 400-445 nm (+5 nm) u cTeneH Ha 3awmTta OD4+ (onTu4Ha
NABTHOCT). AKO BY € Heob6xoanM olle eanH YnudT, yBepeTe ce, Ye oTroBapst
Ha CbLUMTe CTaHZapTK 3a 6€30MacHOCT.

4. He nocTaBsnTe 3anaaMmMu maTepvanu B 6M30CT 40 rpaBbopa. [lo Bpeme
Ha paboTa cfiefeTe rpaBbopa BHMMATENIHO U HE TO ocTaBsAnTe 6e3 HaAa3op,
3a Ja He ce BbarnJjlaMeHAT rpaBupaHuTe npegmeTun. [llocTtaBeTe rpaBbopa
B HesananMmMo MpOCTPaHCTBO W OCUrypeTe AOCTaTbyHO NpOBETpsBaHe.
MNpenopbyBame B 6AU30CT A0 MalLMHaTa fa MMa roToB noyXxaporacuTen.

5. MNpu pabota C rpaBbopa OCUrypeTe AOCTaTb4yHO MPOCTPAHCTRO.
MpaBUpaHEeTO Ha HAKOM MaTepuasnim MOXe Aa OTAeNs AUM, 3aTOBa € BaXHO
[a n3nonssaTe acnvpauusa 1 ga oTBexaaTte AnMa U3BbH NMOMeLLeHUETO.

6. o BpemMe Ha paboTa Ha MalLuMHaTa He AoNycKanTe KOHTAKT Ha TANOTO Uan
Ha Apyru nNpeaMeTn C nasepHus by — TOBa MOXe Aa AoBefe A0 TeXKO
HapaHABaHe unn Ao oTpassiBaHe Ha NbYa. He gokocBanTe paguartopa; Tomn
MOXXe [ia € ropeLy, 1 cref, KaTto rpaBbOpPbT € NpUKNtoYnn paborta.

7. He nosBonsBanTe rpaBbopbT Aa Cce U3noa3Ba oT Aeua Uan HEMbAHONETHU
6e3 Hag3op, 0cobeHo aeua nog 14 roanHu. BuHaru e HeobxogMm Hag30p OT
Bb3pacTeH.

8. PaboTHaTa TemnepaTtypa Ha MalwimHaTta e -10 °C go 40 °C.

9. M3non3BaHeTo Ha Jla3epHUs rpaBbOp HOCK 3HAYMTENIeH PUCK OT moxkap.
Mo BpeMe Ha paboTa Ha MallMHATa BUHArKM ocUrypsisaiTe HAKOM Ja e Ha
pa3nosioXKeHWe 3a CnpaBsaHe C eBeHTyasleH noxap.
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2. CnUcbK Ha yacTuTe

MalwuHa

* A - llpeneH Bb3en

* B-JlaBBb3enHaocY

« C - [eceH Bb3enHaocY

+ D — Bb3en Ha 3agHuA naHen
 E-Bb3enHaoc X

+ CbeguHuten

* YAbMKUTENEH Ban Ha ABUraTtens
USB kaben

NMpuHapneXxHocTH

* LLlecToCTeHEH KNtoY

* [aeyeH KoY 1 yeTka

« KoMnnekT KnoyoBe 3a MalunHaTa
* 3aWwmnTHM o4nna NpoTuB nasep

* MpucnocobneHune 3a pokycmpaHe
* BUHT M4x12

* BUHT M4x16

* Wnepnnart

+ AKpunHa nnacTtuHa

+ MeTanHa kapra

+ KabenHu npeBpb3KM

+ Benkpo neHta

Jla3epHu MOAYNM U APYIY YacTu

CepusaTta Alpha MK2 ce npegnara B Tpu pasnuyHun KoHdurypauun. Cnopepg
3aKyneHua Mopfesn rnpoBepeTe CbAbpXKaHNETO Ha onakoBKarTa.

* KoHdwurypaumsa 1 — nasepeH mogyn ALM-10BD (10 W): nasepeH Kanak, Ato3a
3a obayxBaHe C Bb3AyX, fella, Bb3aylleH MapKyd, 3axpaHBal, agantep,
3axpaHBauy, Kaben.

* KoHdwurypaumsa 2 — nasepeH mogyn ALM-10BD (10 W): nasepeH Kanak, Ar3a
3a obayxBaHe C Bb3AyX, fella, 3axpaHBall aganTep, 3axpaHBal, Kaben,
Bb3A4yLleH MapKyy (2x), Bb3aywHa nomna AlgoLaser.

<
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 KoHdurypaumsa 3 — nasepeH mogyn ALM-20BDU (20 W): newa, MHCTPYMEHT
3a flewara, NpeanasuTen 3a NPbCTUTE Ha NewaTta, YrTbTHUTENEH MPbCTEH,
Bb3AyleH Mapkyy (2x), Bb3fywHa nomna AlgolLaser, 3axpaHBaly kab6en,
3axpaHBaLy agjanTep.

3. TexHuMuyecku napameTpu

MapameTbp ALM-10BD (10 W) ALM-20BDU (20 W)
ObmkuHa Ha BbiHaTa 455+ 5nm 450 £ 5 nm
Makc. naxogHa MOLLHOCT 1M0W 20W

Knac Ha nasepHa 4 4
6e3onacHocCT

®oKyCcHO pascTosiHue 30 mm 5mm
3axpaHBaHe 24V /2 A 24V /35A

Knacudukaumnsata 3a nasepHa 6€30nNacHOCT Ha TO3M MPOAYKT Ce OCHOBaBa Ha
ctaHpapta IEC 60825-1:2014. HnBOTO Ha NasepHOTO NbYEHME, U3NM3aLLo nNpes
N3X0AHUA OTBOP, HagBMLWaBa knac 1.

BHumaHue

M3nonsBaHeTo Ha oOpraHM 3a ynpaBfeHWe WAW HACTPOWMKK, KaKTo W

N3BDbPLUBAHETO Ha NPOLIEAYPU, Pa3IMYHK OT NMOCOYEHUTE TYK, MOXe [a AoBefe
[0 onacHo obbYBaHe.

4. MoHTa)X Ha MalUuHaTa

V|3B'prUBaVITe MOHTaXa nocnefoBaTeNIHO, CTblMKa MO CTbMkKa. 3artdranTe
BUHTOBETE paBHOMEPHO U BHUMaBauTe fa He noBpeanTe eJsIEKTPOHUKaTa.

1. MoHTaXX Ha neBusa Bb3en Ha oc Y. [ocTaBeTe AeTain B (1B Bb3en Ha oc Y)
OTCTpaHu BbpXy feTaitn A (NnpefieH Bb3en) U ro 3akpeneTe 06Lo ¢ 3 BUHTA
oTrope n otcTpaHu. BHuMaBanTe Aa He ygapuTe OCHOBHaTa njaTka Ha
npeaHusa Bb3en. BuHtose: M4x12 (3 6p.).

2. MoHTaX Ha pecHus Bb3en Ha oc Y. BkapaiiTe HakpalHMKa Ha Kabena Ha
ABuratensa 3a oc Y, KONTO nsnusa ot npeaHua Bb3en (A), B CbOTBETHUS
KOHEKTOp Ha AecHus asuraten 3a oc Y U MOHTMpanTe JeCHUA Bb3en Ha
oc Y (C). BuHToBe: M4x12 (3 6p.).

3. MoHTa)X Ha Bb3ena Ha 3apHuA naHen. [locTtaBeTe getann D (Bb3en Ha
3aHuA naHen) oT3ag BbpXy AeTannute B (naB Bb3en Ha oc Y) n C (geceH
Bb3es1 Ha oc Y) U r1 3akpeneTe 0610 ¢ 6 BUHTA OTrope U OTCTPaHW. BMHTOBE:
M4x12 (6 6p.).
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10.

MoHTaX Ha Bb3ena Ha oc X. [MocTaBeTe Bb3esa Ha oc X (E) B cboTBeTHaTa
no3nuns Mexay nsieata u gacHaTta oc Y. BuHToBe: M4x12 (4 6p.).

3aTAraHe Ha OCUrypuTeNIHUTe BUHTOBE Ha pembuuTe. C aBaTa BUHTa M4x16
TYK, CBbpP3aHu C fieBUSA U fecHuA obTeray Ha oc X, perynuparte pemMbka Ha
oc Y. C BuHTa M4x12, cBbp3aH ¢ obTeraya Ha oc X, perynvpaTte peMbka Ha
oc X. C neBus 1 AeCHUA OCUTYpPUTENEH BUHT Ha 06Teraya Ha oc Y nsBbpLueTe
3acTonopsiBaHeTo. BuHToBe: M4x12 (1 6p.), M4x16 (2 6p.).

. MoHTa)X Ha rnaBHUA Kaben u Bb3AYyLWHUA MapKyu. ﬂpeKapaMTe eaunHnA

Kpa Ha Bb3AylWHWs MapKyy npe3 fosHaTa 4YacT Ha kabenHaTa KyTus
M ro uwpakHeTe B KabenHaTa ckob6a OT ropHata CTpaHa Ha Bb3esia Ha
oc X. lNpekapanTe Bb3gyLUHUA MapKyd v rnaBHUA Kaben npes oTBopa noja
oc Y. BkapanTe gBaTa HakpalHWKa OT MpeAHaTa 4yacT Ha rnaBHUSA Kaben
B CbOTBETHMUS KOHeKTop Ha nnatkata PCBA. lNocTaBeTe rnaBHUSA Kaben
M Bb3QYLWHUSA MapKyy B KabenHua KaHan. BHMMaHue: He ocTaBAnTe Kpas
Ha Bb3A4yLHMA MapKyy Npv NpeaHus Bb3en TBbpAe Abnbr — oc X TpsbBa Aa
[OoCTUra KpanHuTe n3KIYBaTesnv oT NnpegHaTa n 3agHaTa cTpaHa Ha leCHUS
Bb3en Ha oc Y.

MoHTaX Ha YADJDKUTENTHUA Ban Ha ABUraTens. [Mnb3HeTe Bb3ena Ha oc X
Ha3aj A0 ynop, npoBepete fAann 3akKpenBawute naaCtuHM Ha POJIKUTE
Ha feBnA U JecCHus Bb3en Ha oc Y npunarat KbM OrpaHUYnUTENTHUTE
BMHTOBe. [locTaBeTe yObJDKUTENHNA BaJl HA ABUraTtesid Ha onpenesieHoTo
MACTO N CBbBbpXXeTe CbC CbeAUHUTENA YOAbJDKUTENHUA BaJZl C KbCUA Bal,
C LLIEeCTOCTEHHUSA KoY 3aTerHete aBaTa BMHTA. BHuMMaHue: mMmexauHaTta
B CbeAnHNTENA U TOYKaTa Ha CBbp3BaHe Ha JieBUA U AeCHUA yObJDKUTENEH
Ban TpF|6Ba Oa Ca U3paBHEHMN.

MoHTa)x Ha nasepHus moayn ALM-20BDU (20 W). Noka3Bame npoleaypata
c mogyna 20 W, octaHanute MoAaynuM ce MOHTUpPAT MO CbLUMA HauuH.
HakroHeTe nocTyeTo Hafosy, NocTaBeTe Nla3epHUa MOoAyN B AbpXaya U ro
dukcupanTe, KaTo NOBAUIHETE NOCTYETO. Hakpas cBbp)XeTe Bb3AyLHWUA
MapKyy KbM Moayna.

CBbp3BaHe Ha Bb3AyLWHUA MapKyy — moayn ALM-10BD (10 W). CebpxxeTe
Bb3AYyLWHMA MapKy4, KakTo € NokKa3aHo Ha purypaTa. 3abenexxka: MogynbT
10 W ce npofaBa 6e3 Bb3ayLLHa NoMna; 3a 6e3onacHa n ontumarsHa paboTa
npenopbyBamMe fia ro n3rnonsesare ¢ Bb3gyLlwHa nomna. AKo He usrnonseare
nomna, Nnpegu rpaBMpaHe cBasneTe Bb3AyLlHaTa flo3a — Taka Le yab/hKuTe
XXMBOTa Ha nasepa.

CBbp3BaHe Ha Bb3AYyLWHMA MapKyy — Moayn ALM-20BDU (20 W). CebpykeTe
Bb3AYyLWHMA MapKyy, KaKTo e nokasaHo Ha ¢urypata. BHUMaHue: MogynbT
20 W TpsibBa fa pabotu ¢ hyHKUMOHMpaLLa Bb3ayLHa nomna. o BpemMe Ha
paboTa Ha Mogyna nomMnaTa Tpsbsa fa paboTu.
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5. N3non3BaHe

5.1. 3ano3HaBaHe ¢ MalLUMHaTa

OCHOBHWM OpraHu 3a ynpaBJ/ieHMe N KOHEKTOPU Ha MalLMHaTa: 6YTOH 3a aBapUNHO
crnupaHe, npefnasHa Kitovanka (3anaseTe kntya — npegHasHayeHa camMo 3a
kBanuduumpaH onepatop), 6yTOH 3a 3axpaHBaHe, nasepeH kanak, USB nopr,
cepueH nopt (I/0) n saxpaHBaw, KoHekTop DC 24 V. KabenbT Type-C—USB cny»xu
3a cBbp3BaHe Ha KOMMNIOTbpa U MallMHaTa: BktodeTte Kpas Type-C B rpaBbopa,
a kpast USB B komntoTbpa.

5.2. dokycupaHe Ha nasepa

MocTtaBeTe npucnoco6neHneto 3a ¢okycupaHe (Focus Assist) Bbpxy
rpaBuMpaHua MaTepuan Taka, 4Ye fa e nog nasepHusa mogyn. NnaBHO npemMecTteTe
MOAZyna Hafony, AOKaToO pbObT My NIeKO LOKOCHE KPbraus QUCK OT AosiHaTa
CTpaHa Ha npucnocobsieHMeTo. B ToBa NOMOXeHMEe 3aTerHeTe pbyYHMA BUHT Ha
mMopyna. Hakpas nssagere npucnocobreHneTo usnog Moayna.

5.3. MNMopAapbIKKa U NoYyncTeaHe

MouucTtBanTe newata Ha Bcekn 30 yaca paboTa Ha MalMHATa WU cnepg
no-gbnbr nepuop Ha 6e3nencTBMe, 3a fAa He HamMansiBaT MOLLHOCTTa Ha
nasepa 3aMbpcsiBaHUATa, HaTpynaHW BbpXy Nnewata. W3BageTe newara oT
obayxBallaTa Aro3a M 9 U3bbplueTe ¢ MEeAULMHCKN TaMIMOH, HaBNaXXHeH CbC
CnupT.

CmMsHa Ha new,ata — mogyn ALM-10BD (10 W)

1. CBanerte MarHUTHUA Kanak.

2. C wectocTeHeH koY 2,0 mm pas3BunTe U cBaseTe Bb3ayLLHaTa Aro3a.
3. N3BapeTe cTapaTa newa n s 3aMeHeTe C HOBa.

4. Hakpas crrno6ete BCUYKO B 06paTeH pea.

BHumaHue

3a [eMOHTaX W MOHTaX Ha Bb3ayllHaTa [Al3a BMHArKM M3nonsBaiTe

LLEeCTOCTEHeH KoY 2,0 mm. LeMOoHTaXbT Ha PbKa MOXXe Aa noBpeaun aAro3arta.

CmMsHa Ha new,ata — mogyn ALM-20BDU (20 W)

1. [leMoHTa): MbpBO CBasieTe 06yxBallaTa At03a, cief ToBa C UHCTPYMEHTA
3a Newata pasxnabete MecUHroBaTa raika Ha newarta (BHMMaBalTe 3a
NnocokaTa Ha BbpTEHE Ha KJ/1to4a) U U3BaZeTe CTapus YITbTHUTENIEH NPbCTEH
N nelarta.



PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6VITeJ'IF|

2. MoHTa)x: MecuHroBara rarika Ha newiaTta TpsibBa fja € CbC CTpaHaTa C M3pes
Harope. CnasBaunTe NpaBuUHUA ped Ha NoCTaBsaHe Ha geTannuTte. Cneg ToBa
3aTerHeTe rarkara ¢ MHCTPYMeEHTa 3a fewarta, HO He C rnpeKasieHo ronsama
Cuna, nHaye newata e ce nospean. CtpaHaTa Ha newaTa C YepBEHU TOUKM
COYM HaBLH.

Tesn Tpu JeTaina moraTt fAa ce 3aTerHaT efBa clej KaTo ca JierHanu PaBHO,

WMHaye newaTa Le ce cuynu!

5.4. CbcTOAHUA HA MalLMHaATa

CbcTosiHMe LenctBne MNosepeHune u pesyntat O6paTHa Bpb3kKa Ha
avncnnes
BkntouBsaHe B uskno4yeHo MawunHaTa ce BkaoyBa [ucnnear pearvpa
CbCTOSIHME  3aApbXTe U 6bP30 TbpCM HyNeBata WU npeMmnHaea
O6yTOHa 3a 3axpaHBaHe MO3uLMS. (Bsnata KbM CbOTBETHOTO
3a noseye o1 500 ms. CBeT/IMHa MpeMUHaBa OT  CbobLleHMe.
cnaba KbM ApKa.)
Ns3knouBaHe BbB BK/IlOYeHO MalwmHaTta ce usknoyBa -
CbCTOSIHWE  3aJpbXTe M  Cnupa  BCSIKaKBa
6yToHa 3a 3axpaHBaHe [eNHOCT. (Banata
3a noseye o1 3000 ms. CBeT/IMHa NpeMuHaBa oT
AipKa KbM cnaba.)
HynupaHe Ha HaTucHeTe 3a kpaTko MalwunHaTaceusknousa -
nnaTkarta 6yToHa RESET. W Hamb/HO  cnupa.
(Banata CBeT/NIMHA
BefHara yracsa
M MawwuHaTa cnupa
[la ce ABUXMN.)
Pexxnum Ha BkntoveHa MalwuHa, MawunHataeBpexmMmHa [lpn  gokocBaHe  Ha
rOTOBHOCT KOSATO He paboTw. rOTOBHOCT 6€3 AeHOCT. Aucnness  npos3BydaBa
(BanaTa cBeTIMHa CBETU  3BYK.
HernpeKbCcHaTo.)
Pa6oTa BkntoueHa MawwumHa no MawuHaTta e B paboteH bBes npomsHa.
BpeMe Ha paborTa. pexuM. (JlTazypHocuHs
cBeTNnHa cBeTH
HernpeKbCcHaTo.)
lMoBpepa MawunHata He MOxe ga MalwwnHaTa e noBpegeHa -

U3BBPLLM
JOBWKeHUe.

rpaBvpaLlo

M HEe MOXXe fa rpaBupa.
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5.5. NHpukaTopHa namna Ha nasepa

OCHOBHO MNMoacbcToAHMe 3HayeHue 3abenexka
CbCTOsIHME
3axpaHBaHe 3eneHa NHaMKauma 3a BKIOYEHO 3eneHaTa CBeTNNHa
CBeT/INHa 3axpaHBaHe cBeTH, KoraTto
3axpaHBaHeTo e
BKJTHOYEHO.
JNasep CuHsa NHankauua 3a CuHATa CBET/IMHA CBETU
CBeTNNHa n3nbyBaHe Ha nasep No BpeMe Ha M3nbyBaHe
Ha Na3sepa.

5.6. CBbp3BaHe C KOMMNIOTHP

NHCcTannpaHe Ha ppanBepa: npeau MHCTAaNMPaHETO Ha ApanBepa BKIoYeTe
MallMHaTa U 9 CBbpXeTe ¢ KoMntoTbpa ype3 USB kaben. Cnepn toBa cnopep,
CBOSITa onepauMoHHa cucTemMa usbepete npaBunHusa Gann Ha gpaneBepa U ro
WHCTanupanTe. [lpavBepbT MOXe Aa Ce MHCTanmMpa caMo KoraTto MallvHaTa e
BKJIFOYEHA 1 CBbp3aHa C KOMMIOTbpa.

OnepaumoHHa cuctema  lpoueaypa

WIN 7/ WIN 8 zadig-2.8.exe
WIN 10 / WIN 11 He e HeobxoaMMa MHCTaNnauus
Mac He e Heobxoanma nHCTanauus

[poBepeTe WHCTanaumsaATa Ha pfgpanBepa Taka: oTBopeTe [ucneyepa Ha
ycTpoucTBaTa n otngete B pasgena lNoptoese. W3kntouete USB kabena oT
KOMMIOTbpa U npoBepeTe [ann HOBUAT CepueH MopT us4yesBa OT pasgerna.
CebpxeTe USB kabena 0THOBO — ako Ce NosiBU HOB CepWeH MopT, ApalBepbT €
WMHCTanupaH npasBuJIHO.

CBbp3BaHe Ha MalwunHaTa B codTyepa: oTBopeTe LaserGRBL unu LightBurn
(LightBurn e nnaTteHa nporpama). MN36epete COM nopTa, KOWTO CbOTBETCTBA
Ha TO3M OT MHCTanauuaTa Ha AparBepa, U LpakHeTe Bbpxy 6yToHa Connect.
MpUBETCTBEHOTO CbOOLLEHNE B KOMAHAHMSA MPO30peL, O3HayaBa YCMELHO
cBbp3BaHe. CodTyep 3a nsternsaHe: lasergrbl.com, lightburnsoftware.com.

MHcTanupaHe Ha gpaiiBepa 3a Windows 7 u Windows 8 (Zadig)

AKO He ce OTKpuBa NpaBUNHUAT ApariBep (rpelka Ha ycTporcTteoTo ESP MCU
/ Espressif CDC), oTBopeTe caiTa zadig.akeo.ie U nsTernete npuioXeHUeTo;
nycHeTe ro c npaBa Ha agMuHUcTpaTop. B MeHtoTOo Options nsbepete List All
Devices. OT nagaliunsa cnucbk nsbepete yCTpOMCTBOTO, 3anousallo ¢ ,Algo”, ot
cnucbka ¢ apansepu nsbepete USB Serial (CDC) u wpakHeTe Bbpxy Install Driver.
Cnep 3aBbpluBaHe B [lucneyepa Ha ycTpoucTBaTa ce nossssa HoB nopt CDC
(COMXx); HomepbT Ha COM MoXe Aa ce pas3nunyaBa nNpu Besika MaluvHa. Cnep
ToBa 3aTBopeTe Zadig.
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5.7. Cebp3BaHe Ha moayna RR2/ARC

Cebp3BaHe: M3KoYeTe Kabena Ha ABuratens 3a oc Y oT asurartens 3a oc Y
N ro CBbpXeTe KbM CbOTBETHUA KOHEKTOpP 3a ABuraTesn Ha mogyna RR2/ARC.
CBbpxeTe ynpaBnsBallms TepMUHan: CBbpXeTe KoMmmnoTbpa ype3 USB unu
no Apyr HauuMH. B nporpamata LaserGRBL usnpartete B noneto ,Type gcode
here” komaHgaaTa $22=0; B nporpamata LightBurn nanpartete komaHgarta $22=0
B noneto ,Type Commands here”.

5.8. CBbp3BaHe npe3 Wi-Fi u npuno)xeHuneTo

WHcTanupanTe MOOGWNHOTO NPUNIOXKEHWE — B MarasmHa 3a MpUIoXKeHUs
notbpceTe numeto ,AlgoLaser”.

1. MNpegn pa ynpaBnABaTe MaluMHaTa 4pes3 TMPUIIOXKEHUETO, CBbpXeTe
TenedoHa kbM Wi-Fi Mpexa B o6xBaTa 2,4 GHz.

2. OTBOpeTe MOGMITHOTO MNPWUSIOXKEHWE U OTUAETe Ha Heroeata HayasHa
CcTpaHuua.

3. N3bepete Alpha MK2 u wpakHeTe Bbpxy ,Beginner's course” (kypc 3a
HauyMHaeLm).

4. CnepBante npoueca Ha cAaBosiBaHe Ha Alpha MK2 B npwunoxeHuerto.
MalunHaTa nokasBsa HafMyHaTa Mpexa; NPoAbIKeTe, KaTo LWpaKHeTe BbpXy
,Beginner’s course”.

5. Cnep ycnewHo cBbp3BaHe MNPWUIOXKEHWETO MpeMuMHaBa KbM HavyanHaTa
CTpaHuua c UHpopMaLMsa 3a MalLMHaTa.

6. MpaBMpaHe OT npunoxeHueTto: B pasgena ,Library“ nsbepete WabMoH,
HacTpouTe pa3Mepa M No3uumMaATa Ha rpaBupaHe, B pasgena ,Configure”
3apaiTe napameTpute (HalMYyHM ca NpeABapwuTeNIHO 3ajdageHu npodunu
- Hanp. pexuMm ,Scans” U CbOTBETHWUS MaTepuarn), LpakHeTe BbpXy
LStart, nposepete dokycupaHeTo, M3bepeTe Ha4danHaTa Touyka M cnepg
npeobpa3yBaHe Ha M306paX€HWETO 3amnoyHeTe rpaBMpaHETO C 6yToHa
JRun”.

5.9. AlgoOS - ynpaBneHue Ha CEH30pHUA gUcrnen

AlgoOS e cuctemarta Ha CEH30pPHUA AUCMJIEN Ha rpaBbopa; BK/OYBA Ce U ce
N3KNtoYBa 3aefHO ¢ MawmHaTta. CrneaBa KpaTbK rnperfneg Ha OCHOBHUTE eKpaHu
M GYHKUMM (EKpaHUTe Ha cMcTEMATa ca Ha aHIINACKM).

* [TbpBO BKJIOYBAHE: rope BAACHO n3bepeTe e3nKa u crej ToBa ce CBbpXKeTe
kbM Wi-Fi Mpexa (MM nponycHeTe CTbrkaTa M Ce CBbPXEeTe MO-KbCHO
B HaCTPOMKMUTe).

* [paBupaHe OT gucnnes: Ha HayanHuA ekpaH gokocHeTe ,Projects” n nsbepete
n3TouyHmka Ha ¢anna (SD kapta, USB unu ,Example”). Ws36epete dain —
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nsobpaxenue (jpg, png, bmp, svg) nnu G-kopg (nc, gcode, gc). B npernega
nsbepete ,Engraving” n 3agaite napameTpuTe (pa3amep, Ka4eCTBO, MOLLHOCT,
PEeXuM, CKOpPOCT U 6poi NpemMuHaBaHusl). Kato gokocHeTe ,Processing”,
npeMuHaBaTe KbM nofarotoBkaTta: npoBepeTe GOKyCUpaHeTo, C ByTOHUTE
npemecTeTe Nnasepa u 3aganTe 30HaTa Ha rpaBupaHe, cref KoeTo 3anoyHeTe
c 6yToHa ,Start".

* [lpoTnyaHe M Kpan: NO BpPEMe Ha rpaBUpaHeTo creguTe Hanpegbka,
BpeMeTO M napameTpuTe U MOXeTe B peanHO BpemMe fja perynupare
CKOpPOCTTa M MOLLHOCTTAa; rpaBMpaHeTo MOXKe a ce NocTaBu Ha naysa, fa ce
Bb306HOBM UK Aa ce npekpatn. Cnepj 3aBbpluBaHe ce NoKa3Ba pesynTaTbT.

* YnpaBneHue (Control): B 4acTtta ,Motion” ynpaBnsBaTe AWPEKTHO
ABUXEHMETO Ha MawwuHaTa (npemecTtBaHe no ocute X U Y, BpbliaHe
B Hayanoto, ctbnka 0,1 /1 /10 / 100 mm u ckopocT). OCBEH TOBa MOXeTe
Jla ynpaBnsiBate Bb3gyliHaTa nomMna u kanaka (Enclosure) — BkiouBaHe
N N3KNKOYBaHE Ha BEHTUATOpa U OCBET/IEHMETO.

- Hactpoiiku (Settings): BupTtyaneH USB pauck, camMoguarHoCTMKa Ha
yctpoiictBoTo (Device Self-test), Bb3cTaHOBsIBaHe cnef MpeKbCBaHe Ha
rpaBUPaHETO, CUCTEMHO MeHHO (PaboTeH peXXnM, AUCTeNn, 3BYK, NOYMCTBAHE
n dopmatupaHe Ha SD kapTaTa, HynMpaHe), akTyanusauus Ha dpbpMyepa
“ MHpopmauma 3a MalumnHaTa (About).

 Pa6oTHu pexxumn: ,XYZ Plane” (rpaBupaHe B paBHuHaTa XY), ,ARR Roller”
(ranuoBo rpaBupaHe c npuHagnexHoctta Rotary Roller) n ,ARC Chuck”
(saxBaLyaHe v rpaBupaHe c yentoctute ARC). PexxumunTe Ha gBuxeHue ,High
Precision®, ,Balance” u ,High Efficiency” naémpaTt komnpomumc mexay TO4HOCT
N CKOpPOCT.

OucTtpnbytop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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Grawerka laserowa
AlgoLaser Alpha MK2

Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem pracy zawsze przeczytaj niniejszg instrukcje i zachowaj jg do
pdzniejszego wykorzystania.
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Podrecznik uzytkownika

1. Zasady bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy uwaznie przeczytaj niniejsze zasady bezpieczenstwa.
Grawerka jest urzgdzeniem laserowym klasy 4 - wigzka laserowa ma duzg moc

i moze spowodowaé powazne uszkodzenie oczu, oparzenia skory oraz pozar.
Zawsze przestrzegaj tych wskazowek.

1. Grawerka laserowa emituje Swiatto laserowe. Surowo zabrania sie
umieszczania jakiejkolwiek zywej istoty pod otworem wyjsciowym lasera
(oznaczonym pomaranczowym symbolem ostrzegawczym).

2. Osoby cierpigce na padaczke Swiattoczutg (fotogenng) nie mogg uzywacé
grawerki ani sie do niej zblizac.

3. Podczas pracy z grawerkg operator oraz wszystkie osoby w poblizu
muszg nosi¢ okulary ochronne chronigce przed promieniowaniem lasera.
Uzywanie grawerki bez odpowiedniej ochrony oczu jest zabronione. Do
maszyny dotgczona jest jedna para okularow ochronnych o zakresie
ochrony dla dtugosci fal 400-445 nm (£5 nm) i stopniu ochrony 0D4+
(gestosc optyczna). Jesli potrzebujesz kolejnej pary, upewnij sig, ze spetnia
te same normy bezpieczenstwa.

4. W poblizu grawerki nie umieszczaj materiatow tatwopalnych. Podczas
pracy uwaznie obserwuj grawerke i nie pozostawiaj jej bez nadzoru, aby
grawerowane przedmioty sie nie zapality. Ustaw grawerke w miejscu
niepalnym i zapewnij odpowiednig wentylacje. Zalecamy, aby w poblizu
maszyny znajdowata sie gasnica.

5. Podczas pracy z grawerkg zapewnij odpowiednig ilos¢ miejsca.
Grawerowanie niektorych materiatdw moze wytwarza¢ dym, dlatego
wazne jest stosowanie odciggu i odprowadzanie dymu na zewnatrz
pomieszczenia.

6. Podczas pracy maszyny nie dopuszczaj do kontaktu ciata lub innych
przedmiotéw z wigzkg laserowg - moze dojs¢ do powaznych obrazen
lub do odbicia wigzki. Nie dotykaj radiatora; moze by¢ gorgcy nawet po
zakonczeniu pracy grawerki.

7. Nie pozwalaj, aby grawerki uzywaty dzieci lub mtodziez bez nadzoru,
zwtaszcza dzieci ponizej 14 lat. Zawsze wymagany jest nadzoér osoby
doroste;j.

8. Temperatura robocza maszyny wynosi od —10 °C do 40 °C.

9. Uzywanie grawerki laserowej wigze sie ze znacznym ryzykiem pozaru.
Podczas pracy maszyny zawsze zadbaj o to, aby kto$ byt w poblizu i mdgt
zareagowac na ewentualny pozar.



Podrecznik uzytkownika

2. Lista czesci

Maszyna

e A - Zespot przedni

e B-Lewy zespotosiY

e C - Prawy zespotosi Y

e D - Zesp6t panelu tylnego
e E-Zespotosi X

Sprzegto

Wat przedtuzajacy silnika
e Kabel USB

Akcesoria

e Klucz imbusowy

e Klucziszczoteczka

e Zestaw kluczy do maszyny

e Okulary ochronne chronigce przed laserem
e Przyrzad do ustawiania ostrosci
e Sruba M4x12

e Sruba M4x16

e Sklejka

e Ptytka akrylowa

e Karta metalowa

e QOpaski zaciskowe

e Rzep

Moduty laserowe i pozostate elementy

Seria Alpha MK2 wystepuje w trzech réznych konfiguracjach. Sprawdz
zawartos¢ opakowania zgodnie z zakupionym modelem.

e Konfiguracja 1 - modut laserowy ALM-10BD (10 W): ostona lasera, dysza
nadmuchu powietrza, soczewka, wezyk powietrza, zasilacz, przewodd
zasilajgcy.

e Konfiguracja 2 - modut laserowy ALM-10BD (10 W): ostona lasera, dysza
nadmuchu powietrza, soczewka, zasilacz, przewdd zasilajgcy, wezyk
powietrza (2x), pompka powietrza AlgoLaser.
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e Konfiguracja 3 - modut laserowy ALM-20BDU (20 W): soczewka, narzedzie
do soczewki, ostona palcéw soczewki, pierscien uszczelniajgcy, wezyk
powietrza (2x), pompka powietrza AlgoLaser, przewdd zasilajgcy, zasilacz.

3. Parametry techniczne

Parametr ALM-10BD (10 W) ALM-20BDU (20 W)
Dtugosc fali 455+ 5 nm 450 £ 5 nm
Maks. moc wyjsciowa 10w 20w

Klasa bezpieczeristwa 4 4

lasera

Odlegtosc¢ ogniskowa 30 mm 5mm
Zasilanie 24V /2 A 24V /35A

Klasyfikacja bezpieczenstwa laserowego tego produktu opiera sie na normie
IEC 60825-1:2014. Poziom promieniowania laserowego wychodzgcego z otworu
wyjsciowego przekracza klase 1.

Uzycie elementdw sterujgcych lub ustawien albo wykonywanie procedur
innych niz podane w niniejszej instrukcji moze prowadzi¢ do niebezpiecznego

napromieniowania.

4. Montaz maszyny

Montaz wykonuj kolejno, krok po kroku. Sruby dokrecaj réwnomiernie i uwazaj,
aby nie uszkodzi¢ elektroniki.

1. Montaz lewego zespotu osi Y. Natdz czes¢ B (lewy zespo6t osi Y) z boku
na czesS¢ A (zespot przedni) i przymocuj jg tgcznie 3 Srubami od gory
i z boku. Uwazaj, aby nie uderzy¢ w ptyte podstawy zespotu przedniego.
Sruby: M4x12 (3 szt.).

2. Montaz prawego zespotu osi Y. Wsun koncowke kabla silnika osi Y
wystajgcg z zespotu przedniego (A) do odpoyviedniego ztgcza prawego
silnika osi Y i zamontuj prawy zespot osi Y (C). Sruby: M4x12 (3 szt.).

3. Montaz zespotu panelu tylnego. Nat6z czesS¢ D (zesp6t panelu tylnego) od
tytu na czesci B (lewy zespo6t osi Y) iC (prawy zespot osi Y) i przymocuj je
tgcznie 6 Srubami od gory i z boku. Sruby: M4x12 (6 szt.).

4. Montaz zespotu osi X. Wt6z zespot osi X (E) w odpowiednie potozenie
miedzy lewg a prawg osig Y. Sruby: M4x12 (4 szt.).

5. Dokrecenie srub zabezpieczajgcych paski. Dwiema Srubami M4x16
w potgczeniu z lewym i prawym napinaczem osi X wyregulujesz pasek
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osi Y. Srubg M4x12 w potgczeniu z napinaczem osi X wyregulujesz pasek
osi X. Lewag i prawg Srubg zabezpieczajgcg napinacza osi Y wykonaj
zabezpieczenie. Sruby: M4x12 (1 szt.), M4x16 (2 szt.).

6. Instalacja kabla gtownego i wezyka powietrza. Przeciggnij jeden koniec
wezyka powietrza przez dolng czes¢ obudowy kabla i zatrzasnij go
w zaczepie kablowym na goérnej stronie zespotu osi X. Wezyk powietrza
i kabel gtéwny przeprowadz przez otwdr pod osig Y. Obie koncowki
z przodu kabla gtéwnego wsun do odpowiedniego ztgcza na ptytce PCBA.
Kabel gtéwny i wezyk powietrza utéz w korytku kablowym. Uwaga: nie
pozostawiaj zbyt dtugiego korica wezyka powietrza przy zespole przednim
- 0$ X musi siega¢ do wytgcznikéw krancowych z przodu i z tytu prawego
zespotu osi Y.

7. Montaz watu przedtuzajgcego silnika. Przesun zespot osi X maksymalnie
do tvtu; sprawdz, czy ptytki mocujgce rolek na lewym i prawym zespole
osi Y przylegajg do srub oporowych. Umies¢ wat przedtuzajgcy silnika
we witasciwym miejscu i za pomocg sprzegta potgcz wat przedtuzajgcy
z krotkim watem; kluczem imbusowym dokrec obie Sruby. Uwaga: szczelina
w sprzegle oraz punkt potgczenia lewego i prawego watu przedtuzajgcego
muszg by¢ wyréwnane.

8. Montaz modutu laserowego ALM-20BDU (20 W). Procedure pokazujemy na
module 20 W; pozostate moduty montuje sie tak samo. Opus¢ dZzwignie
w dot, wtéz modut laserowy do uchwytu i zabezpiecz go, podnoszac
dzwignie. Na koniec podtgcz do modutu wezyk powietrza.

9. Podtaczenie wezyka powietrza - modut ALM-10BD (10 W). Podtgcz wezyk
powietrza zgodnie z rysunkiem. Uwaga: modut 10 W jest sprzedawany bez
pompki powietrza; dla bezpiecznej i optymalnej pracy zalecamy uzywanie
go z pompka powietrza. Jesli nie uzywasz pompki, przed grawerowaniem
zdejmij dysze nadmuchu - wydtuzysz w ten sposdb zywotnosc¢ lasera.

10. Podtaczenie wezyka powietrza - modut ALM-20BDU (20 W). Podtgcz wezyk
powietrza zgodnie z rysunkiem. Ostrzezenie: modut 20 W musi pracowac ze
sprawng pompkg powietrza. Podczas pracy modutu pompka musi dziatac.

5. Uzytkowanie

5.1. Zapoznanie sie z maszyng

Gtdwne elementy sterujgce i ztgcza maszyny: przycisk zatrzymania
awaryjnego, blokada bezpieczenstwa (zachowaj klucz - przeznaczona
wytgcznie dla wykwalifikowanej obstugi), przycisk zasilania, ostona lasera,
port USB, port szeregowy (I/0) i ztgcze zasilania DC 24 V. Kabel Type-C-USB
stuzy do potgczenia komputera i maszyny: koniec Type-C podtgcz do grawerki,
koniec USB do komputera.
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5.2. Ustawianie ostrosci lasera

Potdz przyrzad do ustawiania ostrosci (Focus Assist) na grawerowanym
materiale tak, aby znajdowat sie pod modutem laserowym. Delikatnie
przesuwaj modut w doét, az jego krawedz lekko dotknie okragtej tarczy na
spodniej stronie przyrzadu. W tym potozeniu dokre¢ srube reczng modutu. Na
koniec wyjmij przyrzad spod modutu.

5.3. Konserwacja i czyszczenie

Czysc¢ soczewke co kazde 30 godzin pracy maszyny lub po dtuzszym okresie
bezczynnosci, aby zanieczyszczenia osadzone na soczewce nie obnizaty mocy
lasera. Wyjmij soczewke z dyszy nadmuchu i przetrzyj jg wacikiem medycznym
zwilzonym alkoholem.

Wymiana soczewki - modut ALM-10BD (10 W)
1. Zdejmij ostone magnetyczna.
2. Kluczem imbusowym 2,0 mm odkrec¢ i zdejmij dysze nadmuchu.
3. Wyjmij starg soczewke i zastgp jg nowa.
4. Na koniec zmontuj wszystko w odwrotnej kolejnosci.

Do demontazu i montazu dyszy nadmuchu zawsze uzywaj klucza imbusowego

2,0 mm. Demontaz rekami moze uszkodzi¢ dysze.

Wymiana soczewki - modut ALM-20BDU (20 W)

1. Demontaz: najpierw zdejmij dysze nadmuchu, nastepnie narzedziem do
soczewki poluzuj mosiezng nakretke soczewki (zwrd¢ uwage na kierunek
obracania klucza) i wyjmij stary pierscien uszczelniajgcy oraz soczewke.

2. Montaz: mosiezna nakretka soczewki musi by¢ zwrdcona strong
z wycieciem do gory. Zwrd¢ uwage na prawidtowg kolejnos¢ wktadania
czesci. Nastepnie dokrec nakretke narzedziem do soczewki, ale nie za duzg
sitg, w przeciwnym razie soczewka ulegnie uszkodzeniu. Strona soczewki
z czerwonymi punktami jest skierowana na zewnatrz.

Te trzy czesci mozna dokreci¢ dopiero po ich rGwnym osadzeniu, w przeciwnym

razie soczewka peknie!
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5.4. Stany maszyny

Stan Operacja Zachowanie i wynik Sygnalizacja na
wysSwietlaczu
Wtgczenie W stanie wytgczonym Maszyna wigcza sie Wyswietlacz reaguje
przytrzymaj przycisk i szybko odnajduje i przechodzi do
zasilania  dtuzej niz pozycje zerowg. (Biate odpowiedniego
500 ms. Swiatto zmienia sie ze komunikatu.
stabego na jasne.)
Wytgczenie W stanie witgczonym Maszyna wytgcza sie -
przytrzymaj przycisk i zatrzymuje wszelka
zasilania  dtuzej niz aktywnosc. (Biate
3000 ms. Swiatto zmienia  sie
Z jasnego na stabe.)
Reset ptyty Krétko nacisnij przycisk Maszyna wytgcza -
sterujgcej RESET. sie i catkowicie
zatrzymuje. (Biate
Swiatto natychmiast
gasnie, a maszyna
zatrzymuje ruch.)
Tryb Wtgczona maszynapoza Maszyna jest Dotkniecie
gotowosci praca. w bezczynnym trybie wysSwietlacza powoduje
gotowosci. (Biate sygnat dZzwiekowy.
Swiatto Swieci ciggtym
Swiattem.)
Praca Wtaczona maszyna Maszyna jest w trybie Bezzmian.
w trakcie pracy. pracy. (Btekitne
Swiatto Swieci ciggtym
Swiattem.)
Awaria Maszyna nie moze Maszyna jest w stanie -
wykonaé ruchu awarii i nie mozna
grawerujgcego. grawerowac.
5.5. Kontrolka sygnalizacyjna lasera
Stan gtéwny Stan Znaczenie Uwaga
szczegotowy
Zasilanie Zielone Sygnalizacja Zielone Swiatto Swieci,
Swiatto podtgczonego zasilania gdy zasilanie jest
podtgczone.
Laser Niebieskie Sygnalizacja emisji Niebieskie sSwiatto Swieci
Swiatto lasera podczas emisji lasera.

5.6. Podtaczenie do komputera

Instalacja sterownika: przed instalacjg sterownika wtgcz maszyne i podtgcz
jg do komputera kablem USB. Nastepnie, zgodnie ze swoim systemem
operacyjnym, wybierz wtasciwy plik sterownika i zainstaluj go. Sterownik
mozna zainstalowac tylko wtedy, gdy maszyna jest wtgczona i podtgczona do

komputera.



Podrecznik uzytkownika

System operacyjny Czynnosé

WIN 7/ WIN 8 zadig-2.8.exe

WIN 10 / WIN 1 Instalacja nie jest wymagana
Mac Instalacja nie jest wymagana

Instalacje sterownika sprawdzisz nastepujgco: otwdrz Menedzer urzgdzen
i przejdz do sekcji Porty. Odtgcz kabel USB od komputera i obserwuj, czy nowy
port szeregowy zniknie z tej sekcji. Podtgcz kabel USB ponownie - jesli pojawi
sie nowy port szeregowy, sterownik jest zainstalowany prawidtowo.
Podtgczenie maszyny w oprogramowaniu: uruchom LaserGRBL lub
LightBurn (LightBurn jest programem ptatnym). Wybierz port COM
odpowiadajgcy temu z instalacji sterownika i kliknij przycisk Connect.
Komunikat powitalny w oknie polecen oznacza wudane potgczenie.
Oprogramowanie do pobrania: lasergrbl.com, lightburnsoftware.com.

Instalacja sterownika dla Windows 7 i Windows 8 (Zadig)

Jesli nie udaje sie wykry¢ wtasciwego sterownika (btgd urzgdzenia ESP MCU
/ Espressif CDC), otwérz strone zadig.akeo.ie i pobierz aplikacje; uruchom ja
z uprawnieniami administratora. W menu Options wybierz List All Devices.
Z listy rozwijanej wybierz urzadzenie zaczynajgce sie na ,Algo”, z listy
sterownikdw wybierz USB Serial (CDC) i kliknij Install Driver. Po zakonczeniu
w Menedzerze urzgdzen pojawi sie nowy port CDC (COMx); numer COM moze
sie roznic¢ dla kazdej maszyny. Nastepnie zamknij Zadig.

5.7. Podtaczenie modutu RR2/ARC

Podtgczenie: odtgcz kabel silnika osi Y od silnika osi Y i podigcz go do
odpowiedniego ztgcza silnika na module RR2/ARC. Podtgcz terminal sterujgcy:
potgcz komputer za pomocg USB lub w inny sposdb. W programie LaserGRBL
wyslij do pola ,Type gcode here” polecenie $22=0; w programie LightBurn
wyslij polecenie $22=0 do pola ,Type Commands here".

5.8. Potaczenie przez Wi-Fi i aplikacje
Zainstaluj aplikacje mobilng - w sklepie z aplikacjami wyszukaj nazwe
+AlgoLaser”.

1. Przed sterowaniem maszyng za pomocg aplikacji podtgcz telefon do sieci
Wi-Fi w pasmie 2,4 GHz.

2. Otwdrz aplikacje mobilng i przejdz do jej strony gtdwnej.
3. Wybierz Alpha MK2 i kliknij ,Beginner’s course” (kurs dla poczatkujgcych).

4. Postepuj zgodnie z procesem parowania Alpha MK2 w aplikacji. Maszyna
wysSwietli dostepng sie¢; kontynuuj, klikajgc ,Beginner’s course”.

5. Poudanym potgczeniu aplikacja przejdzie do strony gtdwnej z informacjami
0 maszynie.
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6.

Grawerowanie z aplikacji: w sekcji ,Library” wybierz wzdér, dostosuj rozmiar
i potozenie grawerowania, w sekcji ,Configure” ustaw parametry (dostepne
sg gotowe profile - np. tryb ,Scans” i odpowiedni materiat), kliknij ,Start”,
sprawdz ostros¢, wybierz punkt poczatkowy i po przetworzeniu obrazu
uruchom grawerowanie przyciskiem ,Run”.

5.9. Algo0S - obstuga ekranu dotykowego

AlgoOS to system ekranu dotykowego grawerki; wtgcza sie i wytgcza razem
z maszyng. Ponizej znajduje sie krotki przeglad gtéwnych ekrandw i funkcji
(ekrany systemu sg w jezyku angielskim).

Pierwsze uruchomienie: w prawym gornym rogu wybierz jezyk, a nastepnie
potgcz sie z siecig Wi-Fi (lub pomin ten krok i potgcz sie podzniej
w ustawieniach).

Grawerowanie z wyswietlacza: na ekranie gtownym dotknij ,Projects”
i wybierz Zrédto pliku (karta SD, USB lub ,Example”). Wybierz plik - obraz
(jpg, png, bmp, svg) lub G-kod (nc, gcode, gc). W podgladzie wybierz
.Engraving” i ustaw parametry (rozmiar, jakos¢, moc, tryb, predkosc
i liczba przejs¢). Dotkniecie ,Processing” przenosi do przygotowania:
sprawdz ostros¢, przyciskami przesun laser i ustaw obszar grawerowania,
a nastepnie uruchom przyciskiem ,Start”.

Przebieg i zakonczenie: podczas grawerowania Sledzisz postep, czas
i parametry oraz mozesz w czasie rzeczywistym regulowac predkosc¢ i moc;
grawerowanie mozna wstrzymac, wznowic lub zakonczyé. Po zakornczeniu
wyswietla sie wynik.

Sterowanie (Control): w czesci ,Motion” bezposrednio sterujesz ruchem
maszyny (przesuwy osi X i Y, powrdt do punktu poczatkowego, krok 0,1 /
1/10 /100 mm i predko$¢). Mozna tez sterowaé pompka powietrza i ostong
(Enclosure) - wtgczanie i wytgczanie wentylatora oraz oswietlenia.

Ustawienia (Settings): wirtualny dysk USB, samoczynny test urzgdzenia
(Device Self-test), wznowienie po przerwaniu grawerowania, menu
systemowe (tryb pracy, wyswietlacz, dzwiek, czyszczenie i formatowanie
karty SD, reset), aktualizacja oprogramowania uktadowego oraz informacje
0 maszynie (About).

Tryby pracy: ,XYZ Plane” (grawerowanie w ptaszczyznie XY), ,ARR Roller”
(grawerowanie watkowe z akcesorium Rotary Roller) i ,ARC Chuck”
(mocowanie i grawerowanie w uchwycie ARC). Tryby ruchu ,High Precision”,
.Balance” i ,High Efficiency” pozwalajg wybra¢ kompromis miedzy precyzjg
a predkoscia.

Dystrybutor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl
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Laserski gravirni stroj
AlgoLaser Alpha MK2

Navodila za uporabo

Pred zacetkom dela vedno preberite ta navodila in jih shranite za poznejSo uporabo.
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1. Varnostna navodila

Pred zacetkom dela skrbno preberite ta varnostna navodila. Gravirni stroj je
laserskiizdelek razreda 4 - laserski Zarek ima visoko mo¢ in lahko povzro&i hude

poSkodbe odi, opekline koze in pozar. Navodila vedno upoStevajte.

1. Laserski gravirni stroj oddaja lasersko svetlobo. Strogo je prepovedano
postavljati kakrSno koli zivo telo pod izstopno odprtino laserja (oznaceno
z oranznim opozorilnim znakom).

2. Osebe, ki trpijo za svetlobno obcutljivo (fotosenzitivno) epilepsijo, ne smejo
uporabljati gravirnega stroja niti se mu priblizevati.

3. Pridelu z gravirnim strojem morajo upravljavec in vse osebe v okolici nositi
zaScitna ocCala proti laserju. Uporaba gravirnega stroja brez ustrezne zascite
oCi je prepovedana. Stroju je prilozen en par zasS¢itnih ocal z razponom
zaScCite valovnih dolzin 400-445 nm (x5 nm) in stopnjo zaSCite OD4+
(opti¢na gostota). Ce potrebujete dodaten par, se prepri¢ajte, da izpolnjuje
enake varnostne standarde.

4. V blizino gravirnega stroja ne postavljajte vnetljivih materialov. Med
delovanjem gravirni stroj pozorno nadzorujte in ga ne puscajte brez nadzora,
da se gravirani predmeti ne vnamejo. Gravirni stroj postavite v negorljiv
prostor in zagotovite zadostno prezraCevanje. PriporoCamo, da imate
v blizini stroja pripravljen gasilni aparat.

5. Pridelu z gravirnim strojem zagotovite dovolj prostora. Graviranje nekaterih
materialov lahko ustvarja dim, zato je pomembno uporabljati odsesavanje
in dim odvajati ven iz prostora.

6. Med delovanjem stroja preprecCite stik telesa ali drugih predmetov
z laserskim zarkom - lahko pride do hude poSkodbe ali do odboja zarka.
Ne dotikajte se hladilnika; ta je lahko vro¢ tudi po tem, ko je gravirni stroj
koncal delo.

7. Ne dovolite, da bi gravirni stroj uporabljali otroci ali mladostniki brez
nadzora, zlasti otroci, mlajSi od 14 let. Vedno je potreben nadzor odrasle
osebe.

8. Delovna temperatura stroja je od =10 °C do 40 °C.

9. Uporaba laserskega gravirnega stroja s seboj prinaSa precejSnje tveganje
pozara. Med delovanjem stroja vedno zagotovite, da je nekdo na voljo
za reSevanje morebitnega pozarnega dogodka.

2. Seznam delov
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Stroj

A - Sprednji sklop

B - Levi sklop osi Y

C - Desni sklop osi Y

D - Sklop zadnje ploSce

E - Sklop osi X

Spojka

PodaljSevalna gred motorja
Kabel USB

Pribor

Laserski moduli in drugi sestavni deli

Serija Alpha MK2 ima tri razlicne konfiguracije.

Imbus kljuc

Klju€ in SCetka

Komplet kljuCev za stroj
ZascCitna ocCala proti laserju
Pripomocek za ostrenje
Vijak M4x12

Vijak M4x16

Vezana ploSca

Akrilna ploScica
Kovinska kartica
Kabelske vezice
Sprijemalni trak

preverite vsebino paketa.

Glede na kupljeni model

e Konfiguracija 1 - laserski modul ALM-10BD (10 W): laserski pokrov, zracna
Soba, le€a, zra€na cevka, napajalni adapter, napajalni kabel.

Konfiguracija 2 - laserski modul ALM-10BD (10 W): laserski pokrov, zracna
Soba, leCa, napajalni adapter, napajalni kabel, zraCna cevka (2x%), zracna

¢rpalka AlgolLaser.

Konfiguracija 3 - laserski modul ALM-20BDU (20 W): leCa, orodje za lecCo,
SCitnik prstov za leCo, tesnilni obro€, zracna cevka (2x), zraCna Crpalka

AlgoLaser, napajalni kabel, napajalni adapter.

B
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3. Tehnicni parametri

Parameter ALM-10BD (10 W) ALM-20BDU (20 W)
Valovna dolzina 455+ 5nNm 450 £ 5 nm
Maks. izhodna moc¢ 10w 20w
Razred laserske varnosti 4 4
GoriSEna razdalja 30 mm 5 mm
Napajanje 24\ /2 A 24V /35A

Klasifikacija laserske varnosti tega izdelka temelji na standardu IEC 60825-
1:2014. Raven laserskega sevanja, ki izhaja iz izstopne odprtine, presega
razred 1.

Uporaba upravljalnih elementov ali nastavitev oziroma izvajanje postopkov, ki se

razlikujejo od tukaj navedenih, lahko privede do nevarnega sevanja.

4. Montaza stroja

Montazo izvajajte postopoma po posameznih korakih.  Vijake privijajte
enakomerno in pazite, da ne poSkodujete elektronike.

1.

Montaza levega sklopa osi Y. Del B (levi sklop osi Y) namestite z boka
na del A (sprednji sklop) in ga pritrdite s skupno 3 vijaki od zgoraj in z boka.
Pazite, da ne zadenete ob osnovno ploSc¢o sprednjega sklopa. Vijaki: M4x12
(3 kos).

Montaza desnega sklopa osi Y. Konektor kabla motorja osi Y, ki Strli
iz sprednjega sklopa (A), vstavite v ustrezni konektor desnega motorja osi Y
in namestite desni sklop osi Y (C). Vijaki: M4x12 (3 kos).

Montaza sklopa zadnje plosce. Del D (sklop zadnje plosCe) namestite
od zadaj na dela B (levi sklop osi Y) in C (desni sklop osi Y) ter ju pritrdite
s skupno 6 vijaki od zgoraj in z boka. Vijaki: M4x12 (6 kos).

Montaza sklopa osi X. Sklop osi X (E) vstavite v ustrezni polozaj med levo
in desno os Y. Vijaki: M4x12 (4 kos).

Privijanje varovalnih vijakov jermenov. Z dvema vijakoma M4x16 tukaj
v povezavi z levim in desnim napenjalcem osi X nastavite jermen osi Y.
Z vijakom M4x12 v povezavi z napenjalcem osi X nastavite jermen osi X.
Z levim in desnim varovalnim vijakom napenjalca osi Y izvedite pritrditev.
Vijaki: M4x12 (1 kos), M4x16 (2 kos).

Namestitev glavnega kabla in zraéne cevke. En konec zraCne cevke
potegnite skozi spodnji del kabelskega ohiSja in ga zaskocCite v kabelsko
sponko na zgornji strani sklopa osi X. Zracno cevko in glavni kabel potegnite

)
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skozi odprtino pod osjo Y. Oba konektorja na sprednjem delu glavnega kabla
vstavite v ustrezni konektor na ploS¢i PCBA. Glavni kabel in zracno cevko
polozite v kabelski kanal. Pozor: konca zracne cevke pri sprednjem sklopu
ne pusScajte predolgega - os X mora doseCi konc¢na stikala na sprednji
in zadnji strani desnega sklopa osi Y.

7. Montaza podaljSevalne gredi motorja. Sklop osi X potisnite do konca
nazaj; preverite, ali pritrdilne ploScice jermenic na levem in desnem sklopu
0si Y nalegajo na omejevalne vijake. PodaljSevalno gred motorja namestite
na predvideno mesto in s spojko povezite podaljSevalno gred s kratko
gredjo; z imbus klju¢em privijte oba vijaka. Pozor: reza v spojki in spojna
tocka leve in desne podaljSevalne gredi morata biti poravnani.

8. MontazZa laserskega modula ALM-20BDU (20 W). Postopek prikazujemo
na modulu 20 W; drugi moduli se montirajo enako. Rocico sklopite navzdol,
laserski modul namestite v drzalo in ga pritrdite z dvigom roCice. Nazadnje
na modul prikljuCite zracno cevko.

9. Prikljucitev zraéne cevke - modul ALM-10BD (10 W). Zracno cevko
prikljucite, kot je prikazano na sliki. Opomba: modul 10 W se prodaja brez
zracne Crpalke; za varno in optimalno delovanje ga priporo¢amo uporabljati
z zracno &rpalko. Ce &rpalke ne uporabljate, pred graviranjem odstranite
zracno Sobo - s tem podaljSate zivljenjsko dobo laserja.

10. Prikljucitev zracne cevke - modul ALM-20BDU (20 W). Zracno cevko
prikljucite, kot je prikazano na sliki. Opozorilo: modul 20 W mora delovati
z delujoco zracno ¢rpalko. Med delovanjem modula mora Crpalka teci.

5. Uporaba

5.1. Spoznavanje stroja

Glavni upravljalni elementi in konektorji stroja: gumb za zasilno zaustavitev,
varnostna kljucavnica (klju¢ shranite - namenjena je le strokovnemu osebju),
gumb za vklop, laserski pokrov, vrata USB, serijska vrata (1/0) in napajalni
konektor DC 24 V. Kabel Type-C-USB je namenjen povezavi racunalnika in stroja:
konec Type-C prikljucite v gravirni stroj, konec USB v racunalnik.

5.2. Ostrenje laserja

Pripomocek za ostrenje (Focus Assist) poloZite na gravirani material tako, da je
pod laserskim modulom. Modul nezno pomikajte navzdol, dokler se njegov rob
rahlo ne dotakne okrogle ploSCice na spodnji strani pripomocka. V tem poloZaju
privijte rocni vijak modula. Nazadnje pripomocek izvlecite izpod modula.



Uporabniski priro¢nik

5.3. Vzdrzevanje in ¢iSCenje

LeCo Cistite po vsakih 30 urah delovanja stroja ali po daljSem mirovanju, da
moci laserja ne zmanjSujejo necistoce, ki se naberejo na leci. LeCo odstranite
iz zracne Sobe in jo obriSite z medicinskim tamponom, navlazenim z alkoholom.

Zamenjava leée - modul ALM-10BD (10 W)
1. Odstranite magnetni pokrov.
2. Zimbus klju¢em 2,0 mm odvijte in odstranite zracno Sobo.
3. Odstranite staro le€o in jo nadomestite z novo.
4. Nazadnje vse sestavite v obratnem vrstnem redu.

Za demontazo in montazo zracne Sobe vedno uporabljajte imbus klju¢ 2,0 mm.

Demontaza z roko lahko Sobo poSkoduje.

Zamenjava lece - modul ALM-20BDU (20 W)

1. Demontaza: najprej odstranite zracno Sobo, nato z orodjem za lecCo
popustite medeninasto matico leCe (pazite na smer vrtenja kljuca)
in odstranite stari tesnilni obro¢ in leco.

2. Montaza: medeninasta matica leCe mora biti obrnjena s stranjo z izrezom
navzgor. Pazite na pravilni vrstni red vstavljanja delov. Nato matico privijte
z orodjem za leCo, vendar ne s preveliko silo, sicer se leCa poSkoduje. Stran
leCe z rdeCimi pikami je obrnjena navzven.

Te tri dele je mogoce priviti Sele po njihovi ravni namestitvi, sicer se leCa razbije!
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5.4. Stanja stroja

Stanje Operacija Vedenje in rezultat Povratna informacija
na zaslonu
Vklop V izkloplijenem stanju Stroj se vklopi in hitro Zaslon se odzove
drzite gumb za vklop poiS€e niCelni polozaj. in preide na ustrezno
dlje kot 500 ms. (Bela  lucka  preide sporocilo.
iz Sibke v mocno.)
Izklop V vklopljenem stanju Stroj se izklopi in ustavi -

Ponastavitev
krmilne
plosce

Stanje
pripravljenosti

Delovanje

Okvara

drzite gumb za vklop
dlje kot 3000 ms.

Na kratko
gumb RESET.

pritisnite

Vklopljen stroj, ki ne
deluje.

Vklopljen
v delovaniju.

stroj

Stroj ne more izvesti
gravirnega gibanja.

vso dejavnost. (Bela
luéka preide iz mocne
v §ibko.)

Stroj se izklopi
in popolnoma ustavi.
(Bela lucka takoj ugasne
in stroj ustavi gibanje.)
Stroj je v mirujoem
stanju  pripravljenosti.
(Bela lucka trajno sveti.)
Stroj je v delovhem
nacinu. (Azurno modra
lucka trajno sveti.)

Stroj je v  okvari
in graviranje ni mogoce.

Ob dotiku zaslona se
oglasi zvok.

Brez spremembe.

5.5. Indikatorska lucka laserja

Glavno Podstanje Pomen Opomba

stanje

Napajanje Zelena lucka Prikaz priklju¢enega Zelena lucka sveti, ko je
napajanja prikljuéeno napajanje.

Laser Modra lucka Prikaz oddajanja laserja Modra lucka sveti med

oddajanjem laserja.

5.6. Povezava z racunalnikom

Namestitev gonilnika: pred namestitvijo gonilnika stroj vklopite in ga s kablom
USB prikljucite na racunalnik. Nato glede na svoj operacijski sistem izberite
pravilno datoteko gonilnika in jo namestite. Gonilnik je mogoce namestiti samo,
ko je stroj vklopljen in priklju¢en na racunalnik.

Operacijski sistem Postopek

WIN 7/ WIN 8 zadig-2.8.exe

WIN 10 / WIN 11 Namestitev ni potrebna
Mac Namestitev ni potrebna

Namestitev gonilnika preverite takole: odprite Upravitelja naprav in pojdite

v razdelek Vrata.

Kabel USB odklopite od racunalnika in opazujte, da nova

serijska vrata iz razdelka izginejo. Kabel USB znova prikljuCite - Ce se pojavijo
nova serijska vrata, je gonilnik pravilno namescen.

&8
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Prikljucitev stroja v programski opremi: zazenite LaserGRBL ali LightBurn
(LightBurn je placljiv program). lzberite vrata COM, ki ustrezajo tistim
iz namestitve gonilnika, in kliknite gumb Connect. Pozdravno sporocilo
v ukaznem oknu pomeni uspesno povezavo. Programska oprema za prenos:
lasergrbl.com, lightburnsoftware.com.

Namestitev gonilnika za Windows 7 in Windows 8 (Zadig)

Ce nimogoce zaznati pravilnega gonilnika (napaka naprave ESP MCU / Espressif
CDC), odprite spletno mesto zadig.akeo.ie in prenesite aplikacijo; zazenite jo
s pravicami skrbnika. V meniju Options izberite List All Devices. S spustnega
seznama izberite napravo, ki se zacne z ,Algo”, s seznama gonilnikov izberite
USB Serial (CDC) in kliknite Install Driver. Po dokoncCanju se v Upravitelju
naprav pojavijo nova vrata CDC (COMx); Stevilka COM se lahko pri vsakem stroju
razlikuje. Zadig nato zaprite.

5.7. Prikljuéitev modula RR2/ARC

PrikljuCitev: kabel motorja osi Y odklopite od motorja osi Y in ga prikljuCite
v ustrezni konektor motorja na modulu RR2/ARC. Priklju¢ite krmilni terminal:
racunalnik povezite prek USB ali na drug nacin. V programu LaserGRBL v polje
.Type gcode here” posljite ukaz $22=0; v programu LightBurn poSljite ukaz
$§22=0v polje ,Type Commands here".

5.8. Povezava prek Wi-Fi in aplikacije

Namestite mobilno aplikacijo - v trgovini z aplikacijami poiScite ime
+AlgoLaser”.

1. Pred upravljanjem stroja z aplikacijo telefon povezite z omrezjem Wi-Fi
v pasu 2,4 GHz.

2. Odprite mobilno aplikacijo in pojdite na njeno domaco stran.
3. Izberite Alpha MK2 in kliknite ,Beginner’s course” (teCaj za zaCetnike).

4. Sledite postopku seznanjanja Alpha MK2 v aplikaciji. Stroj prikaze
razpoloZljivo omrezje; nadaljujte s klikom na ,Beginner’s course”.

5. Po uspesni povezavi aplikacija preide na domaco stran z informacijami
o stroju.

6. Graviranje iz aplikacije: v razdelku ,Library” izberite vzorec, prilagodite
velikost in polozaj graviranja, v razdelku ,Configure” nastavite parametre
(na voljo so prednastavljeni profili - npr. nacin ,Scans” in ustrezni material),
kliknite ,Start”, preverite ostrenje, izberite zacetno tocko in po pretvorbi slike
zazenite graviranje z gumbom ,Run”.
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5.9. Algo0S - upravljanje zaslona na dotik

AlgoO0S je sistem zaslona na dotik gravirnega stroja; vklopi in izklopi se skupaj
s strojem. Sledi kratek pregled glavnih zaslonov in funkcij (zasloni sistema so
v anglescini).

Prvi zagon: zgoraj desno izberite jezik in se nato povezite z omrezjem Wi-Fi
(ali korak preskocCite in se poveZite pozneje v nastavitvah).

Graviranje z zaslona: na domacem zaslonu se dotaknite ,Projects” inizberite
vir datoteke (kartica SD, USB ali ,Example”). Izberite datoteko - sliko (jpg,
png, bmp, svg) ali G-kodo (nc, gcode, gc). V predogledu izberite ,Engraving”
in nastavite parametre (velikost, kakovost, moc€, nacin, hitrost in Stevilo
prehodov). Z dotikom ,Processing” preidete na pripravo: preverite ostrenje,
z gumbi premaknite laser in nastavite gravirno obmocje ter nato zazenite
z gumbom ,Start”.

Potek in zakljuCek: med graviranjem spremljate napredek, ¢as in parametre
ter lahko v realnem ¢asu prilagajate hitrost in mo¢; graviranje lahko zacasno
ustavite, nadaljujete ali konCate. Po dokoncanju se prikaze rezultat.

Upravljanje (Control): v delu ,Motion” neposredno upravljate gibanje stroja
(pomiki osi X in'Y, vrnitev v izhodi$ce, korak 0,1 /1/10 /100 mm in hitrost).
Poleg tega je mogocCe upravljati zracno ¢rpalko in pokrov (Enclosure) - vklop
in izklop ventilatorja in osvetlitve.

Nastavitve (Settings): virtualni disk USB, samodejni preizkus naprave
(Device Self-test), obnovitev po prekinitvi graviranja, sistemski meni
(delovni nacin, zaslon, zvok, CiSCenje in formatiranje Kkartice SD,
ponastavitev), posodobitev vdelane programske opreme in informacije
o stroju (About).

Delovni nacini: ,XYZ Plane” (graviranje v ravnini XY), ,ARR Roller” (valjcno
graviranje s priborom Rotary Roller) in ,ARC Chuck” (vpetje in graviranje
s Celjustmi ARC). Nacini gibanja ,High Precision”, ,Balance” in ,High
Efficiency” izberejo kompromis med natancnostjo in hitrostjo.

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.si
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